Seria SummaCut"
Seria S Class 2°

Plotery cieszgce sie uznaniem na catym swiecie,
przeznaczone do ciecia folii po obrysie i nie tylko.

www.integart.com.pl




NIEZROWNANE PLOTERY DO CIECIA SETM
KONTUROWEGO | MEDIOW WINYLOWYCH

Plotery Summa S Class 2, w poréwnaniu do starszych modeli,
wyposazono w procesor o siedmiokrotnie wiekszej mocy obliczeniowe;.

Kolorowy ekran dotykowy, gniazdo sieciowe, szybkie i niezawodne
ztacze USB oraz jeszcze szybszy czujnik OPOS sprawiaja, ze ploter
S Class 2 bez trudu bedzie radzi¢ sobie z zadaniami przez wiele
kolejnych lat.

Ploter ma nowa funkcje odcinania oraz ciecia arkuszy i obecnie jest
jeszcze lepiej dostosowany do wymogow drukarni wielkoformatowych.




ZAAWANSOWANY PLOTER TNACY DEDYKOWANY DLA BRANZY
REKLAMOWEJ | NIE TYLKO

Produkcja znakdw i szyldow stale ewoluuje — to oznacza 0d ciecia mediow winylowych, po precyzyjne wycinanie
potrzebe stosowania urzadzenia, ktore jest zaréwno elastyczne, konturowe — ploter tngcy Summa S Class 2 to uniwersalne
jak i wytrzymate. Plotery tnace Summa S Class 2 wyrozniaja sie narzedzie wykonujace bez problemu wszystkie codzienne

doskonata niezawodnoscia, a dzieki szerokiej gamie funkcji moga  zadania.
obstugiwaé praktycznie kazdy rodzaj mediéw wykorzystywany

w branzy. Nasze plotery tnace sa produkowane w Europie i wyrdzniaja
sie niezwykia precyzja oraz trwatoscia. Uzytkownik zyskuje nie
Podobnie jak doktadnie dostrojone zawieszenie samochodu tylko doskonatg niezawodnosc, ale tez pewnosc, ze jego

sportowego, nasza precyzyjna technologia jeszcze bardziej drogie folie i cenne wydruki winylowe zostang, za kazdym
zwieksza wydajno$¢ oferowanych urzadzen. Ploter tnacy S Class razem wycigte z najwyzszg precyzjg.

2 ma konstrukcje z podwdjnym serwonapedem, umozliwiajaca

niezwykle szybkie ciecie, natomiast niezwykta precyzja urzadzen

Summa pozwala robi¢ to z ogromna powtarzalnoscia.

FUNKCJE | SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Wydajna gtowica Precyzyjny
1 Ploter Summa S Class 2 to bez watpienia najbardziej zaawansowany na $wiecie styczna system OPOS X
ploter tnacy. Dzieki panelowi sterowania z ekranem dotykowym, jest rowniez dociecia
najtatwiejszy w obstudze. konturowego
2 System pozycjonowania mediéw OPOS X zapewnia niezréwnana precyzje
i automatyzacje pracy, nawet w przypadku mediow laminowanych.
Legendarna

powtarzalnosé

4 Ploter tngcy Summa S Class 2 jest standardowo wyposazony w port Ethernet do
szybkiego i'niezawodnego faczeriia sie z siecia oraz gniazdo pamieci USB do

przechowywania zadan.

Szybko dostepne
konfiguracje
uzytkownikéw

Osiem wbudowanych oraz szybko dostepnych konfiguracji uzytkownika umozliwia

: b p U . g e Funkcja FlexCut
natychmiastowe i tatwe przetaczanie ustawiert miedzy réznymi zadaniami.

3Gtowica tnaca ma automatyczny ndz do odcinania medjow, ktéry mozna Kolorowy ekran
skonfigurowac w taki sposob, aby odcinat materiat po zakonczeniu zadania. dotykowy

Model S275 S2 120 S2 140 S2 160
Wymiary 141 x68x 111 cm 187 x68x 111 cm 202x68x 111 cm 225x68x 111 cm
Szeroko$é mediéw 6 to 84 cm 12to 130 cm 17 to 145 cm 17 to 168 cm
Obszar cigcia 74.2cm x50 m 120 cm x 50 m 135cm x50 m 158 cm x 50 m

Tryb ,,Media ponadwymiarowe” pozwala uzyskac szersza powierzchnie ciecia +/- 7 cm

Typ pozycjonowania < OPOS X (OPOS CAM: ulepszenie fabryczne
w nowych modelach Summa S Class 2 S75T i S160T))
* Rozpoznawanie kodow kreskowych zadan

* Do 2 x 64 markerdw na osi X
* Kompensacja osi Y

Powtarzalnos§é W zakresie +/- 0,1 mm na mediach: w rolkach o dtugosci do 12 m i szerokos$ci 760 mm*
w rolkach o dtugosci do 4 m i szerokos$ci 760 mm*

Doktadnosé 0,2% ruchu lub 0,25 mm, zaleznie od tego, ktéra z tych wartosci jest wieksza*

Predko$é Do 141 cm/s po przekatnej

Przyspieszenie Do 5,5 G po przekatnej

Nacisk noza NOz wleczony: do 400 g / n6z styczny: do 600 g

kacznosé USB; Ethernet

W zestawie Oprogramowanie sterujace plotera, oprogramowanie do ciecia WinplotTM i MacSignTM

*Aby uzyskac szczegbtowa specyfikacje techniczna, nalezy odwiedzié¢ witryne internetowa www.summa.eu



NIEZROWNANE PLOTERY DO
CIECIA KONTUROWEGO | MEDIOW SUMMACUT®
SERIES

WINYLOWYCH

0d 1996 roku seria SummaCut ewoluowata do najbardziej zaawansowanych na $wiecie urzadzen o
doskonatym stosunku wydajnosci do ceny. Nowa seria SummacCut to wynik wielu dekad niezwyktej
europejskiej mysli technologicznej firmy Summa.

Urzadzenia przeszty wiele modyfikacji, np. zastosowano technologie OPOS X, znana z naszych najbardziej
zaawansowanych ploteréw tnacych S Class 2. Technologia OPOS X zostata obecnie zastosowana w nowo
opracowanej gtowicy tnacej z nozem wleczonym.

Urzadzenia z serii SummaCut moga odczytywa¢ markery podczas ciecia konturowego, zaréwno na
materiatach standardowych, jak i odblaskowych, holograficznych lub zwierciadlanych, jak réwniez na wielu
réznych typach stosowanych obecnie laminatow.

DeOo D=0 D140 () [— e
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PLOTERY TNACE WYZNACZAJACE STANDARDY W BRANZY,

W ZAKRESIE WYDAJNOSCI | PRECYZ3JI

W ploterze tngcym SummaCut zastosowano wysoce ztozone
algorytmy kompensujace jakiekolwiek odksztatcenia wydruku
przy uzyciu najbardziej niezawodnej na $wiecie technologii
czujnikdw. To sprawia, ze ploter tnacy SummacCut jest idealnym
wyborem dla wszystkich drukarni oraz firm produkujacych znaki
oraz szyldy.

Inzynierowie firmy Summa wiedza, ze nie ma wazniejszej cechy
plotera do ciecia mediow winylowych niz powtarzalnos¢. Dlatego
kazdy ploter tnacy posiada opatentowany system prowadzenia
MicroSprocket™.

FUNKCJE | SPECYFIKACJE TECHNICZNE

e Duzy oraz tatwy w obstudze panel sterowania umozliwia
szybka i fatwa zmiane takich ustawien, jak predkos¢, nacisk
i tryb pracy oraz wykonanie testow przed rozpoczeciem
wykonania zlecenia.

e Szybka gtowica tnaca zapewnia najwyzsza precyzje oraz
nadzwyczajna niezawodnosc i tatwos¢ ciecia mediow
winylowych.

e Zintegrowane rolki do mediéw i uchwyty rolek gwarantuja
proste podawanie i wyréwnanie medidw, nawet podczas
pracy z najwyzsza predkoscia.

e System pozycjonowania medidow OPOS X oznacza mozliwos¢
niezawodnego wycinania cennych prac graficznych z petnym
spokojem ducha.

Rolki produkowane sa z najlepszych materiatéw w
unikatowymi procesie, ktory gwarantuje, ze kazda rolka ma
taka sama $rednice. Nastepnie kazda z rolek jest
powlekana specjalna powtoka, eliminujaca takie czynniki
wptywajace na powtarzalnosé, jak zuzycie i utlenianie.

Jako$¢ ustug to co$ wiecej, niz tylko niska cena. Wszystko
skupia sie na wartosci dodanej. Nic wiec dziwnego, ze
dzieki wysokiej jako$ci cigcia oraz niskiej cenie, model
SummacCut D60 to jeden z najpopularniejszych ploterow
tnacych do mediow winylowych, jaki kiedykolwiek
zbudowano.

S
DS

Intuicyjny panel Precyzyjny

sterowania system OPOS X
do ciecia
konturowego

Funkcja FlexCut Legendarna

powtarzalnosé

Model D60 D120

D140 (FX)

D160

Wymiary 100x35x30cm 160x 68 x 112 cm

175x 68 x 114.5cm 198 x 68 x 114.5 cm

Szeroko$é mediéw 7 to 66 cm 12to 126 cm

18to 141 cm 18to 164 cm

60 cm x 50 m**
63 cm

120cm x50 m
123 cm

Powierzchnia ciecia**
tryb rozszerzony

135 cm x 50 m**
138 cm

157.5cm x50 m
160.5 cm

* OPOS X
* Rozpoznawanie kodow kreskowych zadan

Typ pozycjonowania

* Do 2 x 64 markerdw na osi X
* Kompensacja osi Y

Powtarzalnosé

W zakresie +/- 0,1 mm na mediach: w rolkach o dtugo$ci do 8 m i szeroko$ci 760 mm*
w rolkach o dtugosci do 4 m i szerokoséci 760 mm*

Doktadnosé

0,2% ruchu lub 0,25 mm, ktérakolwiek z tych wartosci jest wieksza*

Predkosé

Do 113 cm/s po przekatnej

Przyspieszenie

Do 3 G po przekatnej

Nacisk noza

0-400 g, w krokach co 5 g

L .. USB USB USB USB
qcezNosC  pgo32 (serial) Ethernet Ethernet Ethernet
W zestawie Oprogramowanie sterujace plotera, oprogramowanie do ciecia WinplotTM i MacSignTM

*Aby uzyskac szczegotowa specyfikacje techniczng, nalezy odwiedzi¢ witryne internetowa www.summa.eu

**Seria SummaCut FX rozni sie od serii standardowej. Specyfikacje techniczna serii SummaCut FX podano na nastepnej stronie



FUNKCJE URZADZEN
SERII S CLASS 2 | SUMMACUT

TECHNOLOGIA NOZA WLECZONEGO

Prostota technologii noza wleczonego (lub noza
obrotowego) sprawita, ze to najpowszechniej
stosowana technologia.

Parametr offsetu okresla odlegto$¢ miedzy kofncowka
noza a obracajacym sie Srodkiem.

Dzieki temu ploter definiuje potozenie noza

w uchwycie. Nastepnie wykonywany jest ruch
wleczony przy zatozeniu, ze koncéwka noza podazy
odpowiednio za nim.

W ploterach tnacych firmy Summa zastosowano
metody optymalizacji tego ruchu wleczonego w celu
uzyskania jak najwyzszej jakosci ciecia.

RUCH WLECZONY

e NOz wleczony konczy ciecie na chwile przed dotarciem
do naroznika. 1

e NOz zostaje obrécony poprzez wykonanie ruchu
o odpowiednim kacie, caty czas zachowujac kontakt
z materiatem.

e Po wykonaniu ruchu wleczonego wycinanie naroznika
zostaje wznowione.

PODWOJNA GLOWICA

Opcjonalnie, urzadzenia z serii S Class 2 T i SummaCut moga by¢
wyposazone w gtowice thaca o podwdjnym zastosowaniu.
Ta specjalna podwdjna gtowica ma dodatkowy uchwyt dla pisaka,

zamontowany zamiast czujnika OPOS, ktéry pozwala pracowac
naprzemiennie przy uzyciu obu narzedzi.

To idealne rozwiazanie integrujace w jednym tatwym kroku zadania
Zwigzane z rysowaniem i cieciem!

CIECIE Z FUNKCJA FLEXCUT

Funkcja FlexCut firmy Summa umozliwia wycinanie
prostych wzoréw z materiatu, przecinajac go na wylot

NACISK NACISK
PEELNEGO ‘ CIECIA
CIECIA ’ FLEX

DLUGOSC DLUGOSC
PELNEGO CIECIA
CIECIA FLEX

W ten sposob powstaje linia gwarantujaca zachowanie przez
materiat okreslonej sztywnos$ci podczas jego transportowania
przez ploter thacy Summa, ktéra umozliwia jednocze$nie tatwe
oderwanie elementu z projektu.

TRANSPORT MATERIALOW

Gwarancja stabilnosci przesuwu umozliwia transport
mediow w urzadzeniu w powtarzalny sposéb. Ta
cecha gwarantuje, ze kazde zadanie jest wykonane
zgodnie ze specyfikacjami

i z zachowaniem gwarantowanej powtarzalno$ci na
okreslonej dtugosci. Ploter moze jednak obstugiwac
dtuzsze media.

Gwarantowana AR SR en
y oy L, A krodpocket
powtarzalnos¢ na okreslonej Tracking System
dtugosci umozliwia réwniez Piruch Bllae
wykonywanie wielu zadan e
w sekwencji panelowania, Rl Lt e /
kilkukrotnie przekraczajac RN v sun "

— -

gwarantowana dtugo$¢ bez
koniecznos$ci ponownego

tadowania mediow.
1 System pozycjonowania MicroSprocket™
2 Rolka dociskowa
3 Warstwa winylowa
4 Podktad
5 Opatentowany beben napedowy SUMMA
MicroSprocket™



OverCut

Funkcja powoduje przedtuzenie wektora na
poczatku oraz na koncu krzywej. To gwarantuje
przeciecie folii zgodnie z projektem. Bez funkcji
OverCut linia ciecia moze nie by¢ catkowicie
zamknieta, powodujac trudnoéci podczas
wybierania uzytku.

WBUDOWANA INTELIGENCJA

Plotery tngce Summa sprawnie tacza wiele
inteligentnych procesow optymalizujacych
dane cigcia.

te

OverCut

00

bez / z OptiCut 5 mm

Wszystkie plotery thace Summa wykorzystuja
zaawansowang technologie analizowania
wektordw, pozwalajaca wycinac ztozone
obrazy i litery z duzo wieksza wydajnoscia.
Korzysci, jakie niesie za soba ta technologia
sg ogromne. Pozwala ona znacznie skradcic
czas wycinania, wygtadza krzywe i redukuje
obciazenie silnikdw, co wydtuza okres

OptiCut

Funkcja OptiCut zostata opracowana specjalnie
dla ploteréw tnacych z nozami wleczonymi i
symuluje ciecie styczne. Ze wzgledu na mozliwos¢
stosowania ztozonych ruchéw, funkcja OptiCut
kompensuje zmiany offsetu spowodowane jego
zuzyciem. Funkcja OptiCut gwarantuje, ze néz jest

eksploatacji plotera.

Inne inteligentne funkcje obejmuja:

ustawiony w prawidtowym kierunku. Ta

noza.

CIECIE KONTUROWE Z TECHNOLOGIA OPOS

System optycznego pozycjonowania mediéw OPOS umozliwia automatyczna korekcje
ciecia konturéw. Technologia czujnika OPOS X wykrywa markery na szerokim
asortymencie materiatéw. Niektore z jego funkcji obejmuja w petni zautomatyzowany
przeptyw pracy przy uzyciu kodow kreskowych OPOS i umozliwiaja obstuge wielu
zadan zwiazanych z cieciem konturowym bez interwencji operatora.

Inna funkcja pozwala zautomatyzowac ciecie po obrysie wielu arkuszy z
powtarzajgcymi sie projektami graficznymi. Podczas tego przeptywu pracy czujnik
OPOS rozpoczyna wyszukiwanie markeréw natychmiast po zatadowaniu nowego

arkusza.

Podsumowanie

bez
OPOS

OPOS

Seria SummacCut FX

WIELE KORZYSCI

Jedna z korzysci systemu OPOS jest unikatowa
zdolnos¢ rejestrowania wielu markeréw: od 4 do
128 markerow podczas catego zadania oraz linii
XY OPOS przed zadaniem. Linia XY OPOS
umozliwia réwniez kompensacje odksztatcen
materiatu na catej szerokosci urzadzenia.

Dzieki temu potaczeniu nasz system pozwala
bardziej precyzyjnie wykonywa¢ duze zadania
z cieciem konturowym.

Seria SummaCut Seria S Class 2D

rewolucyjna technologia zapewnia optymalng
jakos¢ ciecia przez caty okres eksploatacji

SeriaSClass2T

Seria OPOS CAM

Niezawodny,przemy$lany

Niezawodny, wydajny, Bardzo wydajny, nie-

Niezwykle rozbudowany,

Rozbudowany, wszech-

rozmiary robocze

Opis ploter do cigcia ploter do ciecia zawodny, skuteczny wszechstronny, elast. stronny, elast. ploter do
konturowego i winylu konturowego i winylu ploter do ciecia kontu-  ploter do ciecia ciecia konturowego i winylu
rowego i winylu konturowego i winylu z optycznym czujnikiem.
60 - 66 cm - - -
75 - - 84 cm 84 cm 84 cm
Maksymalnd 120 - 127 cm 130 cm 130 cm -
mediéw 140 142 cm 142 cm 145 cm 145 cm -
160 - 164 cm 168 cm 168 cm 168 cm
Technologia cigcia NO6z wleczony N6z wleczony N6z wleczony NGz aktywny NGz aktywny
Opos X (Cigcie konturowe) v v N4 N4 v
Opos CAM (Kamera) - - - - v
Obst.kodéw kreskowych / v N4 N4 v
FlexCut (Ciecie nawylot v/ v N4 N4 v
Zwijanie - - Opcja Opcja Opcja
Predkosé¢  ** %% *HHH® KREED *REXD
Elastyczne v v v v




FUNKCJE ZAREZERWOWANE

DLA SERII' S CLASS 2

TECHNOLOGIA NOZA AKTYWNEGO

Technologia noza stycznego gwarantuje wyzsza jakosc
wykonania w poréwnaniu do popularnej metody noza
wleczonego. Kierunek noza aktywnego jest sterowany
elektronicznie, co pozwala serii T na bardzo precyzyjne
ciecie przy bardzo wysokiej sile nacisku. Idealne cigcie
gwarantuje fatwe odklejanie od podtoza, oszczedzajac cenny

czas. Opatentowany wozek zapobiega odrywaniu matych
elementéw z winylu podczas ciecia.

Dzieki 600 g nacisku ploter tngcy Summa S Class 2 przecina
grube materiaty Sandblast (do piaskowania), folie
szablonowe oraz materiaty odblaskowe z niezwykta
tatwoscia, predkoscia i doktadnoscia.

Model T pozwala wykona¢ kazde zadanie!

RUCH STYCZNY — T

1 N6z styczny konczy ciecie na chwile przed
dotarciem do naroznika.

2 Silnik unosi i zmienia kierunek noza. /
3 Gdy ndz zostanie ustawiony pod wymaganym

katem, zostaje opuszczony i kontynuuje

wycinanie naroznika.

TRYB G-PERFORMANCE

Ten tryb zostat opracowany specjalnie w celu zwiekszenia predkosci/
wydajnosci zadan zwigzanych z wykanczaniem cyfrowym w rolowych
ploterach tnacych S2 nawet 0 40%. Korzysci obejmuja szybsze ciecie na
szerszym asortymencie substratdw oraz szybsze odczytywanie markerow.
Tryb G-Performance udowadnia swoja skuteczno$c¢ i znaczaco zwieksza
predkos$¢ pracy szczegdlnie w zleceniach o duzym nakfadzie.

Odblokuj funkcje, odwiedzajgc strone internetowa
www.summa.eu/g-performance

OPCJE tADOWANIA MEDIOW

System zwijarki z serwonapedem ®
(S21401iS2160)

Po ukonczeniu zadania system zwija materiat i przygotowuje urzadzenie
do nastepnego zadania bez udziatu operatora. Zintegrowana funkcja
panelowania dzieli dtugie bryty na krétsze zadania wykonywane w
odpowiedniej kolejnosci. Modele S Class 2 moga w ten sposéb ciaé cate
rolki bez udziatu operatora i zwija¢ przygotowane produkty na role.

Wytrzymaty kosz na media

(S21401iS2160)
Zwijarka oraz kosz na media nie moga byc uzywane w tym samym czasie.

Dodatkowe rolki 1

dociskowe <

(Seria S Class 2

i SummacCut)
W razie potrzeby zwiekszenia

nacisku, mozna zainstalowac
dodatkowe rolki dociskowe.
8




OPOS CAMERA

Dzieki kamerze OPOS CAM urzadzenia firmy Summa
zapewniajg kolejna niezwykta innowacje — to pierwsze w
branzy drukarskiej rozwigzanie do pozycjonowania mediéw
oparte na systemie rozpoznawania markeréw przy uzyciu
kamery optyczne;j.

Klienci firmy Summa, realizujacy zlecenia o duzym naktadzie
beda w stanie wyprzedzi¢ konkurencje dzieki niezwykle
szybkiemu i precyzyjnemu wykonywaniu zadan wymagajacych
ciecia konturowego.

Kamera OPOS CAM to opcjonalne wyposazenie dostepne

obecnie dla nowych ploteréw tnacych do materiatow
winylowych Summa S Class 2 S75 i S160T.

SERIA SUMMACUT FX
Doskonata cena

FU N KCJ E SPECYFICZN E D LA Wszystkimi zaletami urzadzen z serii SummacCut
SERIl SUMMACUT

mozna cieszyC sie po w przystepnej cenie.

Dzieki pozycjom rolki dociskowej obstugujacej
najpopularniejsze rozmiary i rozszerzonemu
trybowi ciecia, seria SummacCut FX jest
zoptymalizowana do pracy z mediami o
najpopularniejszych rozmiarach.

8 L)
7
9 . D140 FX 11324 mm 21174 mm 3954 mm
a 5 D140 FX 4864 mm 5720mm 6570 mm
3 Obszar roboczy
2 7454 mm 8350 mm 9260 mm
1 11372 mm 21220 mm 3 1000 mm
D140 FX
Szerokosé 4914 mm 5762mm 6610 mm
docelowa
mediow 7500 mm 8406 mm 9297 mm

KOSZ NA MEDIA
(OPCJA D60 | D140FX)

W miare posuwu mediow ukonczone produkty beda
schludnie zbierane w koszu z materiatu tekstylnego (opcja
w modelu D140FX), zapobiegajac zbieraniu sie pytow i
zanieczyszczen na ich powierzchni. Eliminuje to problem
kontaktu mediéw z brudnymi podtogami, co moze
prowadzi¢ do zanieczyszczenia powierzchni i uwiezienia
czastek brudu miedzy powtoka winylowa a podktadem.

Kosz na media to standardowe wyposazenie w modelach
serii S Class 2 i SummaCut D60 - D120-D140-D160.




DWA JEST LEPSZE NIZ JEDEN

UNIKATOWE KORZYSCI URZADZEN
TNACYCH FIRMY SUMMA

Plotery tnace potrafia robi¢ rzeczy, ktorych nie potrafia
plotery tnaco-drukujace. Dotyczy to szczegolnie ploteréw
firmy Summa. Nie tylko moga wykonywacé proste ciecia
stykowe wymagane przy cieciu konturowym etykiet
i projektow graficznych, ale tez ciecia na wylot przez
podkfad, aby wyeliminowa¢ konieczno$¢ wycinania
poszczegolnych etykiet. Uzytkownik moze rowniez
w ramach jednego dziatania wyciaé stykowo osobna
$ciezke przechodzaca przez podktad, aby tworzy¢
arkusze etykiet lub duze projekty graficzne wycinane
konturowo, ktorych operator urzadzenia nie musi dzieli¢
recznie.

Systemy pozycjonowania Summa OPOS X moga
obstugiwaé do 128 markerdw.

Wyeliminowano reczne zadania, poprawiajac wydajnosé
operatora i zmniejszajac koszty poszczegdlnych zadan.

Profesjonalne plotery tnace maja duzo wieksze
mozliwoéci niz lekkie gtowice tnace atramentowych
ploteréw tnaco-drukujacych, a takze maja duzo wieksza
site ciecia (nacisk w gramach).

Plotery tnace firmy Summa moga obstugiwac¢ bardzo
sztywne materiaty, np. laminat Lexan, oznaczenia
podtogowe oraz inne grube i pétsztywne laminaty.
Jednak to tylko jeden z czynnikdw odrdézniajacych
dedykowane plotery tnace od drukarek z gtowica tnaca.

Funkcja powtarzalnosci w ploterach ma na celu $ledzenie
arkusza naklejek poruszajacego sie do przodu i do tytu.
Arkusz moze by¢ przesuwany do przodu i do tytu nawet
50 razy. Plotery tnace firmy Summa maja wytrzymate
silniki mogace obstugiwac duze, laminowane wydruki o
duzej masie. Ponadto wykonuja duzo bardziej jednolite
ciecia oraz gwarantuja, ze kazda etykieta zostanie
wycieta precyzyjnie i tatwo odkleja sig od podtoza.

Wiele drukarni odeszto od druku sitowego i nadal oferuje
zarowno drukowanie, jak i ciecie. Plotery tnace firmy
Summa sa zoptymalizowane w zakresie wszystkich typow
druku i zwiekszaja warto$¢ w catej organizacji.

Ciecie obejmuje nie tylko druki na mediach winylowych.
Grafiki winylowe i litery to réwniez popularne produkty
powstajace w drukarniach réznych rozmiardéw.
Planowanie ciecia mediéw winylowych w ramach procesu
drukowania nie ma sensu.

Duzo lepiej zastosowac ploter tnacy do medidw
winylowych, ktéry moze wykonac¢ wszystkie zadania
ciecia: od ciecia konturowego, po wycinanie liter
winylowych.

WADY HYBRYDOWYCH PLOTEROW TNACO-
DRUKUJACYCH

Wysytanie zadan z powrotem do produkcji w celu
wykonania zadan ciecia opdznia druk innych zadan i
znacznie ogranicza mozliwosci drukarni.

Systemy pozycjonowania sg ograniczone do metody 4-
punktowej. Z tego powodu wewnetrzne systemy ploteréw
tnaco-drukujacych sa powolne, niedoktadne i maja
ograniczenia w zakresie stosowania réznych materiatéow i
laminatdw.

Lekkie gtowice tnace w ploterach tnaco-drukujacych maja
mniejsza site tnaca (nacisku w gramach) i duzo mniejsza
wydajnos¢ w porownaniu do profesjonalnych ploteréw
tnacych.

Predkos¢ ciecia zintegrowanych ploteréw tnaco-
drukujacych jest duzo mniejsza od predkosci ploteréw
tnacych firmy Summa, co jeszcze bardziej zmniejsza
wydajnos¢ drukowania.

W nowoczesnych technikach drukowania stosuje sie
wysokie temperatury, ktdre znacznie odksztatcaja
materiat.

Ciecie po drukowaniu bez ponownego zatadowania i
wyréwnania medium powoduje znaczne przesuniecie

wydruku wzgledem linii ciecia. W przypadku dtugich zadan
oznacza to catkowite niepowodzenie.

Przeptyw pracy

-

Projektowanie Druk

\l/ | Wykanczanie: ciecie,
mocowanie lub inne
zadania

SSS wykanczajace

>
Suszenie Laminowanie
I 1
\l’ Wykanczanie: cigcie, mocowanie lub

inne zadania wykanczajace

WIECEJ NIZ CIECIE KONTUROWE

Wieksza wydajnos$¢ | Wieksza doktadno$é | Wiecej trybdw ciecia | Wiecej dostepnych materiatéw




MATERIALY EKSPLOATACYJNE | OPROGRAMOWANIE

SERIA SUMMACUTISCLASS 2D

MPO6BK Pisak czarny z fibrowa

koricéwka (pisaki 0,3 mm, 4 szt.)
ey,

o

i

391-332 / $r. 1.5 mm Uchwyt do
standardowego noza wleczonego

{ . ¥

| —— a A%

!

391-595 Uchwyt dziurkacza SummaCut

yr—
i “
1

395-313 Uchwyt dziurkacza
Seria S Class 2 D

_._—F-

395-430 Pisak kulkowy (5 szt., czarny)

395-431 Pisak kulkowy (5 szt., nebieski)
L

391-592 Dziurkacz
397-Niekompatybilne z dodatkowymi pozycjami pisaka z podwdjnymi

gtowicami

S CLASS 2 T SERIES

v & @

391-363 / $r. 2 mm Uchwyt do noza do
grubszych materiatow

|

391-360/ $r. 1.5 mm
N6z wleczony 36° (5 szt.)

|

391-231/ér. 1.5 mm
N6z wleczony 60° (1 szt.)

|

391-358 /ér. 2 mm
N6z wleczony 55° (5 szt.)

395-434 Uniwersalne uchwyty do pisakow (2 szt.)
396-Czarne/miedziane

395-348 Wobzek 395-347 395-330 Wdzek do noza
standardowy Wodzek do wleczonego
noza o
niskim profilu
T

390-553 Narzedzie do montazu noza 390-534 N6z styczny 36° (5 szt.)

! | . e — .
- i FlexCut
395-315 Uchwyt dziurkacza 390-551 N6z z podwdjna koricdwka 36
———
p—
390-560 N6z z podwdjnym klinem 45°
391-592 Dziurkacz
; o ——.
—— | — ]
390-550 N6z styczny 60°
395-376 Pisak z fibrowa koncdwka

395-324 Uchwyt do pisaka kulkowego
=

395-322 Uchwyt do noza stycznego

——— e

395-323 Uchwyt do noza wleczonego
i stycznego

395-325 Pisak kulkowy

WINPLOTTM | MACSIGNTM CUT
WinPlot

WinPlot to oprogramowanie do ciecia dla systemdw operacyjnych
Microsoft Windows dostarczane bezptatnie z kazdym nowym
ploterem tnagcym Summa.

Kompatybilno$¢: WinPlot obstuguje wszystkie plotery tnace firmy
Summa, w tym SummacCut i S Class 2.

Obstugiwane porty komunikacji: USB, szeregowy (RS 232),
Ethernet, rownolegty i dowolny port drukarki zainstalowany

w systemie operacyjnym umozliwiajacy drukowanie w sieci.
Wejscie: Zawiera wtyczki dla programéw CorelDRAW oraz
Illustrator i pozwala importowac uproszczone pliki .eps, .ai

oraz .pdf z innych aplikacji.

Edycja: Umozliwia skalowanie, wykonanie odbicia lustrzanego

i obracanie projektu graficznego lub jego elementéw.

Wyjscie:/ Zagniezdzanie z obstuga wielu kopii: WinPlot
automatycznie obraca i pozycjonuje rézne projekty graficzne,

a takze wiele kopii w celu optymalizacji zuzycia materiatu. /
Panelowanie: Zadania wieksze niz dopuszczalna szeroko$¢ mediow
sa dzielone na panele. / Integracja OPOS: Uzywanie systemy
pozycjonowania optycznego OPOS nigdy nie byto tatwiejsze. / Pole
odklejania: Automatyczne generowanie pol odklejania wokot
wycinanych obrazéw. / Ciecie wedtug koloru

OGOLNE

391-386 Listwa noza (1 szt.)

J

400-565 Listwa noza (1 szt.)
Modele: 1400 > 1600 i
S2140iS2 160

391-598 Listwa dziurkacza

Modele: 500 > 760
391-886 Listwa noza (1 szt.)
Modele: 1000 > 1300 i
S275i52 120

391-290 N6z do
odcinania folii
Bez podstawy
prowadzacej

391-146 Ostrza
wymienne (10 szt.)

391-510 Uchwyty do
rolek (2 szt.)

L4,

Wytyczne dotyczace nozy

Podczas wyboru noza do ciecia materiatu nalezy uzy¢ noza o
najmniejszym kacie (najbardziej wyptaszczonym kacie),
zaktadajac, ze grubos$¢ materiatu nie przekracza maksymalnej

wartosci podanej dla tego noza. - £
f= c
> 2 g . 9 9 -
Polecane § 8 2 S 3 3 IS
I8} I 9 4 o o <
Mlewnaayyvva- < = = ® LS . 17
$ 133 . ox Bn_ 8] JIN LNz 3n_ 3N
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Standardowa folia
Materiat odblaskowy
Efekt piaskowania (Monument)
Krysztat gorski
Prasa termiczna (odziez)
Grubo$¢ materiatu to pierwszy parametr do okreslenia, ktdrego noza nalezy uzyc.
Jesli grubos¢ materiatu nie jest znana, nalezy uzy¢ nastepujacej tabeli.
Maks. grubos¢ (mm) 0.25 0.60 0.80 0.25 | 0.25 | 1.00 | 1.20
Maks. grubos¢ (mm
9 (mm) 0.50 0.60 0.80 0.25 | 0.25 | 1.00 | 1.20

391-332 / Dia 1,5 mm
Standard Drag
Knife Holder

391-363 / Dia 2 mm
Uchwyt do noza do
grubszych materiatéow

395-322
Uchwyt do noza stycznego

395-348
Wozek standardowy

395-347
Woézek do noza o niskim profilu

395-330
Woézek do noza
wleczonego

jest uzywany do montazu pisaka kulkowego i uchwytu do
nozy wleczonych

MacSign Cut

MacSign Cut to aplikacja ,,pomostowa” importujaca projekty
graficzne zapisane przez popularne aplikacje graficzne na
pulpicie (np. Illustrator, Freehand, Canvas, CorelDRAW itp.)
i wysytajaca je do ploterdw tnacych do mediow winylowych
firmy Summa. Zaimportowane projekty graficzne sa wyswietlane
na arkuszu przed przetworzeniem i mozna edytowac ich
rozmiar, pozycje, wykonac odbicie lustrzane, obrdcic,
znieksztatci¢, powieli¢ itp. Funkcja pochylenia rozdziela projekt
na co najmniej dwa elementy z okreslonymi przez uzytkownika
obszarami naktadania sie i pozwala wycinac projekty szersze
od nominalnej szerokoéci plotera tnacego.

Po wygasnieciu 30-dniowej wersji prébnej wymagana jest bezptatna rejestracja.
Oprogramowanie MacSign Cut jest dotaczone do kazdego plotera tnacego firmy Summa.
Kompatybilno$¢é: Mac OS X (10.5-10.12), Mac 0S 9

o

NEP



WARNINC
HAZARDOUS MOV
KEEP FINGERS AND OTHER

FARTIES MOBILES Ly
TENIR LES DOIGTS ET
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Seria SummaCut
SeriaS Class 2

Uznane na catym Swiecie plotery tngce do ciecia konturowego
i medidw winylowych

Wersja polska ulotki: www.integart.com.pl
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