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Zastosowania

Serie F zaprojektowano do przetwarzania réznorodnych materiatow, w celu zapewnienia jeszcze wigkszego zréznicowania zastosowan.
Osiagnij idealne ciecie dzieki ploterom stotowym Summa, aby wykonac idealnie wykoriczone wyroby koricowe.

Oznaczenia i ekspozytory

Swiat oznaczen i ekspozytorow jest szeroki
i réznorodny. Nasze rozwigzania do ciecia
moga zoptymalizowaé przeptyw pracy
drukowania i ciecia, dotrzyma¢ terminéw
klientéw i dostarczy¢ idealnie wykonczone
produkty koncowe.

e Ekspozytory POS
o Szyldy tekstylne
o Naklejki

o Makiety

Znaki drogowe
Billboardy

B Tekstylia

Podczas obrébki tekstyliow najwazniejsze
jest dokfadne ciecie. Z uwagi na wysokie
zroznicowanie procesow produkcyjnych,
ciecie czesto wcigz wykonywane jest
recznie.  Nasze  urzadzenia  tngce
umozliwiajg firmom optymalizacje
przeptywu  pracy, zwiekszenie jego
wydajnosci i znaczne  zmniejszenie
odpadéw materiatowych.

o Kasetony $wietine

e Flagii bannery

o Dekoracje wewnetrzne
o (QOdziez sportowa

e Moda

Opakowania

W dzisiejszym $wiecie zdominowanym
przez obrazy, rola opakowan jest
wazniejsza niz  kiedykolwiek. Dlatego
opakowania muszg wyroéznia¢ sie oraz
przyciggac uwage obserwatorow.
Jednoczesnie istotne jest, aby opakowania
byly na tyle wytrzymate, aby przetrwaé
transport.

¢ Opakowania prototypowe

e Opakowania zindywidualizowane
¢ Opakowania matoseryjne

¢ Opakowania okoliczno$ciowe

¢ Opakowania kreatywne

G | Bosouleeizp z zeam 3is eIMz0Y ‘SaraS 4 YIWINNS



Jedna maszyna, niezliczone mozliwosci

Wszystko zaczyna sie od jednostki bazowej, w ktorej dostepnych jest az 5 modeli. Nastepnie
mozna starannie dobra¢ moduly i narzedzia, ktorych klient potrzebuje do swoich
zastosowan oraz rozwazy¢ rozne dodatki do obstugi materiatéw. Dodatkowo, dotgczone,
przetlumaczone przez firme Integart oprogramowanie GoProduce umozliwi tatwg
konfiguracje urzadzenia oraz stworzenie produktywnego przeptywu pracy.

01 Jednostka bazowa
02 Moduly i narzedzia -
03 Dodatki do obstugi materiatu

04 Oprogramowanie

SO

PRODUCE

F3220 z podajnikiem roli Heavy Duty

F1612 w/ wydtuzenie conveyora
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Prawdziwy tytan pracy

Seria F firmy Summa posiada szereg bardzo poteznych elementow, wspélnie tworzacych idealne rozwigzanie do cigcia. Ponadto dostepne
narzedzia mozna zamontowa¢ w ramach upgrade’u, a elementy dodatkowe i opcje obstugi no$nika mozna dokupi¢ w dowolnej chwili. To

wiadnie czyni z urzadzen serii F idealnego tytana pracy, ktory moze rozwija¢ sie wraz z prowadzong dziatalno$cia.

01 Mocna jednostka bazowa

Jednostka bazowa to fundament wydajnego przeptywu pracy ciecia. Musi by¢é mocna
i w odpowiednim rozmiarze. Dzieki Summa mozna wybiera¢ sposréd az 5 modeli. Ponadto,
wbudowany system bezpieczenstwa jest czescig silnego fundamentu urzadzenia tnacego,
przyczyniajac sie do bezpieczenstwa s$rodowiska pracy. Produkty Summa posiadajg
certyfikaty CSA i ISO 9001, spetniajac najwyzsze normy wydajnosci, jakosci i najwyzszej
klasy dziatania.

* Urzadzenia dostepne w pieciu e tatwo dostepny obszar
rozmiarach roboczy

e tatwa obstuga i utrzymanie systemu

e Zgodno$¢ z globalnymi wymaganiami
dot. zdrowia i bezpieczenstwa

¢ \Wysoce zaawansowana technologia

e Doskonale
zoptymalizowana

o Certyfikat CSA

o Certyfikat ISO 9001

02 Szeroki asortyment modutéw i narzedzi

Seria F idealnie rozwija si¢ wraz z celami biznesowymi i aspiracjami. Pozwala otworzy¢ sie
na nowe rynki i zastosowania dzigki dowolnie wybranym modutom i narzedziom. Do gtowicy
wielofunkcyjnej mozna zamontowac do trzech modutéw jednoczesnie, wraz z preferowanymi
narzedziami.

e Modut noza wleczonego

e Modut styczny/aktywny

o Modut krazkowy o wysokiej
czestotliwosci ruchu

o Standardowy modut frezowania
o Modut frezowania HF
o Szeroki asortyment narzedzi

03 Wydajna obstuga materiatu i przeptywu pracy

Poréwnanie obszaréw roboczych

Modut Aktywny

Urzadzenia wyposazone sg w wygodne funkcje obstugi noénika oraz wiele elementéw dodatkowych do wyboru. Zoptymalizuj dodatkowo
swoj przeptyw pracy ciecia dzieki strefie operatora, przeptywie pracy z kodami kreskowymi (barcode) oraz F-Performance.

e System przenosnika tasmowego o Strefa operatora

(conveyor) e Automatyczne ciecie plakatow
e Podajnik z roli e Przeptyw prac z kodami
e Stot podsysowy kreskowymi

e F-Performance

e Docisk materiatu podczas przesuwu o
e jwiele innych

04 Potezne oprogramowanie

Summa GoProduce to potezne, opracowane wewnetrznie oprogramowanie. To podstawa
dobrego funkcjonowania Serii F. Dopasuj i uzywaj oprogramowania jak chcesz, poprzez
ukierunkowane funkcje, dobierajgc poziom zaawansowania odpowiednio do swoich
konkretnych wymagar ciecia.

o Manager Materiatow
¢ Mozliwo$¢ konfiguracji poszczegoinych funkcji (metod i akcji)
¢ Funkcja kodéw kreskowych (Pro Pack - Barcode)

Ekskluzywne dodatki F1612:
Przedtuzenie conveyora

Kosz na media

System zwijania roll-up

Stoly odbiorcze i zdawcze

Summa GoProduce
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F1612 z dwoma Modutami Aktywnymi




Summa F1612

Najmniejsze urzadzenie tnace Serii F
Summa, idealnie mieszczace si¢ nawet w
matych ~ pomieszczeniach.  Stanowi
idealne rozwigzanie do ciecia dla
producentéw  znakow, ktdrzy chcg
zautomatyzowa¢ swoj przeptyw pracy
ciecia lub rozszerzy¢ zakres zastosowan.

Kluczowe zalety

Niewielki rozmiar

Prosta instalacja

Opcje obstugi mediow

Modutowy system oprzyrzadowania
Whbudowany system bezpieczenstwa
Gotowa na przysziosé

Idealne do ciecia:

¢ Kartonu
Materiatow z roli
Tekstyliow (technicznych)
Materiatéw syntetycznych
Pianki
Drewna

Moduly i narzedzia

Wideo:

Zeskanuj kod QR
aby obejrze¢ wszystkie
filmy Serii F

Specyfikacja techniczna

Model F1612

Wymiary 247 x220x 110 cm

Szerokos$¢ materiatu Do 165 cm

Obszar roboczy 160 x 120 cm

Préznia 1.3 kW (50Hz) / 1.75 kW (60Hz)
Strefy prozni Zaleznie od szeroko$ci maszyny

Standard: 3 x 400V + N, 50Hz, Maks. 20A
Wymagania Lub: 3 x 208V + N, 60Hz, Maks. 30A
Lub: 3 x 230V, 50Hz, Maks. 20A

System stotowy Serii F

System przeno$nika z pneumatycznymi zaciskami materiatu i wspornikiem rolki
Pakiet bezpieczenstwa

System kamery

Oprogramowanie sterowania 0sig,

Modut wleczony

ADC lewe i prawe

Oprogramowanie GoProduce

Predkos¢: do 1000 mm/sec

Przyspieszenie: do 1G

Standardowe rozwigzanie
obejmuje:

Obstuga nos$nikow i przeptywy pracy

Wszystkie modele Seri F  mozna
wyposazy¢ i zmodernizowa¢ za pomoca
réznych modutéw i narzedzi. Dzieki temu,
Seria F idealnie rozwija sie wraz
z dziatalnoscig i w kazdej chwili moze
otworzy¢ nowe rynki.

Modut frezowania HF

Modut krazkowy o wysokim momencie
obrotowym

Modut aktywny
e Narzedzia v-cut, Narzedzia bigujace, itp.

Urzadzenie standardowo wyposazone jest w szereg wygodnych funkcji obstugi mediéw. Dla
modelu F1612 dostepne sg specjalne opcje obstugi mediow, dodatkowo zwigkszajace
mozliwo$ci zastosowania tego kompaktowego urzadzenia.

Ciesz sie zautomatyzowanym przeptywem pracy i fatwoscig uzytkowania:

Dodatki do Przenoszenia No$nika

® Twin Workflow e Przediuzenie conveyora

® Strefa operatora e System zwijania roll-up

® Przycinanie plakatow (Poster trim e Stoly odbiorcze-zdawcze
- bez projektu)

. ® Kosz namedia
® Przeptyw prac z uzyciem barcode

Seria F | Zapoznaj sig z wszystkimi urzagdzeniami Summa Serii F na Summa.com
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Summa F1432

F1432 to najnowszy model urzadzen Serii
F. Umozliwia wydajniejsza obrobke
popularnych rolek o szerokosci 137
cm/54”, a szerokos¢ robocza zapewnia
dostateczny margines do przycinania
zadan o wymiarze 3 m/10 stop. Dla wielu
firm  rozmiar ten jest idealnym
rozwigzaniem  posrednim  pomiedzy
modelami F1612 i F1832.

Kluczowe zalety

Idealny rozmiar pomiedzy duzymi

i matymi stotami

Modutowy system oprzyrzadowania
Wbudowany system bezpieczenstwa
Gotowa na przysztosé

Idealna do ciecia:

¢ Rolek

¢ Dtugich materiatéw

e Kartonu

o Tekstyliow (technicznych)
o Materiatéw syntetycznych
¢ Fototapet

Moduly i narzedzia

Wszystkie modele Seri F  mozna
wyposazy¢ i zmodernizowa¢ za pomoca
réznych modutéw i narzedzi. Dzieki temu,
Seria F idealnie rozwija sie wraz
z prowadzong dziafalnoscig i w kazdej
chwili moze otworzy¢ nowe rynki.

e Modut frezowania HF

Modut krazkowy o wysokim momencie
obrotowym
Modut aktywny

o Narzedzia v-cut, Narzedzia bigujace, itp.

Wideo:

Zeskanuj kod QR
aby obejrze¢ wszystkie
filmy Serii F

Specyfikacja techniczna

Model F1432

Wymiary 230x422x 122 cm

Szerokos$¢ materiatu Do 142 cm

Obszar roboczy 136 x 320 cm

Préznia 2.2 kW (50Hz) / 2.55 kW (60Hz)
Strefy prozni 6 stref (2 linie x 3 kolumny)

. Standard: 3 x 400V + N, 50Hz, max 30A
Wymagania Lub: 3 x 208V + N, 60Hz, max 30A
Lub: 3 x 230V, 50Hz, max 20A

System stotowy Serii F
System przenos$nika z pneumatycznymi zaciskami materiatu i wspornikiem rolki

Pakiet Bezpieczeristwa
Standardowe rozwiazanie System kamery
obejmuje: Oprogramowanie Axis Control
Modut Wleczony

ADC lewe i prawe
Oprogramowanie GoProduce
Predko$¢: do 1000 mm/sec
Przy$pieszenie : do 1G

Obstuga nos$nikow i przeptywy pracy

Urzadzenie jest wyposazone w caty zakres wygodnych funkcji obstugi no$nikow. Korzystaj
z automatycznego przeptywu zadan i tatwosci eksploatacii:

o Twin Workflow

e Strefa operatora

¢ Przycinanie plakatow (Poster Trim o Przeplyw prac z kodami kreskowymi (Barcode)
— bez projektu) e Tryb Tande

Seria F | Zapoznaj sig z wszystkimi urzagdzeniami Summa Serii F na Summa.com
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Summa F1832

Urzadzenie F1832 Serii F jest idealnie
dopasowane do ciecia popularnych
materiatow, takich jak rolki o szerokoci
150cm oraz materiaty sztywne w postaci
ptyt 152 x 903 cm. W potgczeniu
z narzedziem obrotowym, F1832 jest
rowniez gotowa na podbdj rynku
tekstyliow, dzieki mozliwosci ciecia
popularnego rozmiaru tekstyliow 183 cm.

Kluczowe zalety

Popularne materiaty w rolkach

i formie ptyt

Modutowy system oprzyrzadowania
Whbudowany system bezpieczenstwa
Gotowa na przysztos¢

Idealna do ciecia:

Kartonu

Rolek

Tekstyliow (technicznych)
Materiatow syntetycznych
Pianki

Drewno

Moduty i Narzedzia

Wszystkie modele Seri F  mozna
wyposazy¢ i zmodernizowa¢ za pomoca
réznych modutéw i narzedzi. Dzieki temu,
Seria F idealnie rozwija sie wraz
z prowadzong dziatalnoscig i w kazdej
chwili moze otworzy¢ nowe rynki.

o Modut frezowania HF

o Modut krazkowy o wysokim
momencie obrotowym

e Modut styczny

¢ Narzedzia v-cut, Narzedzia
bigujace, Narzedzie thace Heavy
Duty itp.

Wideo:

Zeskanuj kod QR
aby obejrze¢ wszystkie
filmy Serii F

Specyfikacja techniczna

Model F1832

Wymiary 279x422 x 122 cm

Szeroko$¢ materiatu Do 190 cm

Obszar roboczy 184 x 320 cm

Préznia 2x2.2 kW (50Hz) / 2 x 2.55 kW (60Hz)
Strefy prozni 8 stref (2 linie x 4 kolumny)

) Standard: 3 x 400V + N, 50Hz, max 30A
Wymagania Lub: 3 x 208V + N, 60Hz, max 30A
Lub: 3 x 230V, 50Hz, max 20A

System stotowy Serii F

System przeno$nika z pneumatycznymi zaciskami materiatu i wspornikiem rolki
Pakiet Bezpieczeristwa

System kamery

Oprogramowanie Axis Control

Modut Ciagniony

ADC lewe i prawe

Oprogramowanie GoProduce

Predkos¢: do 1000 mm/sec

Przyspieszenie : do 1G

Standardowe rozwigzanie
obejmuje:

Obstuga nos$nikéw i przeptywy pracy

Urzadzenie jest wyposazone w caly zakres wygodnych funkcji obstugi no$nikow. Korzystaj
z automatycznego przeptywu zadan i tatwosci eksploatacii:

o Twin Workflow o Przeplyw prac z kodami kreskowymi (barcode)
e Strefa operatora e Tryb Tandem
e Przycinanie plakatow (Poster Trim — bez

projektu)

Dostepne dodatki do obstugi nosnika
¢ Podajnik roli Heavy Duty

Seria F | Zapoznaj sig z wszystkimi urzagdzeniami Summa Serii F na Summa.com
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Wideo:

Zeskanuj kod QR
aby obejrze¢ wszystkie
filmy Serii F

Specyfikacja techniczna

Model F3220

Wymiary 422x313x122cm
Szerokos$¢ materiatu Do 332 cm

Obszar roboczy 327x210cm

Préznia 4 kW (50Hz) / 4.6 kW (60Hz)
Strefy prézni 7 stref (1 linia x 7 kolumny)

Standard: 3 x 400V + N, 50Hz, Maks. 20A
Wymagania Lub: 3 x 208V + N, 60Hz, Maks. 30A
Lub: 3 x 230V, 50Hz, Maks. 20A

« System stotowy Serii F

« System przeno$nika z pneumatycznymi zaciskami materiatu i wspornikiem rolki
« Pakiet Bezpieczenstwa

« System kamery

« Oprogramowanie Axis Control

*  Modut Wieczony

ADC lewe i prawe

Oprogramowanie GoProduce

Predko$¢: do 1000 mm/sec

Przyspieszenie: do 1G

Standardowe rozwigzanie
obejmuje:

Moduly i narzedzia

Wszystkie modele Seri F mozna
wyposazy¢ i zmodernizowa¢ za pomocq
réznych modutéw i narzedzi. Dzieki temu,
Seria F idealnie rozwija si¢ wraz z  rzadzenie jest wyposazone w caty zakres wygodnych funkcji obstugi no$nikéw. Korzystaj

prowadzong dziatalnoscia i w kazdej chwili 7 automatycznego przeptywu zadar i tatwosci eksploatacii:
moze otworzy¢ nowe rynki.

Obstuga nos$nikow i przeptywy pracy

« Twin Workflow  Przycinanie plakatow (Poster Trim — bez projektu)
e Modut frezowania HF « Strefa operatora » Przeptyw prac z kodami kreskowymi (barcode)
* Modut krgzkowy o wysokim . .
momencie obrotowym Dostepne dodatki do obstugi nosnika:
* Modut aktywny » Podajnik roli Heavy Duty

» Narzedzia v-cut, Narzedzia
bigujace, Narzedzie thace Heavy
Duty itp.

Seria F | Zapoznaj sig z wszystkimi urzagdzeniami Summa Serii F na Summa.com
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Summa 3232

F3232 to wielkoformatowy ploter stotowy
Serii F firmy Summa, idealny towarzysz do
obrébki popularnych rozmiaréw wydrukéw
z najwyzsza tatwoscig i doktadno$cia. Duzy
obszar roboczy umozliwia przeptywy pracy
drukowania i cigcia idealnie dopasowane do
siebie, otwierajac droge do niezliczonych
zastosowan na rynku oznaczen i ekspozyciji
oraz tekstyliow.

Kluczowe zalety

Zgodna z drukarkami

tekstyliow o szer. 3,2 m

Idealna do produkcji o duzej
wydajnosci

HD RS dla ciezkich rolek materiatow
Modutowy system oprzyrzadowania
Wbudowany system bezpieczenstwa
Gotowa na przyszios¢

Idealna do ciecia:

o Tekstyliow (flagi, siatka, bannery)
« Materiatéw w ptytach 3 mx 2 m

Moduly i narzedzia

Wszystkie modele Seri F  mozna
wyposazy¢ i zmodernizowa¢ za pomoca
réznych modutéw i narzedzi. Dzieki temu,
Seria F idealnie rozwija sie wraz
z prowadzong dziatalnoscig i w kazdej
chwili moze otworzy¢ nowe rynki.

* Modut frezowania HF

» Modut krazkowy o wysokim
momencie obrotowym

e Modut aktywny

» Narzedzia v-cut, Narzedzia
bigujace, Narzedzie thace Heavy
Duty itp.

Wideo:
Zeskanuj kod QR
aby obejrze¢ wszystkie
filmy Serii F
Specyfikacja techniczna
Model F3232
Wymiary 422 x422x122 cm
Szeroko$¢ materiatu Do 332 cm
Obszar roboczy 327x320cm
Préznia 2x2.2 KW (50Hz) / 2 x 2.55 kW (60Hz)
Strefy prozni 14 stref (2 linie x 7 kolumn)
i Standard: 3 x 400V + N, 50 Hz, max 20A
Wymagania Lub: 3x 208V + N, 60 Hz, max 30A
Lub: 3 x 230V, 50 Hz, max 20A
« System stotowy Serii F
« System przeno$nika z pneumatycznymi zaciskami materiatu i wspornikiem rolki
« Pakiet Bezpieczenstwa
Standardowe rozwiazanie « System kamery
obejmuje: « Oprogramowanie Axis Control
* Modut Wleczony
« ADC lewe i prawe
* Oprogramowanie GoProduce
* Predkosc: do 1000 mm/sec
* Przy$pieszenie: do 1G
Obstuga nos$nikow i przeptywy pracy
Urzadzenie jest wyposazone w caty zakres wygodnych funkcji obstugi no$nikow. Korzystaj
z automatycznego przeptywu zadan i tatwosci eksploatacii:
= Twin Workflow = Przycinanie plakatow (Poster Trim — bez projektu)

» Strefa operatora  Przeptyw prac z kodami kreskowymi (barcode)
e Tryb Tandem

Dostepne dodatki do obstugi no$nika:
* Podajnik roli Heavy Duty

Seria F | Zapoznaj sig z wszystkimi urzagdzeniami Summa Serii F na Summa.com
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Szeroki asortyment modutéw i narzedzi

Summa oferuje szeroki asortyment modutow i narzedzi do wyboru. Wybierz moduty tnace,
ktorych potrzebujesz do produktéw, ktore wytwarzasz lub bedziesz wytwarzaé
w przysziosci. Zacznij od podstaw lub odkryj bardziej zaawansowane opcje dzigki
Stycznemu modutowi ciecia.

Modut styczny obstuguje: e Samoprzylepna folia na banery z PVC

e Winyl samoprzylepny e Karton Modut wleczony
® Folia okienna e Polipropylen

e Materiat magnetyczny e Poliweglan

* Arkusze odblaskowe ® Materiat do piaskowania

[ ]

Pianka z papierem

Modut Frezowania

obstuguje:

o Plyty falistego PP ° MDF .

e Plyty spienionego PVC ° Plyt)f z pianki z oktadzing HIPS

* Poliweglan * Plexi Modut frezowania
e ACP/ACM

Modut obrotowy do:

® Niepowleczonej tkaniny poliestrowej e Tekstyliow syntetycznych

® Powleczonej tkaniny poliestrowej o Tekstyliow technicznych

® Pianki opakowaniowej

Modut ciaggniony do: Modut krazkowy
e Papieru « Samoprzylepnej folii na banery z PVC wysokiej czgstotliwosci
e Folii samoprzylepnej

Noze, ostrza i wiertta

Kazdy z powyzszych modutbw mozna wyposazy¢ w rozne narzedzia, ostrza i bity: Wybierz
narzedzie, ktorego potrzebujesz do ciecia konkretnego materiatu i uzyskaj najwyzszg jako$¢
ciecia. Wszystkie narzedzia posiadaja identyfikacyjny kod kreskowy, zapewniajac ich
automatyczne rozpoznanie i wstepnag nastawe parametrow.

Modut Wieczony

Swoj asortyment narzedzi mozesz rozszerzy¢ w dowolnej chwili, wraz z rozwojem twojej firmy.

Automatyczna kontrola glebokosci / ADC

Automatyczna Kontrola Gtebokosci (ADC) znaczaco upraszcza wymiane
narzedzia, noza lub bitu. ADC mierzy doktadnie koncéwke noza lub bitu

i ustala potozenie dolne narzedzia wzgledem poziomu stotu, gwarantujac
idealne cigcie.

Korzysci

o atwa wymiana narzedzi

¢ Automatyczny pomiar gtebokosci
o |dealne cigcie

¢ Mniej ingerenciji operatora

o Oszczedno$¢ cennego czasu

Wideo:
www.Summa.com/video/ADC
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http://www.summa.com/video/ADC

Narzedzie do ciecia kiss-cut
o (Czyste ciecie, proste wyjmowanie

Single Edge (jedna krawedz tnaca)
narzedzie do wycinania
¢ Przecina materiaty o grubosci do 6 mm

Double Edge (dwustronne)
narzedzie do wycinania

¢ |dealne do cigcia sztywnych
materiatow

Narzedzie do wycinania Heavy Duty
e Przecina materiaty o grubosci
do 15 mm

Narzedzia do bigowania
e (Czyste fatdy bez rozdar¢

Narzedzia v-cut
e Precyzyjna regulacja kata

Elektroniczne narzedzie oscylacyjne
o Wysokie predkosci obrobki

Pneumatyczne narzedzie oscylacyjne
o Wysokowydajne narzedzie thace

Pneumatyczne narzedzie oscylacyjne L
o Grube i migkkie materiaty
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Narzedzie do ciecia kiss-cut

Dzigki mechaniczne sterowanemu naciskowi noza, narzedzie to zaprojektowano specjalnie
do ciecia stykowego materiatu az do podktadu o grubo$ci do 1,2 mm. Narzedzie to posiada
réwniez regulowang koncéwke do precyzyjnej kontroli gtebokosci.

Najwazniejsze funkcje

¢ Precyzyjna kontrola gtebokosci

o Czyste ciecie, proste wyjmowanie

o Przecina szeroki wachlarz winylu i folii

Idealne do ciecia:

Papieru < 200g

o Folii samoprzylepnej

Materiatu do piaskowania

e Folii okienna

Materiatu magnetycznego
Samoprzylepnego winylu na banery z PVC

Single Edge - narzedzie do wycinania

Ostrza

= {0
390-534 — N6z Styczny 36°
Maks. grubos¢ ciecia - 0.25 mm

/ ﬂ
390-550 — N6z Styczny 60°
Maks. grubos¢ ciecia - 1,2 mm

390-551 — Podwojny N6z Styczny 36°
Maks. grubos¢ ciecia - 0.25 mm

— {
390-560 — N6z Styczny 45°klin 40/25°
Maks. grubos¢ ciecia - 1 mm

Jednostronne narzedzie do wycinania zaprojektowano do precyzyjnego przecinania
materiatéw o grubosci do 6 mm. Sprezynowy krazek $lizgowy umozliwia wycinanie bardzo
precyzyjnych detali i mozna go ustawi¢ na statej gtebokosci.

Najwazniejsze funkcje

¢ Precyzyjne wycinanie detali

o Przecina materiaty o grubosci do 6 mm
o State ustawienie gtebokosci

Idealne do ciecia:

o Papieru <200 g

e Kartonu 300-500 g

e Folii samoprzylepnej

e Pianki <=2 mm

o Polipropylenu <= 1.2 mm
¢ Poliweglanu <= 0.6 mm

e Samoprzylepnego PVC

¢ Materiatu magnetycznego

Ostrza

=

500-9801 — Single Edge - Jednostronny néz do wycinania 65°
Maks. grubosc ciecia (z krazkiem $lizgowym) - 6 mm
Maks. grubos$¢ ciecia (bez krazka $lizgowego) - 6 mm
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Double Edge - Dwustronne narzedzie do wycinania

Dwustronne narzedzie do wycinania zapewnia minimalne zuzycie podczas przecinania
sztywnych materiatow o grubosci do 5 mm. Tu rowniez sprezynowy krazek $lizgowy
umozliwia wycinanie bardzo precyzyjnych detali i mozna go ustawi¢ na statej gtebokosci.

Najwazniejsze funkcje Ostrza

e Precyzyjne wycinanie detali
o Ciecie po obu stronach noza

L. L . 500-9802 — Double Edge - Dwustronny N6z do Wycinania 50°
¢ Minimalne Zuzycie noza Maks. grubo$¢ cigcia (z krazkiem $lizgowym) - 3 mm
e |dealne do ciecia sztywnych materiatéw Maks. grubos¢ ciecia (bez krazka $lizgowego) - 3 mm

!

U

. 500-9803 — Double Edge - Dwustronny N6z do Wycinania 60°
Idealne do cigcia: Maks. grubo$¢ cigcia (z krazkiem $lizgowym) - 5 mm
° Papieru <200 g Maks. grubos¢ ciecia (bez krazka $lizgowego) - 5 mm
e Kartonu 300-500 g
o Folii samoprzylepnej

!

° Samoprzylepnego PVC 500-9804 — Double — Edge Dwustronny N6z do Wycinania 50°
, Bez zadzioréw (Burr-Free)

e Baneréw PVC Maks. grubosc¢ cigcia (z krazkiem $lizgowym) - 3 mm

e Arkusze odblaskowe Maks. grubo$¢ ciecia (bez krazka $lizgowego) - 3 mm

o Plyt spienionego PVC <= 1.2 mm
o Polipropylenu <= 1.2 mm

¢ Poliweglanu <= 0.6 mm

o Materiatu magnetycznego

Heavy Duty - narzedzie do wycinania

Wysokowydajne narzedzie Heavy Duty do wycinania. Nadaje sie do przecinania grubszych
materiatéw, do 15 mm.

Najwazniejsze funkcje Ostrza

¢ |dealne do przecinania bardzo grubych
materiatow

|

500-9807 — Heavy Duty - Wysokowydajny néz do wycinania 45° - 90 °
Maks. grubosc ciecia - 15 mm

Idealne do ciecia:

o Kartonu 300-500 g

o Folii samoprzylepnej

e Samoprzylepnego PVC

o Baneréw PVC

o Plyt falistego PP <=5 mm

o Plyt spienionego PVC <= 1.2 mm

o Polipropylenu <= 1.2 mm

¢ Poliweglanu <= 0.6 mm

o Piyt z pianki z oktadzing papierowg <= 5 mm
o Powtok lakierowych
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Narzedzia do bigowania

Dostepnych jest kilka kotek bigujacych, o réznych gtebokosciach i promieniach,
przeznaczonych do bigowania papieru, kartonu, polipropylenu i PVC.

Najwazniejsze funkcje
o Czyste faldy bez rozdar¢
¢ Kierunkowa regulacja nacisku

Idealne do bigowania:

o Tektury falistej o fali B-C-A-EE-BC
(3-6 mm)

o Tektury falistej o fali C (4 mm)

e Tektury falistej o fali E (1,5 mm)

o Papieru<200g

e Kartonu 300 - 500 g m?

e Arkuszy polipropylenu
<=1.2mm

o Tektury falistej o fali B-C-A-EE-BC
(3-6 mm)

Narzedzia V-Cut

Gama narzedzi do bigowania

A

500-9325 |
Narzedzie do
bigowania R3
w8

500-9326 |
Narzedzie do
bigowania
R1.5W8

500-9327 |
Narzedzie do
bigowania
D25R0.75 W1.5

500-9328 |

Narzedzie do
bigowania D15 R0.35
wo.7

- 2pt

500-9329 |

Narzedzie do
bigowania D10 R0,17
W0.35

- 1pt

500-9324 |
Narzedzie do
bigowania D50
R15

Narzedzia V-Cut dostepne sa w 5 katach i zaprojektowano je do wycinania V rowkow
w sztywnych ptytach wielowarstwowych i piankowych o grubosci do 27 mm, zaleznie od

gestosci materiatu.

Najwazniejsze funkcje

e Precyzyjna regulacja kata
¢ Bardzo szybka wymiana ostrza

Idealne do ciecia:

o Pyt plaster miodu
o Plyt z pianki z oktadzing papierowa

Ostrza

500-9825 - Ostrze V-Cut 0.9 mm
Maks. grubo$¢ cigcia 18 -27 mm

500-9826 — Ostrze V cut z twardego metalu
Maks. grubos¢ cigcia 18 -27 mm

Gama narzedzi
klinowych

500-9340 |
Klin 0°

500-9341 |
Klin 15°

500-9342 |
Klin 22.5°

500-9343 |
Klin 300

500-9344
Klin 45°

B
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Elektroniczne narzedzie oscylacyjne | EOT

Idealne do cigcia materiatéw migkkich i o Sredniej gestosci, takich jak tektura falista i pianka
o grubosci do 18 mm. Elektroniczne narzedzie oscylacyjne napedzane jest przez silnik
osiggajacy do 12 000 obr./min i poruszajgcy ostrze w gore i w doét ze skokiem 1 mm.

Najwazniejsze funkcje

+ Potezne narzedzie tnace

» Wysokie predkosci obrobki

* Niskie wymagania konserwacyjne

Idealne do ciecia:

« Tektury falistej o fali B-C-E
(1.5-4 mm)

« Plyt z pianki z oktadzing papierowg
<=10mm

+ Pianki z oktadzing
papierowg > 5 mm

* Plyt typu plaster miodu < 10 mm

o Uszczelek

‘ 1’14

500-9815 -eOT 133 Noz 45°- 85°
Maks. grubo$¢ ciecia (z krazkiem slizgowym) - 13 mm
Maks. grubosc ciecia (bez krazka $lizgowego) - 19 mm

f—
500-9814 -eOT 138 Noz 45°- 86°
Maks. grubo$¢ ciecia (z krazkiem slizgowym) - 18 mm

Maks. grubo$¢ ciecia (bez krazka $lizgowego) - 24 mm

Ostrza

500-9800 - EOT 125 N6z 65°
Maks. grubo$¢ cigcia (z krazkiem $lizgowym) - 5 mm
Maks. grubos¢ ciecia (bez krazka $lizgowego) - 5 mm

\—/

500-9810 - eOT 125 N6z 65°- 80°
Maks. grubos¢ ciecia (z krazkiem $lizgowym) - 5 mm
Maks. grubos¢ ciecia (bez krazka slizgowego) - 11 mm

[

500-9811 - eOT 125 N6z 65°- 85°
Maks. grubos¢ ciecia (z krazkiem $lizgowym) - 5 mm
Maks. grubos¢ ciecia (bez krazka slizgowego) - 11 mm

\—/

500-9813 - eOT 125 N6z 0°- 75°
Maks. grubo$¢ ciecia (z krazkiem $lizgowym) - 5 mm
Maks. grubosc ciecia (bez krazka $lizgowego) - 6 mm

\—?

500-9812 - eOT 128 N6z 65°- 85°
Maks. grubos$¢ ciecia (z krazkiem $lizgowym) - 8 mm
Maks. grubo$¢ ciecia (bez krazka $lizgowego) - 14 mm

Pneumatyczne narzedzie oscylacyjne | POT | POT-|

Standardowe pneumatyczne narzedzie oscylacyjne, zasilane sprezonym powietrzem,
porusza néz w gore i w dot z zastosowaniem skoku 8 mm. Pneumatyczne narzedzie
oscylacyjne (POT-L) stanowi dodatek do standardowego POT i stosowane jest z dtuzszym
rodzajem noza. POT-L moze obrabia¢ grube, miekkie pianki o maksymalnej grubo$ci 42 mm.
Wytrzymata konstrukcja narzedzia umozliwia ciecie grubych materiatow, takich jak ptyty

ulowe, tekture falista i ptyty pianki.

Najwazniejsze funkcje

+ Wysokowydajne narzedzie tnace
» Wysokie predkosci obrobki

* Dostepnos$¢ dtuzszego noza

Idealne do ciecia:

+ Kartonu siedmiowarstwowego

+ Kartonu pigciowarstwowego

* Pianki opakowaniowej

* Piyt ulowych >= 10 mm

o Plyt z pianki z oktadzing papierowg > 5 mm
* Re-board®

* Pyt pianki z tworzywem sztucznym

+ Gumy

Ostrza

1

500-9830 - POT N6z Ptaski 120 T0.63
Maks. grubo$¢ ciecia - 18 mm

1

500-9831 - POT N6z Ptaski 127 T0.63
Maks. grubo$¢ ciecia - 25 mm

500-9832 - POT N6z Ptaski 120 T1.5
Maks. grubosc ciecia - 18 mm

e AAAAAAA

500-9833 - POT N6z Zabkowany 127 T1.0
Maks. grubo$¢ ciecia - 25 mm

500-9834 - POT N6z Szpiczasty 120 T1.5
Maks. grubosc ciecia - 16 mm
*zalecana dodatkowa mata ochronna

[ I
500-9835 - POT-I N6z 150 T1.0*

Maks. grubo$¢ ciecia - 42 mm
*Narzedzie tylko do POT-|
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N6z wleczony

Dzigki 600 g nacisku, narzedzie to jest idealne do ciecia do podktadu szerokiej gamy

folii samoprzylepne;j.

Najwazniejsze funkcje

» Szybkos¢ i precyzja

+ Doktadne cigcie stykowe dla fatwego wyciggania

> [ \ >

391-231 — N6z wleczony - 60° 391-358 — N6z wleczony - 56° 391-360 — N6z Standardowy 36°
Maks. grubo$¢ ciecia - 0,6 mm Maks. grubos¢ ciecia - 0,8 mm Maks. grubos¢ ciecia - 0.25 mm

Pisak i uniwersalny uchwyt

Narzedzie pisaka umozliwia precyzyjne rysowanie na réznorodnych materiatach, za pomocq
naszych pisakéw lub wielu otéwkéw i pisakéw innych producentéw, o wielu réznych
rozmiarach i $rednicach.

Najwazniejsze funkcje
e Precyzyjne rysowanie na réznych rodzajach materiatow

Pisaki Uchwyty pisaka

{HED 4:i:3):> Uniwersalny Uchwyt Pisaka / Czarny

Miesci pisaki / ofowki o rednicy 6,5 mm do 10 mm

MP06BK 395-430/395-431 Uniwersalny Uchwyt Pisaka / Miedziany

Pisak z migkka koricowka, Dtugopis Miesci pisaki/otowki o $rednicy 9,5 mm do 11 mm
- Czamy Czarny/Niebieski
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Przenie$ produkcje wyrobdéw tekstylnych na wyzszy poziom dzieki modutowi krazkowemu
0 wysokim momencie obrotowym.

Zasadniczo stét podcisnieniowy urzadzen stotowych stabiej przytrzymuje tekstylia. Jednak
dzieki modutowi krazkowemu o wysokim momencie obrotowym materiat pozostanie na
miejscu, z uwagi na niska site ciggniong (poziom) jaka wytwarza narzedzie. W rezultacie, za
pomocg HT RM mozna tatwo obrabia¢ réwniez skrajnie porowate materialy
(przepuszczajace powietrze).

Video: www.summa.com/video/rotary-module

Najwazniejsze funkcje

¢ Obrotowe ostrze zmniejsza opdr w przypadku materiatu przepuszczalnego powietrze
o Ostrze napedzane silnikiem zapewnia niezawodne cigcie
o Czyste, precyzyjne ciecie wszelkiego rodzaju tekstyliow

Noze Dziesiecioboczne

7R
500 - 9860 500 - 9861 500 - 9862
Noz dekagonalny D25 N6z dekagonalny D28 N6z dekagonalny D32
Maks. grubo$¢ cigcia Maks. grubo$¢ cigcia Maks. grubosc ciecia
-1,5mm -3mm -5mm
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http://www.summa.com/video/rotary-module

Jesli dazysz do rozwoju swojej dziatalnosci, musisz by¢ w stanie podja¢ sie kazdego
zadania. Niezaleznie, czy oznacza to wyciecie 1,000 magnetycznych naklejek, materiatu na
tablice promujace nadchodzacq wyprzedaz, czy wyciecie oznaczen z pleksi lub MDF.
Dlatego potrzebujesz systemu stworzonego dla kazdego zadania, za kazdym razem. Dzieki
standardowemu modutowi frezowania znaczaco rozszerzysz swoje rozwigzania ciecia.

Najwazniejsze funkcje
+ Umozliwia frezowanie, grawerowanie i polerowanie
+ Obrabia szerokg game podtozy
+ Wydajny odsys zapewnia czystg prace
(optymalny zestaw do odkurzania)
* Dostepno$¢ réznych bitow

Bity Frezujace
500-9850 - Bit Frezujacy D3/3138/11 1FI UC 500-9852 - Bit Frezujacy D4/4 150112 1FI UC

500-9863 - Bit Frezujacy D6/10 150 90° B 2FI 500-9864 - Bit Frezujacy D6/6 150/22 2FI UC/DC

Kompletny asortyment bitow dostepny na:
www.Summa.com/pdf/summa-router-bits-overview
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http://www.summa.com/pdf/summa-router-bits-overview

Modut Frezowania HF udowodni swojg wartos$¢ szczegdlnie w przypadku produkcji o duzej
wydajnosci. Zatem jesli regularnie obrabiasz twarde, sztywne materiaty i chcesz wykonywaé
zadania szybko i wydajnie, frezarka HP to najlepszy wybodr. Wrzeciono o wysokiej
czestotliwosci zapewni wyjatkowg wydajnos¢ i produktywnos¢, dostarczajac najwyzszej
jakosci wyroby o doskonale wykonczonych krawedziach.

Video: www.Summa.com/video/HF-router-module

Najwazniejsze funkcje

» Maksymalna produktywno$¢ + Wydajne odsysanie pytu
» Wyzsze predkosci obrobki (opcjonalny zestaw odkurzajacy)
+ Solidna, niezawodna konstrukcja * Dostepno$¢ rdznych bitow

+ Nienaganne wykonczenie krawedzi

Bity frezujace
500-9854 - Bit Frezujacy HF D6/3 150/06 MP 1FI UC 500-9857 - Bit Frostjack HF D6/6 150/12 MP 1FI UC BAI
500-9856 - Bit Frezujacy HF D6/4 150112 MP 1FI UC 500-9858 - Bit Frezujacy HF D6/6 158/22 MP 1FI UC BAI

500-9859  Bit Frezujacy HF D6/6 150114 polerski

Kompletny asortyment bitow dostepny na:
www.Summa.com/pdf/summa-router-bits-overview

12 | 4H eluemozaly op fnpo


http://www.summa.com/video/HF-router-module
http://www.summa.com/pdf/summa-router-bits-overview

Przeglad zastosowania narzedzi

Modut styczny
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MATERIALY KARTONOWE

Papier <200 gsm

Karton 300-500 gsm

Tektura falista o fali B (3 mm)

Tektura falista o fali C (4 mm)

Tektura falista o fali BC (7 mm)

Tektura falista o fali E (1,5 mm)

Plyta ulowa < 10 mm

Plyta ulowa >= 10 mm

MATERIALY W ROLKACH

|
|

Winyl samoprzylepny

Samoprzylepny winyl na banery z PVC

;

Baner PVC

Baner siatkowy

Materiaf do piaskowania

Arkusze odblaskowe

Folia okienna

Magnetyczne

MATERIALY SYNTETYCZNE

Pyta falistego PP <= 5 mm

Plyta falistego PP > 5 mm

Plyta spienionego PVC <=2 mm

Plyta spienionego PVC > 2 mm

Arkusze polipropylenu <= 1.2 mm

Poliweglan <= 0.6 mm

Poliweglan > 1 mm

Plexi

PET <1.2mm

PET <2mm

KOMPOZYTY

Plyta z pianki z okladzing papierowa

Plyta z pianki z okladzing HIPS

Plyta z pianki z okladzing PVC

ACP/ACM

DREWNO

MDF

Sklejka

Naturalne Drewno Twarde

TEKSTYLIA

Niepokryta tkanina poliestrowa

Pokryta tkanina poliestrowa

Tkaniny laminowane

Piétno

MATERIALY PRZEMYSLOWE

Powloki lakiernicze

Uszczelki

Pianka izolacyjna

Tekstylia (Powlekane-Niepowlekane)

Guma

T biato

Drukuj wiekszy rozmiarze | Mozna pobra¢ przeglad w formacie A3






Zwiekszona produktywnos$¢ dzigki wydajnej obstudze no$nikéw

Urzadzenia Serii F wyposazone sg w szereg funkcji do obstugi no$nika, stanowigce standardowe wyposazenie kazdego modelu. Dostepna
jest rowniez gama dodatkowego wyposazenia do obstugi konkretnych no$nikow, dodatkowo zwiekszajacych wygode operatora oraz
produktywno$¢. Szczegbtowy przeglad mozliwosci przenoszenia konkretnych noénikow dla kazdego modelu podano w kartach

produktowych.

1. System przenosnika

System przeno$nika umozliwia ciecie,
bigowanie i opisywanie diugich odcinkéw
(elastycznego) materiatu do duzych partii
produkcyjnych. Przenos$nik automatycznie
wyprowadza odcigte czesci z strefy ciecia.
UmozZliwia to  wykonywanie  zadan
dtuzszych niz faktyczny obszar roboczy
urzadzenia.

2. Zaciski do posuwu nosnika

Napedzane pneumatycznie zaciski do
posuwu  no$nika  mocujq ~ materiat
przesuwajac go do przodu, co umozliwia
ciagta prace panelowg lub realizacje wielu
zadan.

3. Podajnik z roli

W potaczeniu z Systemem Conveyora
(przesuwu materiatu) i Zaciskami do
Posuwu Materiatu, podajnik jest idealny do
obrébki materiatow w rolkach za pomoca
modeli Summa Serii F.

4. Stét podsysowy

Stot  prozniowy wytwarza podci$nienie
przytrzymujace materiat podczas procesu
ciecia, gdzie urzadzenie automatycznie
reguluje podcinienie zgodnie z obszarem
roboczym. Na stole podsysowym mozna
skonfigurowa¢ strefy, ktore da sie wigcza¢
lub wylgcza¢ w przypadku wykonywania
mniejszych zadan.

1. System
Przeno$nika

3. Podajnik z roli
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2. Zaciski do
posuwu no$nika

4. Stét podsysowy



Przeptyw pracy dla wszelkich potrzeb

Urzadzenia Serii F umozliwiaja usprawnienie przeptywu pracy ciecia, zgodnie z konkretnymi potrzebami biznesowymi. Dostepnos¢ réznych
metod produkcji przyczynia sie do tatwosci uzytkowania urzadzenia, minimalizuje liczbe ingerencji operatora oraz znaczaco zwigksza
wydajnos¢. Ponizsze przyktady przeptywu pracy stanowig standardowe wyposazenie wszystkich modeli Serii F.

Strefa operatora

Dzieki tej funkcji obszar roboczy Serii F mozna podzieli¢ na dwie osobne strefy, strefe cigcia
i strefe operatora. Dotaczony system przenosnika automatycznie przenosi caly przeciety
materiat w kierunku strefy operatora. Glowica tnaca porusza sie wytacznie w obrebie strefy
ciecia, co zapewnia operatorowi bezpieczny dostep do wycietych elementéw z przodu
maszyny.

Video: www.Summa.com/video/operator-zone

Przycinanie plakatow (Poster Trim)

Funkcja ta umozliwia szybkie wycinanie plakatéw bez koniecznosci importu jakichkolwiek
danych ciecia. Wbudowany system kamery Serii F automatycznie wykrywa krawedzie
czarnych, nadrukowanych ramek i natychmiast rozpoczyna cigcie, bez koniecznosci
ingerencji operatora. Funkcja Przycinania Plakatéw to idealny sposdb, aby zapewni¢, ze
plakaty sg wycinane szybko i precyzyjne, przy minimalnej ilosci czynnosci recznych.

Video: www.Summa.com/video/poster-trim

Tryb Tandem dla F1432, F1832, F3232

Poprzez naprzemienne wykorzystywanie strefy tylnej i przedniej, funkcja ta umozliwia
znaczne zwiekszenie produktywnosci. W Trybie Tandem aktywny obszar roboczy
urzadzenia tnacego mozna podzieli¢ na przednig i tylng strefe obrobki, co umozliwia
uzytkownikowi zatadunek i wytadunek materiatu z jednej strony stotu, podczas gdy ciecie
odbywa sig z drugiej strony stotu. Pozwala to unikna¢ przestojéw podczas cigcia, co réwniez
znaczaco zwiekszy warto$¢ ogdlnego przeptywu pracy.

Video: www.Summa.com/video/tandem-mode

Tryb Tandem
Aby zmaksymalizowa¢ produktywnos¢ i wydajno$¢ przeptywu pracy wykanczania, mozna
zastosowac blizniaczy przeptyw pracy. Blizniaczy przeptyw pracy taczy w sobie rozwigzania

urzadzenia rolowego Summa oraz Serii F, co oznacza, ze mozna wykonywac ciecie kiss-cut
na urzadzeniu rolowym oraz ciecie na wylot dzieki Serii F.

Tryb tandem opracowano dla uzytkownikéw, ktérzy chca zoptymalizowaé wykorzystanie
swoich urzadzen w jak najwydajniejszy sposob. Stosujac jeden z tych przeptywéw pracy
mozesz przenies¢ produktywnos$¢ i wydajno$¢ na wyzszy poziom. Plynne wdrozenie
ploteréw do istniejacych metod produkcji dodatkowo zwiekszy produktywno$¢, wydajnosé
i rentownos¢!

Video: www.Summa.com/video/twin

WSKAZOWKA | Zeskanuj kod QR, aby obejrzeé wszystkie filmy Serii F
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Zadania z kodami kreskowymi (Barcode)

Niektore programy RIP dajg mozliwo$¢ nadruku kodéw kreskowych z oznaczeniami OPOS. Za pomoca tego kodu kreskowego mozna
zidentyfikowac zadanie i automatycznie pobra¢ niezbedne dane cigcia z komputera. Summa oferuje dwie mozliwosci skanowania podczas

zadan.

Za pomoca wbudowanej

kamery

Dzieki tej opcjonalnej funkcjonalnosci
kodéw kreskowych Barcode, skanowanie
zadania odbywa sie automatycznie
i w sposob ciagty, dzieki wbudowanej
kamerze. Operator nie musi juz
samodzielnie lokalizowac zadania.
Zadanie zostanie automatycznie otwarte
w GoProduce i natychmiast przetworzone.

Najwiekszqg zaletg rewolucyjnego systemu
kamery Summa jest fakt, Zze kamera
bedzie szuka¢ nastepnego zadania bez
koniecznosci ingerenciji operatora.

Za pomoca recznego skanera

Kolejng metoda zwiekszajacq elastycznosé
przeptywu pracy operatora jest reczne
skanowanie zadania za pomocg recznego
skanera.

W ten sposdb operator moze fatwo
przetaczaé si¢  pomigdzy  zadaniami
i materiatami. UmozZliwia to fatwe
wykonywanie roznych zadan jedno po
drugim.

Funkcja ta jest elementem oprogramowania
GoProduce. Jednakze skaner reczny nie
znajduje sie w zestawie i nalezy go dokupi¢
osobno.

Przeptyw pracy z kodami kreskowymi za pomoca wbudowanej kamery Summa

Tryb F-Performance

Tryb F-Performance zapewnia zwigkszenie wydajnosci Serii F nawet o 40%. Zalety

obejmujg szybsze ruchy w gdre, w dét oraz obroty gtowicy tnacej, co bedzie najbardziej
zauwazalne przy uzyciu narzedzia do ciecia kiss-cut. Ponadto materiat bedzie podawany

znacznie szybciej.
zadnego uszczerbku na jakosci.

Zadanie zostanie ukonczone praktycznie dwa razy szybciej, bez

Tryb F-Performance mozna bezptatnie odblokowa¢é na nowych maszynach na stronie
www.summa.com/f-performance, lub za optatq w przypadku starszych modeli serii F,

zbudowanych przed rokiem 2018.

Video: www.Summa.com/video/fp

Aktywacja
Metoda Barcode stanowi cze$¢ oprogramo-
wania GoProduce Pro Pack.

Wideo:
www.Summa.com/video/barcode

Przeptyw pracy z kodami kreskowymi przy uzyciu recznego skanera
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Kompatybilnos$¢ przeplywow pracy

Kompatybilno$¢ w oprogramowaniu Summa GoProduce zapewnia ptynne dopasowanie do
istniejacych produkcji. Program ten oferuje elastyczny import danych i jest obstugiwany

przez nastepujacych producentow RIP:

Producenci RIP:

Agfa Asanti Cadlink
RIP Caldera RIP
ColorGATE RIP
ErgoSoft PosterPrint
ErgoSoft TexPrint GMG
Production Suite ONYX
RIP

SAi Wasatch RIP

1. Przygotowanie projektu

RIP_

=

,Dzieki urzadzeniu F1612, zadania sg
realizowane btyskawicznie”.

Firma: TrafficSupply

Dziatalno$¢ podstawowa: Znaki drogowe
Wyzwanie: Nadazenie za popytem
Rozwigzanie: Summa F1612

2. Wydruk i konfiguracja

i ......
- s ReCOGNiTiON

Kompatybilno$¢ pakietow
oprogramowania:

Arden

Picador

3. Wykonczenie

]

BARCODe
SCAnninG

I

F SERIES”

Historia | Typowy przeptyw pracy F1612 zaczyna sig od jednoczesnej konfiguraciji plikéw
wydruku i ciecia. Tuz po zakofczeniu drukowania i laminacii, rolka folii odblaskowej jest
umieszczana na systemie podajnika z roli. Nastepnie przenosnik transportuje jg na
powierzchnie urzadzenia F1612.

Potem urzadzenie odczytuje kod kreskowy nadrukowany na wzorze i rozpoczyna
przetwarzanie odpowiedniego pliku. Dzieki zeskanowaniu znakéw rejestracyjnych
urzadzenie wie dokfadnie, jak rolka ustawiona jest na stole — w razie potrzeby przeprowadza
kompensacje — po czym rozpoczyna ciecie. Szybko i wydajnie.
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Dodatki do obstugi mediéw dla F1612

Kosz na media

Kosz to przydatne akcesorium skracajace czas obstugi mediéw, przez co optymalizuje
przeptyw pracy. F1612 moze automatycznie wycina¢ wiele metréw materiatu, podczas gdy
kosz wychwytuje odciety winyl i/lub odpady materiatu. Zapewnia to wydajno$¢ ciecia i czyste
miejsce pracy.

Stoly rozszerzajace

Wytrzymate, sktadane stoty mozna umie$ci¢ z przodu i z tytu F1612. Prawidtowg wysoko$¢
ustawia sie poprzez regulacje. W ten sposdb mozna obrabia¢ materiaty dtuzsze od obszaru
roboczego F1612. Dzigki stotom rozszerzajgcym mozna korzysta¢ z funkcji Ciagtego
Posuwu Arkuszy, umozlwiajacej uzytkownikowi zatadunek i wytadunek materiatu w trakcie
ciecia. Funkcja ta pomaga w unikaniu przestojéw podczas obrobki materiatu, w ten sposéb
Znaczaco usprawniajac ogolny przeptyw pracy.

Video: www.Summa.com/video/continuous-sheet-feed

System zwijania (nawijarka roll-up)

Podczas ciecia kiss-cut system zwijania nawija materiat z powrotem na role po jego
przecieciu. Dzigki temu F1612 moze pracowa¢ bez nadzoru, a miejsce pracy pozostaje
schludne i czyste. Podczas przecinania mozna ustawi¢ przeptyw roboczy w potgczeniu
z koszem lub stotem rozszerzajacym. System zwijania przejmuje odpad, a operator zbiera
wyciety materiat. Zwinigta rolka jest tatwo dostepna dla wozkéw lub innych narzedzi do
przenoszenia ciezkich rolek.

Przedtuzenie przeno$nika

Dzieki przedtuzeniu przenosnika F1612 z tatwoscig radzi sobie z projektami ciecia, ktére sg
0 wiele wieksze niz ich faktyczny obszar ciecia. Po ukoriczeniu pierwszej czesci zadania,
przenos$nik przesuwa wyciety materiat na przedtuzong strong przednig, gdzie mozna go
usuna¢ fatwo i bezpiecznie, podczas gdy maszyna wycina nastepng cze$¢. Znaczaco
minimalizuje to przestoje.

Uwaga: Wszystkie istnigjace urzadzenia F1612 u klientdw mozna wyposazyc w tg opcje.

Video: www.Summa.com/video/conveyor-extension

Dodatki do obstugi nosnika dla F1832, F3220, F3232

Podajkni roli HEAVY DUTY

Podajnik HD przeznaczony jest dla naszych wielkoformatowych urzadzen stotowych
i umozliwia prosta i fatwa obrobke ciezkich rolek drukowanych przed wykrojeniem materiatu.
Przeznaczony szczegdlnie do obrobki ciezkich materiatow na banery, plandeki, szerokich
roli nierozciagliwych tkanin oraz lekko rozciagliwych materiatéw, HD-RS udowodni swojq
warto$¢. Umozliwia tatwg obrébke roli o wadze nawet do 200 kg.

Wideo: www.Summa.com/video/heavy-duty-roll-support

WSKAZOWKA | Zeskanuj kod QR, aby obejrzeé wszystkie filmy Serii F
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Summa GoProduce ™

Przyjazne dla uzytkownika oprogramowanie GoProduce jest cze$cig platform Summa GoSuite.
GoProduce opracowano dla operatora Serii F, w celu prostej i tatwej realizacji zadan.
Nowoczesny interfejs z usprawniong nawigacjg umozliwia uzytkownikom lokalizacje

i uruchomienie funkcji w sposob szybki i intuicyjny.

e Nowoczesny interfejs
e Ulepszona nawigacja
e Szybkiiintuicyjny

¢ Dotgczony w standardzie
e Dostepny Pakier Pro
¢ Dostepny okres prébny 30 dni

Kluczowe Funkcje (dotaczone w standardzie)

SO

PRODUCE

Manager Materiatow

Baza danych materiatéw obejmuje szeroki
asortyment rodzajow materiatow, dla
ktorych ustawienia mozna dostosowaé do
konkretnych potrzeb. Trzeba tylko wybraé
materiat do obrobki. Nastepnie Manager
materiatow automatycznie dobiera
prawidtowe narzedzie oraz ustawienia dla
zadania ciecia.

Kompensacja nadciecia
Ta funkcja GoProduce eliminuje lub
minimalizuje nadcigcia w naroznikach.

Sortowanie

Kolejnos$¢ obstugi projektdw jest wazna dla
zminimalizowania czasu pracy. GoProduce
moze okre$lic poczatek i koniec wektora
oraz kolejnos¢ obrobki. Celem jest
skrécenie $ciezki przesuwu. Podstawowe
sortowanie  wykonywane jest przez
GoProduce.

Frezowanie

Dzieki interaktywnej funkcji frezowania
kazda zmiana $rednicy narzedzia i obrotow
jest wykonywana natychmiastowo
i pokazywana w strefie roboczej.
Wszystkie $ciezki frezowania sg tworzone
i wySwietlane automatycznie; S$rednica
narzedzia jest uwzgledniana.

Rozpoznawanie Kamery

Proces  rozpoznawania i lokalizacji
znacznikow rejestracyjnych moze byé
$ledzony w oknie podgladu kamery. Dzieki
GoProduce mozna zarzadza¢ wszelkiego
rodzaju kompensacjami i oznaczeniami
stosowanymi w codziennej praktyce.

Ulepszone ciecie na odwrocie
Ciecie na odwrocie jest szczegolnie
uzyteczne w przypadku ciecia kartonowych
pudet, aby nie uszkodzi¢ nadruku oraz
upewni¢ sie, iz nadruk znajduje sie na
zewnatrz.

Video:
www.summa.com/video/back-side-cutting

GoProduce ™ Pakiet Pro

Opcjonalny Pakiet Pro GoProduce oferuje zaawansowane funkcje takie jak obstuga kodow kreskowych, wsparcie HotFolder (folder w sieci),
Twin Worklow oraz mozliwo$¢ importu plikéw wykresow. Tak, jak standardowe oprogramowanie GoProduce, Pakiet Pro bedzie stopniowo

rozszerzany o nowe funkcje.

Jak zaczaé

Wybierz funkcje, jakich potrzebujesz i odkrywaj oprogramowanie wykorzystujac darmowy,
30-dniowy okres prébny na _https://www.summa.com/solutions/goproduce- software.

Baza Wiedzy:

Czesto zadawane pytania zebrano w bazie wiedzy, wraz z odpowiedziami ekspertow
Summa. Baza danych bedzie stopniowo rozszerzana o nowe samouczki, tematy zwigzane

z obstugg oraz uzyteczne wskazowki i porady. Wejdz na strong: www.summa.com/faq

Ponadto dostepne sa roézne samouczki pomagajace W instalacji i uzytkowaniu

SummaGoProduce.

WSKAZOWKA | Przeskanuj kod QR, aby obejrze¢ wszystkie samouczki
GoProduce na stronie Summa YouTube.
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PIM Packlib: Biblioteka opakowan Summa *PLM Packlib to program TreeDim, znanego
z oprogramowania ‘Picador’.

PLM Packlib* dla Summa to biblioteka standardowych modeli opakowarn o modyfiko-
walnych rozmiarach. Zawiera najpopularniejsze standardy opakowan FEFCI (tektura
falista) oraz ECMA (karton sktadany). W bibliotece dostepnych jest réwniez kilka
projektow ekspozytordw POS i litej tektury (mebli).

Wymiary/projekt pudetek oraz grubo$¢ materiatu mozna ustawi¢ samodzielnie. Dzigki
temu stworzenie odpowiednich linii ciecia i zginania wymaga jedynie kilku kliknig¢. Linie te
mozna wyeksportowa¢ do pliku, gotowego do natozenia grafiki. ,Wersja Summa” posiada
tez opcje utworzenia pliku OXF, natychmiast gotowego do wykorzystania w GoProduce.

€ | sluemowelboido amoxiepod

Biblioteke opakowan Summa mozna pobraé na stronie www.summa.com.
Jesli potrzebujesz dodatkowych funkcji opakowan lub wsparcia w zakresie biblioteki
opakowan, skontaktuj sie z TreeDim pod adresem support@treedim.com.

Kluczowe funkcje

¢ |dealne wejscie do branzy opakowan
e tatwe, standardowe projekty opakowan

Wiecej informacji na stronie www.summa.com/fag/how-to-use-the-packlib-library

Axis Control ™

Oprogramowanie Axis Control™ daje peing kontrole nad urzadzeniem Summa.
Zoptymalizowany projekt ekranu dotykowego czyni ze Axis Control optymalny interfejs dla
operatora maszyny.

Za pomoca opcjonalnego kontrolera bezprzewodowego operator moze poruszaé sie wokét
stotu zmieniajac podstawowe ustawienia.

Kluczowe funkcje *Summa Axis Control jest standardowo dotaczane do kazdego

e Oprogramowanie do obstugi maszyny zakupionego plotera.

o tatwa kalibracja narzedzi
¢ Optymalizacja strefy podcisnienia


mailto:support@treedim.com
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Rejestracja Produktu

Summa zaleca uzytkownikom zarejestrowanie produktow online. Po zarejestrowaniu produktu Summa mozna aktywowac kilka funkcii,
takich jak F-Performance, kody kreskowe itp. Ponadto w formularzu rejestracyjnym mozna zaznaczy¢, czy chcesz otrzymywaé nasz
miesieczny newsletter. W ten sposob uzyskuje sie biezace informacje o najnowszych produktach Summa oraz funkcjach uzupetniajacych

urzadzenia tnace.

Wszystkie produkty Summa mozna zarejestrowac na stronie Summa:

www.summa.com/support/product-registration

Inspirujace historie klientow

Historie klientow to szeroka gama doswiadczen uzytkownikdéw. DoSwiadczenia uzyskane poprzez codzienng eksploatacje urzadzen tnacych
Summa, tydzier po tygodniu, rok po roku. Historie te pomogg ci lepiej zrozumie¢ wiele scenariuszy, dla ktérych produkt Summa moze
zmieni¢ dla ciebie zasady gry, przenoszac Twojg produkcje na najwyzszy mozliwy poziom.

Historie klientow wykraczajg poza ulotki produktowe, broszury i inne prezentacje. Te autentyczne poglady i opinie uzytkownikow i wiascicieli
to prawdziwe opisy zalet produktu, wykazane w faktycznych obszarach produkcyjnych. Przeczytaj nasz blog, wypetniony interesujgcymi
historiami klientéw, aby stworzy¢ innowacyjne i uderzajace zastosowania naszych urzadzen Summa, ktdre spetniajg twoje wszystkie

potrzeby ciecia!

Blog: www.Summa.com/blog

System wykanczania Summa
F1612 po prostu oferuje idealne
rozwigzanie do obrobki zadania.

Firma: CD Design Glasfolie
Dziatalno$¢ podstawowa: Folie okienne
Wyzwanie: Szybkie i doktadne ciecie
Rozwigzanie: Summa F1612i F1832

HISTORIA | Przed przybyciem pierwszego plotera Summa w CD Design wszystko byto
ciete recznie lub za pomoca plotera rolowego Summa D160. Jednakze rynek folii okiennych
stale sig rozrastat, a podtoza byly czesto zbyt grube do ciecia ploterem rolowym. Z tego
wzgledu zakup pierwszego stotowego plotera stat sie wkrétce niezbedny. Obecnie zaréwno
F1612, jak i F1832 pozostajg w uzyciu - po jednej w kazdym z zaktadow CD Design.
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Specyfikacja techniczna

Specyfikacja techniczna

Wymiary 247 x220 x 110 cm 230 x 422 x 122 cm 279 x 422 x 122 cm
Szeroko$¢é mediow Do 165 cm Do 134 cm Do 190 cm
Obszar Roboczy 160 x 120 cm 136 x 320 cm 184 x 320 cm
Podsvs 1.3 kW (50Hz) / 2.2 kW (50Hz) / 2x2.2 kW (50Hz) /
y 1.75 kW (60Hz) 2.55 kW (60Hz) 2x2.55 kW (60Hz)
Plynnie dost je si
Strefy podsysu fynnie dostosowuje sig 6 stref (2 linie x 3 kolumny) 8 stref (2 linie x 4 kolumny)
po szeroko$ci maszyny
Standard: Standard: Standard:
3 x 400V + N, 50Hz, 3x400V +N, 50Hz, 3 x 400V + N, 50Hz,
Maks. 20A Maks. 30A Maks. 30A
W . lub: 3 x 208V +N, Lub: 3 x208V + N, Lub: 3x208V +N,
ymagania | g, Maks. 30A 60Hz, Maks. 30A 60Hz, Maks. 30A
Lub: 3 x 230V, 50Hz, Lub: 3 x 230V, 50Hz, Lub: 3 x 230V, 50Hz,
Maks. 20A Maks. 30A Maks. 30A
Wszystkie rozwigzania standardowe
obejmuja:
Wymiary 422 x 313 x 122 cm 422 x 422 x 122 cm
Szerokos¢ Mediow Do 332 cm Do 332 ¢cm
Obszar Roboczy 327 x210cm 327x320 cm * System sto+owy’S§r|| F
e  System Przenosnika
Podsys 4.0 KW (50Hz) / 2% 2.2 KW (50Hz) / *  Pneumatyczne Zaciski
y 4.6 kW (60Hz) 2 x 2.55 kW (60Hz) ® Podajnik roli
®  System kamery
7 stref (1 linia x 7 kolumn 14 stref (2 linie x 7 kolumn ie Axi
Strefy podsysu ( ) ( ) ®  QOprogramowanie Axis Control
e Modut wleczony
e ADC prawe
Standard: Standard: e ADC lewe
fﬁxsog\(/)/: N, 50Hz, &X:OOV; N, 50Hz, ®  QOprogramowanie GoProduce
aks. aks. 30 o Predkost: do 1000 mmisec
W . Lub: 3 x 208V + N, 60Hz, Lub: 3x208V +N, o Provépieszenie: do 1G
ymagania | - yjais 308 60Hz, Maks. 30A ysp :
Lub: 3 x 230V, 50Hz, Lub: 3 x 230V, 50Hz,
Maks. 30A Maks. 30A
F1612 F1432 F1832 F3220 F3232
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Modut ciagniony

Kody Zamowien

391-332 Uchwyt noza ciggnionego do 36°i 60°

9TL89-67041 Standardowe noze ciggnione - 36° (5x)

391-231 N6z ciggniony - 60°

MPO6BK Pisaki z miekka korcowka - czarne (4x)

395-430 Dtugopisy - czarne (5x)

395-431 Dtugopisy - niebieskie (5x)

395-434 Uchwyty pisaka

Modut styczny

390-534 Standardowy néz styczny - 36° (5x)

390-550 Piaskowany ndz styczny - 60°

390-551 Podwdjny néz styczny - 36°

390-560 N6z Styczny 45° klin 40/25°

390-553 Narzedzie do instalacji noza

395-348 Koncowka do 36°

500-9801 Jednostronny N6z do Wycinania - 65°

500-9802 Dwustronny N6z do Wycinania - 50°

500-9803 Dwustronny N6z do Wycinania - 60°

500-9804 Dwustronny N6z do Wycinania - 50°/
Bez zadziorow

500-9807 Wysokowydajny néz do wycinania 45° - 90 °©

500-9825 Ostrze klinowe 0.9 mm (5x)

500-9826 Ostrze klinowe — Stop Twardy |

500-3303 N6z Jednostronny z Krazkiem Slizgowym

500-3315 N6z Dwustronny z Krazkiem Slizgowym

Elektroniczne narzedzie oscylacyjne | EOT

500-3313 Prowadnica Noza do EOT

500-9800 N6z EOT L25 - 65°

500-9810 N6z EOT L25 - 65°- 80°

500-9811 N6z EOT L25 - 65°- 80°

500-9812 N6z EOT L28 - 65°- 80°

500-9813 N6z EOT L25 - 0° - 65°

500-9814 N6z EOT L38 - 45° - 86°

500-9815 N6z EOT L33 - 45° - 85°

Pneumatyczne narzedzie oscylacyjne | POT | POT-I

500-9830 POT N6z Plaski L20 T0.63 (3x)

500-9831 POT N6z Plaski L27 T0.63 (3x)

i POT N62 Plaski L20 T1.5 (3x)

500-9834 POT N6z Zgbkowany L27 T1.0 (3x)
OT N6z L20 T1.0 (3x)

500-9835 P

POT-L N6z L50 T1.0 (3x)

Modut obrotowy o wysokim momencie obrotowym

500-9860
500-9861
500-9862

N6z Dekagonalny D25 (3x)
N6z Dekagonalny D28 (3x)
N6z Dekagonalny D32 (3x)

System Frezowania

500-9850 Bity Frezujace D3/3 L38/11 1FI UC (3x)

500-9852 Bity Frezujace D4/4 L50/12 1FI UC (3x)

500-9854 HF Bity Frezujace D6/3 L50/06 MP 1F| UC (3x)

500-9856 HF Bity Frezujace D6/4 L50/12 MP 1F| UC (3x)

500-9857 HF Bity Frezujgce D6/6 L50/12 MP 1FI UC BAL (3x)

500-9858 HF Bity Frezujgce D6/6 L58/22 MP 1FI UC BAL (3x)

500-9859 HF Bity Frezujace D6/6 L50/14 / POLERSKIE (1x)

500-9863 Bity Frezujace D6/10 L50 90° B 2FI (2x)

500-9864 Bity Frezujace D6/6 L50/22 2 FI UC/DC (2x)
Kompletny przeglad bitow Summa:
www.Summa.com/pdf/summa-router-bits-overview

500-0241 3 mm tuleja zaciskowa do 1050 Kress

500-0242 4 mm tuleja zaciskowa do 1050 Kress

500-0243 6 mm tuleja zaciskowa do 1050 Kress

500-0244 8 mm tuleja zaciskowa do 1050 Kress

500-9379 6 mm tuleja zaciskowa do frezarki HF

Akcesoria

500-9347 Worek do odkurzacza Hercules (5x)

500-9348 Filtr do Hercules

500-9349 Filtr weglowy do Hercules

500-9332 Worek do odkurzacza 500-9331 (5x)

500-9202 Pakiet Sterowania Zdalnego

Aby uzyskac kompletnq liste, skontaktuj sie ze swoim sprzedawcq
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Kody zamoéwien: sprzet

Kody zamoéwien: oprogramowanie

Wszystkie Systemy Serii F

500-9520

500-9511
500-9513

500-9515
500-9516

Tryb F-Performance (urzadzenia zbudowane
przed 2018 r.)

Summa GoProduce™ - Upgrade

Summa GoProduce™ - Pakiet Pro

Summa GoProduce™ - Aktualizacja
Summa GoProduce™ - Dozywotnie aktualizacje

Dalsze informacje dostepne sq u sprzedawcéw.

F1612-31 Dodatki do obstugi nosnika
500-9120 Kosz
500-9121 Stét Rozszerzajacy
500-9122 Zwijarka
500-9140 Przedtuzenie Przenos$nika Front
F1832-31, Dodatki do obstugi nosnika
F32XX-31
500-9412 Wysokowydajny wspornik rolki (F1832)
500-9410 Wysokowydajny wspornik rolki (F32XX)
F1432-31, F1832-31, Rézne opcje
F3220-31 F3232-31
500-9165 500-9155 Zestaw Ztacza Pompy — 12 m
500-9166 500-9156 Zestaw Ztgcza Pompy — 25 m
Wszystkie Moduty
Urzadzenia Serii F
500-9300 Modut Ciggniony
500-9310 Modut styczny
500-9361 Modut obrotowy o wysokim momencie obrotowym
500-9330 System frezowania (F1612)
500-9357 System frezowania (F1330)
500-9354 System frezowania (F1832)
500-9363 System frezowania (F3220)
500-9362 System frezowania (F3232)
500-9372 System frezowania HF (F1612)
500-9371 System frezowania HF (F1330)
500-9373 System frezowania HF (F1832)
500-9375 System frezowan@a HF (F3220)
500-9374 System frezowania HF (F3232)
Wszystkie Narzedzia modutu stycznego
Urzadzenia Serii F
500-9311 Narzedzie do ciecia stykowego
500-9312 Jednostronne narzedzie do wycinania
500-9313 Dwustronne narzedzie do wycinania
500-9314 Wysokowydajne narzedzie do wycinania
500-9324 Narzedzie do fatdowania D50 R1.5
500-9325 Narzedzie do fatdowania D25 R3 W8 H7
500-9326 Narzedzie do fatdowania D25 R1,5 W8 H5.5
500-9327 Narzedzie do fatdowania D25 R0.75 W1.5 H1.5
500-9328 Narzedzie do fatdowania D15 2pt
500-9329 Narzedzie do fatdowania D15 1pt
500-9340 Narzedzie klinowe - 0°
500-9341 Narzedzie klinowe - 15°
500-9342 Narzedzie klinowe — 22.5°
500-9343 Narzedzie klinowe - 30°
500-9344 Narzedzie klinowe - 45°
500-9320 Elektroniczne narzedzie oscylacyjne
500-9350
Pneumatyczne narzedzie oscylacyjne
500-9358 Pneumatyczne narzedzie oscylacyjne Diugie (POT-L)
Wszystkie Maty i pasy
Urzadzenia Serii F
500-9114 Zestaw Tasmy Przenosnika (F1612)
500-9115 Mata ochronna (F1612)
500-9333 Mata do frezowania (F1612)
500-9163 Zestaw Tasmy Przenosnika (F1330)
500-9164 Mata Ochronna (2x) (F1330)
500-9336 Mata do frezowania (F1330)
500-9355 Zestaw Taémy Przeno$nika (F1832)
500-9356 Mata Ochronna (2x) (F1832)
500-9333 Mata do frezowania (F1832)
500-9181 Zestaw Tasmy Przenosnika (F3232)
500-9182 Zestaw Tasmy Przenosnika (F3220)
500-9333 M Mata do frezowania (F3232 / F3220)
uwaga: Mate r i 3 dla F3232 / F3220 nalezy zaméwic¢ dwukrotnie!
Wszystkie Automatyczna regulacja gtgbokosci
Urzadzenia Serii F
500-9126 Upgrade w terenie: ADC lewo (F1612)*
*Wymagane: ADC prawo
500-9130 Upgrade w terenie: ADC lewo (F1330)*
00-913 *Wymagane: ADC prawo
500-9135 Upgrade w terenie: ADC lewo (F1832/F3232)*
¥ *Wymagane: ADC prawo
500-9136 Ulepszenie: ADC lewo (F3220)*
*Wymagane: ADC prawo
Wszystkie Akcesoria
Urzadzenia Serii F
500-9347 Worek do Odkurzacza Hercules (5x)
500-9348 Filtr do Hercules
500-9349 Filtr Weglowy do Hercules
500-9332 Worek do Odkurzacza 500-9331 (5x)
500-9202 Pakiet Sterowania Zdalnego

Aby uzyskac kompletnq liste, skontaktuj sie ze swoim sprzedawcg.
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