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Informacja FCC

Urzadzenia S One zostaty przebadane i uznane za zgodne z limitami dla urzadzen cyfrowych Klasy A, zgodnie z czescig 15
regulacji FCC. Limity te zaprojektowano w celu zapewnienia odpowiedniej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami
podczas eksploatacji urzadzen w otoczeniu komercyjnym. Urzadzenie wytwarza, wykorzystuje i moze
wypromieniowywac energie fal radiowych. W przypadku instalacji i uzytkowania niezgodnie z instrukcjg obstugi,
urzagdzenie moze powodowac szkodliwe zaktécenia komunikacji radiowej. Eksploatacja tego urzadzenia na
obszarach mieszkalnych moze spowodowac szkodliwe zaktdcenia, w ktorym to przypadku uzytkownik bedzie
musiat skorygowac wystepujace interferencje na wtasny koszt.

Informacja DOC

Urzadzenia S One spetniajg limity CAN ICES-003 Klasy A dla Urzadzen Techniki Informacyjne;j.

Informacja

Summa zastrzega sobie prawo do zmodyfikowania informacji zawartych w niniejszej Instrukcji Obstugi, w
dowolnym czasie, bez uprzedniego powiadomienia. Nieupowaznione powielanie, modyfikacja, dystrybucja lub
ekspozycja sg zabronione. Wszelkie prawa zastrzezone.

Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)

Na niniejszym produkcie widnieje symbol (po prawej stronie). Oznacza on, ze produktu nie
wolno usuwac z odpadami komunalnymi, nalezy podda¢ go utylizacji osobno.

Urzadzenia elektryczne i elektroniczne mogg zawieraé materiaty niebezpieczne dla srodowiska
i zdrowia ludzkiego, dlatego nalezy utylizowa¢ je w wyznaczonych zaktadach lub zwracaé do
sprzedawcy detalicznego w celu przeprowadzenia stosownego recyklingu.

Jesli chca Panstwo poddac utylizacji ten produkt, a produkt wcigz dziata, nalezy rozwazy¢ jego
recykling/ponowne uzycie poprzez przekazanie go instytucjom charytatywnym, sprzedaz, lub wymiane jego
czesci u swojego sprzedawcy detalicznego.

Copyright © Summa nv



Rejestracja urzgdzenia

Prosimy o zarejestrowanie urzadzenia na ponizszej stronie:

https://www.summa.com/support/product-registration/

Dane kontaktowe

Wszelkie pytania, uwagi lub sugestie dotyczace tej i innych instrukcji Summa prosimy kierowaé do:

Summa, nv Summa America

Rochesterlaan 6 100 Cummings Center Suite #151-G
B-8470 GISTEL Beverly MA 01915

Belgia USA

www.summa.com/en-us
www.summa.com +1-978-522-4765



https://www.summa.com/support/product-registration/
https://www.summa.com/en-us/home/
http://www.summa.com/

S ONE

Gratulujemy zakupu nowego urzadzenia tngcego!

Urzadzenia S One przeznaczone s3 dla producentow oznaczen graficznych, wymagajgcych wytacznie najwyzszej
jakosci ciecia.
S One to najpopularniejsza i najtansza linia urzadzen do ciecia winylu firmy Summa. Ich wtasciwosci i

wydajnos$¢ doréwnujg wiekszosci najlepszych urzadzen tnacych. Zapewniajg one doktadnosé $ledzenia,
predkosc i funkcje niedostepne w przypadku innych, tariszych urzadzen tego typu.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji i eksploatacji urzgdzen serii S One.
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S ONE

7 KONFIGURACIA

1.1 Bezpieczenistwo

1.1.1 Informacje Ogolne

Celem instrukcji obstugi jest nie tylko objasnienie procedur eksploatacyjnych na potrzeby urzadzenia, ale
tez zapewnienie wtascicielom, uzytkownikom i operatorom procedur bezpieczefstwa gwarantujacych
bezpieczng i prawidtowa eksploatacje urzgdzenia zgodnie z jego przeznaczaniem. Wszelkie informacje
zawarte w niniejszej instrukcji nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ przed rozpoczeciem jakiejkolwiek
eksploatacji urzadzenia.

Producent nie ma bezposredniej kontroli nad eksploatacjg i zastosowaniem urzadzenia. Za prawidtowe
praktyki bezpieczenstwa wytgczng odpowiedzialnos¢ ponosi wtasciciel, uzytkownik i operator. Wszelkie
instrukcje i ostrzezenia bezpieczeristwa zawarte w niniejszej instrukcji s3 uzaleznione od uzytkowania
urzadzenia w prawidtowych warunkach pracy i bez modyfikacji pierwotnej konstrukcji.

Wszelkie zastosowania urzadzenia wykraczajgce poza mozliwosci pofaczenia narzedzia i materiatu uznaje
sie za nieprawidtowe uzytkowanie i moga one spowodowaé kontuzje i/lub powazne uszkodzenie
urzadzenia oraz doprowadzg do utraty gwarancji.

1.1.2 Symbole zastosowane w niniejszej instrukcji

Ostrzezenia z ciemnym (czerwonym) symbolem. Oznaczajg bezposrednie
zagrozenie, ktére moze spowodowac powazng kontuzje i wptynaé na
zdrowie i bezpieczenstwo.

Ostrzezenia z jasnym (z6ttym) symbolem. Oznaczajg niebezpieczng
sytuacje, ktéra moze spowodowac kontuzje i powazne uszkodzenie
maszyny.

Uwagi z ciemnym (czerwonym) symbolem. Oznaczajg uzyteczne
informacje, pozwalajgce unikngé uszkodzenia sprzetu i przedtuzyc trwatosé
uzytkowa urzadzenia.

Uwagi z jasnym (zéttym) symbolem. Oznaczajg uzyteczne wskazdéwki
zwiekszajgce przyjaznosé dla uzytkownika i znacznie utatwiajgce
prace.

Uwaga : Ogdlne wskazéwki i przydatne informacje.

0@ O 06
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1.1.3 Srodki ostroznosci

OSTRZEZENIE: Urzadzenie to nie nadaje sie do uzytkowania w miejscach, gdzie moga
pojawi¢ sie dzieci.

OSTRZEZENIE: Urzadzenia serii S One wykorzystuja bardzo ostre noze. Nie dotykaé noza
gotymi rekami — grozi okaleczeniem. Nie dotyka¢ nozy podczas pracy urzadzenia.

OSTRZEZENIE: Istnieje ryzyko okaleczenia wskutek pochwycenia lub zakleszczenia w

ruchomych elementach urzadzenia.
Rece, wilosy, odziez i bizuterie nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci. Nie zaktadac

bizuterii, luznej odziezy, szalikdw, rozpietych kurtek ani rekawéw.

Kiedy urzadzenie jest wigczane i wytgczane, catg ptyte podstawowgq nalezy uznac za strefe zagrozenia.
Wdzek narzedzia moze przesuwac sie z lewej do prawej, watki nosnikow sg ostre i mogg pochwycic luzne
przedmioty, odziez lub czesci ciata.

3
UWAGA: Przestrzega¢ wszystkich symboli ostrzegawczych na urzadzeniu.

Urzadzenie stale mierzy prad przeptywajacy przez silniki. Jesli stwierdzi, iz prad jest zbyt wysoki, zasilanie
silnikdw zostaje odtgczone, a panel sterowania wyswietla krytyczny btad.

Wewnatrz urzgdzen S One nie ma zadnych czesci przeznaczonych do obstugi przez uzytkownika. Prace
serwisowe moze wykonywac tylko wykwalifikowany personel.

Wytacz urzadzenie i skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu w kazdym z ponizszych przypadkow:

e Widoczne uszkodzenia mechaniczne.

e  Uszkodzony przewdd zasilajacy.

e Urzadzenie uszkodzone wskutek uderzenia.

e Rozlanie cieczy na urzadzeniu.

o Nietypowy dzwiek, dym lub zapach dochodzgcy z urzadzenia.
e Upadek urzadzenia.

Wstep 1-2
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1.1.4 Niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego

1.1.4.1 Uziemienie

OSTRZEZENIE: Gniazdka $cienne, do ktérych podtgczane jest urzadzenie musza byé
uziemione. Uziemione przewody obstugujgce gniazdo Scienne muszg by¢ prawidtowo

0 podtgczone do masy.

Aby zapewni¢ tatwy dostep w sytuacji awaryjnej, urzadzenie nalezy zainstalowa¢ w poblizu
gniazdka sciennego.

Rys, 1-1
PRZYKLAD PRAWIDLOWO UZIEMIONEJ PARY WTYK-GNIAZDO

1.1.4.2 Napiecie robocze

Zasilacz wykrywa napiecie sieci i automatycznie przetacza pomiedzy 100V i 240V.

spowodowac powazne okaleczenie lub smieré. Urzadzenie nieuzywane przez dtuzszy czas

@ OSTRZEZENIE: Wbudowany zasilacz pracuje pod niebezpiecznym napieciem, ktére moze
nalezy odfaczy¢ od zasilania.

Parametry bezpiecznika: T2A H250V.

OSTRZEZENIE: Przed wymiang bezpiecznikéw upewnij sie, ze urzadzenie jest catkowicie

E odtaczone od Zrodta zasilania.

OSTRZEZENIE: W celu utrzymania statej ochrony przeciwpozarowej bezpieczniki wymienne
powinny by¢ tego samego rodzaju i o takich samych parametrach znamionowych.

Wstep 1-3
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Instrukcja uzytkownika

1.1.5 Ostrzezenia na maszynie

AN AN

Ryzyko porazenia elektrycznego Nie Otwierac.

Bezpiecznik dwubiegunowy/zerowy

W celu utrzymania statej ochrony przeciwpozarowej

bezpieczniki wymienne powinny by tego
rodzaju i o takich samych znamionach.

samego

Risque de choc électrique. Ne pas ouvrir. Double pole /
fusible sur le neutre.
Pour ne pas compromettre la protection contre les
risques d'incendie, remplacer par un fusible de

méme type et de mémes caractéristiques

Ostrzezenie dotyczgce bezpiecznikdw. W celu utrzymania
statej ochrony przeciwpozarowej bezpieczniki wymienne
powinny by¢ tego samego rodzaju i o takich samych
parametrach znamionowych.

Bezpiecznik dwubiegunowy/zerowy

To ostrzezenie znajduje sie obok wejécia zasilania, z tytu.

Uwaga! Kiedy urzadzenie nie jest uzywane, rolki dociskowe

nalezy zawsze pozostawiaé w potozeniu gérnym.

To oznaczenie znajduje sie na prawej ptycie.

Urzadzenia serii S One wykorzystujg bardzo ostre narzedzia.
Nie dotykaé noza gotymi rekami — grozi okaleczeniem.

Niebezpieczne elementy ruchome. Palce i inne czesci ciata
trzymac z dala od tego obszaru.

Oznaczenie to znajduje sie na gtowicy tnace;j.

Wstep
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1.1.6 Srodowisko eksploataciji

Warunki panujace w otoczeniu mogg znaczgco wptynac na wydajnosc urzadzenia.
Warunki otoczenia dla maszyny (bez nosnikdw) sg nastepujgce:

Temperatura eksploatacji 15 do 35@ C 59 do 95 F
Temperatura sktadowania -30do 70° C -22 do 158° F
Wilgotnos¢ wzgledna 35 - 75 %, bez kondensacji 35 - 75 %, bez kondensacji

Warunki otoczenia dla stosowanego nosnika mogg by¢ inne niz dla samego urzadzenia. Nalezy
zapoznac sie z dokumentacjg dla stosowanych nosnikéw.
Nalezy tez upewnic sie, ze nosnik zdazyt sie zaaklimatyzowac.

3 UWAGA: Urzadzenie przechowywac z dala od bezposredniego dziatania promieni
stonecznych lub silnego zrodta swiatta wewngtrznego. Moga one wptynaé na czujniki

Wstep 1-5
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1.2 Elementy urzadzenia S One

1.2.1 Widok z przodu

©

Rys, 1-2
URZADZENIE S ONE, WIDOK Z PRZODU

1. Rolki dociskowe: Rolki dociskowe dociskajg nosnik do rolek nosnych, aby zapewni¢ doktadne
Sledzenie. Wieksze modele wyposazone sg w dwie dodatkowe rolki dociskowe, zapewniajgce, ze
nos$nik pozostaje ptaski na srodku. Dodatkowe rolki na sSrodku mozna wiaczy¢ lub wytgczyc.

2. Ekran dotykowy: Za pomocg ekranu dotykowego mozna wtgczaé wszystkie funkcje urzadzenia. Wyswietla on
informacje o biezagcym stanie urzadzenia i/lub dziataniach, ktére nalezy podjac.

3. Dzwignia rolki dociskowej: DZzwignia stuzy do unoszenia i opuszczania rolek dociskowych w celu zatadunku
nosnika.

4. Rolki nos$ne nosnika: Rolki no$ne poruszaja sie tylko, gdy rolki dociskowe sg w potozeniu dolnym. Im
wiekszy model, tym wiecej matych tulei.

5. Woézek narzedzi: Na wdzku narzedzi montuje sie uchwyt noza, pisaka lub narzedzie scierne.
Znajduje sie tam réwniez czujnik Pozycjonowania Optycznego (OPOS).

6. Pasek tnacy: Samoregenerujgcy sie pomaranczowy pasek pomaga unikngé¢ uszkodzenia koncowki
noza, kiedy nie zatadowano zadnego nos$nika. Poniewaz ciecie odbywa sie na pasku tngcym, pasek
musi by¢ zawsze prawidtowy.

7. Czujnik nosnika: Czujnik nosnika za prawg tulejg stuzy do wykrywania korica zatadowanego
nosnika.

8. Sruby zabezpieczajace podstawe urzadzenia: Przed uzyciem urzadzenia upewnij sie, ze wszystkie
Sruby sg zabezpieczone po kazdej stronie.

9. Koszyk nosnika do odzyskiwania odcietego materiatu.
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1.2.2 Widok z tytu

Rys, 1-3
URZADZENIE S ONE, WIDOK Z TYtU

1. Rolkidociskowe: Rolki dociskowe dociskajg nosnik do systemu napedowego, aby zapewni¢ doktadne
Sledzenie. D120 posiada jedng, a D140 i D160 dwie dodatkowe rolki zaciskowe, zapewniajace, ze
nosnik jest ptasko utozony na srodku. Dodatkowe rolki na srodku mozna wtgczy¢ lub wytgczyc.

2. Dziwignia rolki dociskowej: DZwignia stuzy do unoszenia i opuszczania rolek dociskowych w celu zatadunku
nosnika.

3. Skrzynka bezpiecznikowa: Bezpiecznik znajduje sie po prawej stronie modutu zasilania. Opis
bezpiecznika zastosowanego w S One znalez¢é mozna w specyfikacji.

OSTRZEZENIE: W celu utrzymania statej ochrony przeciwpozarowej bezpieczniki
wymienne powinny by¢ tego samego rodzaju i o takich samych parametrach.

4. Przetacznik zasilania: Ten przetgcznik znajdujacy sie na srodku modutu zasilania, umozliwia
wtgczenie lub wytaczenie zasilania urzadzenia. Aby wtaczy¢ zasilanie, ustaw przetgcznik w potozeniu
,1”. Aby wytaczy¢ zasilanie, ustaw przetacznik w potozeniu ,,0”.

5. Gniazdo przewodu zasilajgcego AC: Znajduje sie po lewej stronie modutu zasilania. Procedura
wiaczania zasilania jest szczegétowo objasniona w punkcie 1.3. Zawsze uzywa¢ przewodu
zasilajgcego dostarczonego wraz z urzagdzeniem.

6. Port USB: Ztacze to bazuje na standardach okreslonych w Specyfikacji Uniwersalnej Magistrali
Szeregowej w wersji 1.1. Umozliwia szybka, dwukierunkowg komunikacje pomiedzy komputerem
gtéwnym i urzgdzeniem.

7. Port Ethernet RJ45: Do podtgczenia urzadzenia do sieci LAN.
8. Rolki nosne nosnika: Obrotowe rolki nosne zwoju nosnika.

9. Uchwyty rdzenia zwojow nosnika: Dwa uchwyty rdzenia utrzymujg na miejscu zwdj nosnika podczas
odwijania materiatu.

10. Kotka samonastawne: Kétka samonastawne w podstawie wyposazone sg w hamulce blokujgce. Po
przestawieniu urzadzenia w nowe miejsce, nacisngc¢ stopg hamulce, aby zablokowa¢ kotka.
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1.3 Wylaczanie urzadzenia

OSTRZEZENIE: Przed podtgczeniem przewodu zasilajagcego upewnic sie, ze przetacznik
zasilania jest wytgczony (przetacznik w potozeniu ,,0”).

o OSTRZEZENIE: Nie uzywaé przewodu zasilajacego, jeéli posiada on widoczne uszkodzenia.
Kabel zasilajacy odtgczaé pociagajac za wtyczke, nie za przewdd.

OSTRZEZENIE: Palce i inne czesci ciata nalezy trzymacé z dala od obszaru ciecia. Sg tam
niebezpieczne elementy ruchome.

1. Podtaczyé zewnetrzny koniec przewodu zasilajgcego AC do gniazda, umieszczonego w module
wejsciowym zasilania na tylnym panelu urzadzenia.

2. Podtaczy¢ wewnetrzny koniec przewodu zasilajgcego AC do prawidtowo uziemionego gniazda sciennego.

|n

3. Wiaczyc zasilanie urzadzenia ustawiajgc w potozeniu ,,1” przetacznik umiejscowiony na module

zasilania na tylnym panelu.

4. Wiaczy sie ekran dotykowy i rozpocznie sie proces inicjalizacji. Jesli zatadowano nosnik, urzgdzenie
sprawdzi rozmiar i zataduje nosnik.

S1D160

Configurationl
LAN 192.168.10.2

S1D160

Configuration 1
LAN 192.168.10.2

50000 x 145 mm

j? Knife W16z nosnik i opusé rolki dociskowe

700 mm/s

FIG 1-4 Rys. 1-5
NOSNIK ZAtADOWANY, URZADZENIE GOTOWE NOSNIK NIEZALtADOWANY, URZADZENIE GOTOWE

Wstep 1-8



S One Instrukcja uzytkownika

1.4 Podt3aczanie urzadzenia do komputera

S One obstuguje tgcznos¢ Ethernet i USB. Jesli oba porty sg aktywne jednoczesnie, port, ktéry jako
pierwszy odebrat dane pozostanie aktywny, a drugi port zostanie wytgczony.

1.4.1 Ztacze USB

Dtugosc kabla USB nie powinna przekracza¢ 5 metrow (16 stop). Ztagcze po stronie urzadzenia to USB serii
B, 4-pinowe. Zfgcze po stronie komputera to USB A, 4-pinowe.

1.4.1.1 Podtaczanie S One do komputera PC za pomoca kabla USB

UWAGA: Podczas instalacji upewnij sie, ze uzytkownik posiada prawa administratora, a
UAC jest wytaczone lub ustawione na najnizszym poziomie.

1. Wyiacz urzadzenie.

2. Wejdz na strone www.summa.com/en/support/software-firmware i pobierz oraz zainstaluj
sterownik USB dla urzadzenia S One.

3. Zaczekaj na instalacje sterownika.

4. Podtacz jeden koniec kabla USB do ztgcza USB w komputerze.
5. Podtacz drugi koniec kabla USB do portu USB z tytu urzadzenia.
6. Wiacz urzadzenie i wrdc do komputera.

7. Na ekranie komputera powinien pojawic sie komunikat o wykryciu nowego sprzetu, po czym
nastgpi instalacja sterownika USB.

8. Kliknij ,OK” i zastosuj sie do instrukcji na ekranie.

9. Uruchom ponownie komputer.

UWAGA: Podczas pierwszego podtgczania urzadzenia do komputera za pomocg kabla USB
komputer wykryje urzadzenie i zainstaluje sterowniki USB, jesli uruchomiono program
konfiguracyjny. Jesli przed podtgczeniem nie uruchomiono programu konfiguracyjnego,
nalezy zainstalowac program gdy urzadzenie jest podtgczone i wigczone. Po uruchomieniu
programu komputer wykryje nowe urzadzenie i automatycznie zainstaluje prawidtowy
sterownik.

UWAGA: Aby podiaczy¢ wiecej niz jedno urzadzenie do jednego komputera por..
4 punkt4.5.3.
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1.4.1.2 Podtaczanie S One do komputera Mac za pomocga kabla USB

*  Mac 0SX

Wiekszos$¢ nowszego oprogramowania urzadzen nie wymaga instalacji sterownika po podtgczeniu
komputera do urzadzenia. Oprogramowanie kontrolujgce sterownik jest zintegrowane w

oprogramowaniu urzadzenia.
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1.4.2 Potaczenie przewodem Ethernet

@ UWAGA: Kabel Ethernet powinien by¢ ekranowany, CAT6.

Przy podfaczaniu do sieci Ethernet konieczne jest ustawienie kilku parametréw. Najlepiej zapytaé
administrator sieci, czy potrzebny jest adres statyczny, czy tez stosowany jest serwer DHCP. Jesli
stosowany jest adres statyczny, nalezy zwrdcic sie o adres i maske podsieci.

1.4.2.1 Zastosowanie adresu statycznego:

Otrzymany adres statyczny zostanie wykorzystany w oprogramowaniu sterujgcym urzadzeniem. Nalezy

go tez ustawi¢ w urzadzeniu.

3

UWAGA: Zaleca si¢ stosowanie statycznego adresu IP.

1. Podtacz kabel Ethernet i wigcz urzadzenie (por. punkt 1-3).

2. Nacisnij ikone

b

Tool Ethernet Wi- DHCP
Actions A Fi USB P ! A m\ﬁss

. Language _\‘
LCalibrations Subnet
Configuration N Menu units N

OPOS Parameters

e

3. Przewin w dot za pomocy 4. Nacisnij Ethernet. 5. Nacisnij DHCP.

>
S )

strzatki i nacisnij Konfiguracja

DHCP
Ipvad a rb}

|

Subnet

* 5
>
-
§ )

6. Nacisnij Off 7. Naciénij ' aby 8. Nacisnij adres IPv4.

potwierdzic.
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Adres Ipv4

192.168.1.1

255.255.255.0

15. Uruchom ponownie urzadzenie.

Adres Ipv4

192.168.1.1

DHCP

Ipv4 address

ié

11. Nacisnij Podsieé
[Subnet].

lpv4 address
Subi

ubnet

14. Nacisnij E a!y

wyjsc.
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1.4.2.2 W przypadku stosowania serwera DHCP:

1. Podfacz kabel Ethernet i wigcz urzadzenie (por. punkt 1-3).

<o
2. Naciénij ikone EREE
e <

FlexCut Ethernet DHCP

Tool N\ Wi-Fi Ipv dress
- - ) VAN '

Actions USB Port .o

Settings A4 Language
— N

Calibrations Menu units

Conflguratlon OPOS Parameters

3. Przewin w dét za pomoca 4, Nacisnij Ethernet. 5. Nacis$nij DHCP.

strzatki i nacisnij Konfiguracja.

DHCP

or Oon pva4 address

\\\ﬂ'* Subnet

A

ErEmdE RE™EKN
7. Nacisnij , aby 8. Nacisnij LL., aby wyjsc.

6. Nacisnij Wt.

potwierdzic.

9. Uruchom ponownie urzgdzenie.

Przypisany adres IP powinien teraz by¢ widoczny w statusie i mozna stosowaé go w oprogramowaniu
urzadzenia.

UWAGA: W przypadku stosowania serwera DCHP, przypisany adres IP mozna zmienic,
jesli urzadzenie nie jest uzywane przez czas dtuzszy niz czas ustawiony na serwerze DHCP
(szczegoty u administratora IT).
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1.4.3 Wi-Fi (opcja — zaleznie od regionu)

§ UWAGA: Opcja Wi-Fi jest standardowo wytaczona. Nalezy ja aktywowaé za pomoca kodu. Kod ten
aktywuje tez opcje kodéw kreskowych. Opis aktywacji w punkcie 1.7.

S One moze opcjonalnie tgczyc¢ sie z Wi-Fi w pewnych czesciach swiata. Jesli mieszkasz w regionie, gdzie
Wi-Fi nie jest dostepne, pojawi sie komunikat ,,Wi-Fi nie jest dostepne w twoim regionie”.

1.4.3.1 Ustawienie domysine

Wi-Fi jest domysInie ustawione na wykorzystywanie DHCP, wiec jedyne, co trzeba zrobié, to potaczy¢
sie z odpowiednig siecig Wi-Fi, ktéra udostepnia swdj SSID (nazwe sieci).

1. Wiacz urzadzenie (por. punkt 1.3).

2. Nacisnij ikone

_ onflgu ration _
rnet

Turn Wi-Fi off

Tool Wi-Fi

Actions N\ USB Port My n rk

Settings tangua

Calibrations Men My ne‘% rs network
Configuration N OPOS'parameters

. ks e

Wybierz odpowiednig siec.

aniguration

3. Przewiri w dot za pomoca strzatkii -~ 4. Nacisnij Wi-Fi. 5.
nacisnij Konfiguracja.

[Configuration]

qwerty Ethernet

b d f Wi-Fi
a < e 9 p bl cd elf 4 YsB-Port N\
hli j | |m|n h i |k mho Language
o risitlu Menu units

P l plgljr st uvr_/x Z OPOS parameters \/
|V \ﬁ Y|Z | B Shacé - -
123 [123) “_pdCe | C| ce C

8. Nacisnij LL, aby wyjsc.

6. Wpisz hasto. 7. Naciénij , aby

potwierdzic.
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1.4.3.1 Ustawienie statego adresu IP

W razie korzystania z adresu statycznego, nalezy zwrdcic sie do administratora sieci o adres i maske podsieci.

3
) UWAGA: Zaleca sie stosowanie statycznego adresu IP.

1. Witacz urzadzenie (por. punkt 1.3).

2. Nacisnij ikone

onfiguration
rnet

Tool Wi-Fi Networ!
Actions N\ USB Port DHCP
. g . N Ipv4 ad
Calibrations M
Configuration N OoP arameters Subnet
A4

3. Przewin w dét za pomoca 4, Nacisnij Wi-Fi. 5. Naci$nij Sieci [Networks].
strzatki i nacisnij Konfiguracja.
[Configuration]

_ Wi-Fi password Wi-Fi password
T q

urn Wi-Fi o

mn&f( alblc|d|el|f|g °b.d“' 1

My neighiiturs network h[1 3 [k|1 |m[n T T
olp ris|t]|u T 1
1vhyzﬁ 1 T -
123 ce C

Pl

8. Wcisnij , aby

6. Wybierz odpowiednig sie¢. 7. Wpisz hasto. potwierdzi¢.
| O
Networks
DHCP. .
Ipv4 hiess
Sub

< B :
>xX

9. Naci$nij DHCP. 10. Nacisnij Off

11. Weignij
, aby
potwierdzic.
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Networks
DHCP
Ipv4 address

12. Nacisnij adres IPv4.

DHCP
Ipv4 address
Subnet

15. Nacisnij Podsied.

Ipv4 addresse

Subnet

i -

18. Nacisnij m aby wyjsé.

13. Ustaw prawidtowy adres.

25512551255 M0.

16. Wpisz prawidtowa wartosé.

Ipv4 address

192.168.1.1

17. Potwierdz, naciskajac .
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1.5 Zatadunek nosnika

Ponizsze procedury dotyczg gtéwnie stosowania nosnika w rolkach. Jesli korzystasz z arkuszy, istnieja

dwie opcje:

1. W przypadku dtugich arkuszy: zwin arkusz, aby byt utozony jak zwaj.

2. W przypadku krétkich arkuszy: utozenie nie ma takiego znaczenia. Jesli arkusz zostat odciety
prostopadle, mozna go wyréwnac do przedniej krawedzi.

1.5.1 Pozycjonowanie rolki dociskowej
Prawidtowy ruch nosnika mozliwy jest tylko, gdy nosnik poruszany jest przez dwie zewnetrzne rolki

dociskowe, ustawione prawidtowo na dwéch rolkach nosnych.

Rolki dociskowe s opuszczane lub unoszone jednoczesnie za pomocg ramienia dzwigni rolek
dociskowych po prawej stronie urzadzenia. Rolki dociskowe nalezy unies¢, aby umozliwi¢ zatadunek
winylu, podczas ktérego nosnik jest podawany od tytu urzadzenia do przodu. Po uniesieniu rolki
dociskowe mozna przemieszczac recznie, w lewo lub w prawo wzdtuz watka rolek dociskowych.

UWAGA: Przed przesunieciem rolek dociskowych w lewo lub w prawo, nalezy sie zawsze

upewnic, ze rolki sg catkowicie uniesione.
o Aby przesungac rolke dociskowa w prawo, zawsze przytrzymywac zespét znajdujacy sie z
boku rolki. Nie przesuwac rolki dociskowej trzymajgc zespdt z tytu maszyny._

Rolki dociskowe MUSZA by¢ prawidtowo ustawione i opuszczone na nosnik przed rozpoczeciem
sekwencji automatycznego zatadunku. Nalezy sie upewnic, ze wszystkie rolki dociskowe sg ustawione
nad rolkg nosng. Zewnetrzng lewg rolke dociskowg nalezy ustawic¢ w jednej z zapadek (pozycja klikniecia),
umiejscowionej tuz pod biatg tréjkatng naklejkg. Zewnetrzng prawa rolke dociskowg nalezy umiescic¢
wzdtuz dtugiej rolki nosnej. Pozycje zapadek znajdujg sie na krawedziach rolki nosnej (strefa zaznaczona
biatg, tréjkatng naklejka).

RYS. 1-6 POLOZENIE ROLKI DOCISKOWE]J

UWAGA: Kiedy urzadzenie nie jest uzywane, rolki dociskowe nalezy zawsze pozostawia¢ w

0 potozeniu gérnym. Pozostawienie rolek dociskowych w potozeniu dolnym przez dtuiszy
okres czasu spowoduje ich miejscowe sptaszczenie, co negatywnie wptynie na doktadnosé
Sledzenia i jakos¢ ciecia.

UWAGA: Jesli rolki dociskowe zostang uniesione podczas pracy urzadzenie natychmiast
zatrzyma si¢ i przesunie wozek w prawo.
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1.5.2 Zatadunek nosnika

1. Unies rolki dociskowe za pomocg ramienia dzwigni rolek dociskowych, znajdujgcego sie po prawej
stronie urzadzenia, obok panelu dotykowego.

RYS. 1-7
DZWIGNIA ROLKI DOCISKOWE)

2. Poluzuj pokretta na dwoch uchwytach rdzenia nosnika. Ponizsza ilustracja ukazuje poluzowany i
dokrecony uchwyt rdzerl® (2]

RYS. 1-8 UCHWYTY RDZENIA

3. Wsun poluzowany uchwyt rdzenia w jeden koniec zwoju nosnika i dokre¢ pokretto. Sprawdz, czy
uchwyt rdzenia jest dobrze zamocowany. Nastepnie powtdrz tg czynnos$é z drugiej strony zwoju.
4. Umies¢ zwdj z uchwytami rdzenia po obu stronach rolek podajgcych nosnik. Umies¢ uchwyty rdzenia

wewnatrz rowka prowadnicy uchwytu rdzenia. Prowadnice uchwytu rdzenia mozna przesuwac
poprzecznie na rolce.

RYS. 1-9
POLOZENIE UCHWYTU RDZENIA NOSNIKA
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UWAGA: Jesli uchwyty rdzenia nie sg uzywane (niezalecane — nie mozna zagwarantowac
prawidtowego Sledzenia), nalezy sie upewnic, ze zwoj znajduje sie pomiedzy dwoma
prowadnicami uchwytu rdzenia.

RYS. 1-10
PODAWANIE NOSNIKA ZE ZWOJU BEZ UCHWYTOW RDZENIA

5. Zacznij podawanie nosnika od tytu maszyny. Przeciggnij nosnik pod rolkami dociskowymi w
kierunku przedniej czesci maszyny.

6. Umies¢ lewa krawedz nosnika na lewej rolce nosnej i sprawdz, czy prawa krawedz nosnika znajduje
sie nad dtugg rolkg nosnga. Nastepnie ustaw lewg i prawg rolke dociskowa.

Rolki dociskowe nalezy ustawi¢ nad rolkami nosnymi, w odlegtosci ok. 3 do 15 mm (0.1” do 0.6”) od
zewnetrznych krawedzi nosnika (1). Pociggajg one nosnik przytrzymujac uchwyt rdzenia z tytu, dzieki
czemu nosnik jest odpowiednio naprezony.

RYS. 1-11
POZYCJA NOSNIKA

Jesli powyzisza procedura nie dziata, gdyz nosnik jest zbyt waski, by siegnagc¢ dtugiej rolki nosnej,
sprébuj ustawic lewa krawedz nosnika nad drugg lewg rolkg nos$ng i umies¢ prawg krawedz nosnika
gdzie$ nad dtugg rolkg nosna. Przesun lewg rolke dociskowg w strone dtugiej rolki nosnej, az obie
rolki dociskowe znajdg sie w wyznaczonych pozycjach i bezposrednio nad krawedziami winylu.

W obu przypadkach obie krawedzie nosnika muszg pokrywac rolke nosng. W przeciwnym przypadku,
ustaw materiat tak, aby zastaniat rolke nosna.
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7. Upewnij sie, ze nosnik jest wysuniety ze zwoju w linii prostej. W tym celu przesun zwdj nosnika i
prowadnice uchwytu rdzenia z lewej do prawej, wzdtuz rolek podtrzymujacych nosnik.

OSTRZEZENIE: Palce i inne czeéci ciata nalezy trzymac z dala od obszaru ciecia. Sg tam
niebezpieczne elementy ruchome.

8. Opus¢ rolki dociskowe, aby mocno docisng¢ nosnik do rolek nosnych. Po uptywie jednej sekundy
wodzek narzedzi automatycznie przesuwa sie z prawej do lewej, aby wykry¢ szerokosé nosnika.

RYS. 1-12
DZWIGNIA ROLKI DOCISKOWE

UWAGA: Nie zaleca sie recznego odwijania nosnika. Urzgdzenie automatycznie odwinie
nosnik podczas sekwencji zatadunku.

9. Potozenie i trasa materiatu w arkuszach sg takie same, jak w przypadku nosnika w zwojach.

10. Urzadzenie jest gotowe do pracy.
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»  Zmiana punktu wyjsciowego.

1. Wigcz urzadzenie i zataduj noénik.

$1D160 k origin korigin

Configuration 1
LAN 192.168.10.2 X 0.00 Y 1150.00 X 0.00 Y 1150.00

50000 x 145 mm A A

Ja

oIl mams. e

2. Naciénij ikone . 3. Za pomocy strzatek zmien 4, Naciénij ,aby potwierdzi¢
punkt  poczatkowy  [Set  nowy punkt poczatkowy.
origin]. Wartos¢ obok Y to

pozostata szerokosc.

N
e D <D
A

»  Zatadunek rozszerzony.

Funkcja rozszerzonego zatadunku umozliwia okreslenie limitow osi X tak, aby urzadzenie mogto cigé¢
poza rolkami dociskowymi.

1. Wtacz urzadzenie i zataduj noénik.

sivico = N I

Configuration 1

LAN 192.168.10.2 Knife pressure Confidence test

. ) Knife offset Load

O : /'\ —
FlexCut Load extended

ﬁ Knife
Tool Replot&iﬂ‘

&) 700 i N J

mm/s Actions Reset
ﬂ 90 g Settin
——
2. Nacisnij ikone . 3. Nacisnij Dziatania [Actions]. 4. Wciénij Rozszerzony tadunek [Load extended]
ion
X 0.00 Y 0.00 X 0.00 Y 0.00

C D < D
n by

5. Ustal punkt poczatkowy za 6. Ustal rozmiar za pomoca
pomocg strzatek i nacisnij strzatek i naciénij , aby
, aby potwierdzic. potwierdzié.

O

Wstep 1-21

UWAGA: Podczas korzystania z tego trybu nie mozna zagwarantowac sledzenia.




S One Podrecznik uzytkownika

1.6 Instalacja narzedzi

OSTRZEZENIE: Urzadzenia serii S One wykorzystuja bardzo ostre narzedzia. Aby unikna¢
okaleczenia, nalezy zachowac ostroznos¢ podczas instalacji, wyjmowania i postugiwania sie
nozem!

1.6.1 Instalacja noza

NGz zostat wstepnie zainstalowany w urzadzeniu.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa gtebokosé noza ustawiono na zero. Nalezy odwrdcié (por. rys. 1-22 76tta
strzatka w prawo), aby rozpocza¢ ciecie. Ponizej znajduje sie kompletny opis procedury usuwania i
instalacji noza.

1.6.1.1 Usuwanie noza ciggnionego

1. Poluzuj srube zacisku gtowicy i wyjmij uchwyt noza z zacisku.

RYS. 1-13
WYJMOWANIE UCHWYTU NOZA CIAGNIONEGO Z ZACISKU

2. Obrd¢ radetkowane pokretto w prawo,a)y wypchnaé néz 9 z uchwytu. 9

@
(3]
B
—

RYS. 1-14
WYCIAGANIE NOZA ZE STANDARDOWEGO UCHWYTU NOZA CIAGNIONEGO

3. Ostroznie wyjmij n6z z uchwytu.
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1.6.1.2 Instalacja noza ciggnionego

1. Wyjmij aluminiowy element z plastikowego uchwytu noza (5) obracajac radetkowane pokretto
regulacyjne (3) w lewo, az aluminiowy element wyjdzie z uchwytu.

2. Wsun stozkowy, tepy koniec noza w otwér w waskim koricu uchwytu. Delikatnie wcisnij néz.

3. Obrd¢ uchwyt do géry nogami i delikatnie uderz nim o litag powierzchnie, aby upewnié sie, ze néz
zostat wprowadzony catkowicie

4. Powoli obré¢ radetkowane pokretto w prawo, az czubek noza wysunie sie na dtugos¢ konieczng do
ciecia danego nosnika (t), jak pokazano na ponizszej ilustracji. [film/folia // backing-uchwyt]

FTEM =,

B b TG =

RYS. 1-15
REGULACJA DEUGOSCI NOZA

5. Wsun uchwyt noza do zacisku gtowicy i docisnij go (1).

RYS 1-16 ZACISK GLOWICY CIAGNIONEJ

6. Dokrec srube mocujaca (2).
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1.6.1.3 Ustawianie gtebokosci noza i nacisku:

(Przed sprawdzeniem nacisku noZza do urzqdzenia nalezy zatadowac nosnik).

/N /o)

OSTRZEZENIE: Kazde wciéniecie klawisza moze rozpocza¢ test wewnetrzny lub ruch

@ gtowicy albo nosnika. Palce i inne czesci ciata nalezy trzymac z dala od obszaru ciecia. Sg
tam niebezpieczne elementy ruchome.

1. Wigcz urzadzenie i zataduj nosnik.

90 N\ 90 VN

Configuration 1

LAN 192.168.10.2

= 50000 x 145 mm 85¢g \“ 85g V%
A Knife 7 8 o Nt 7 8 9 cC
—
© 700 mm/s 4 5 6 . 4 5 \ﬂng
/A 90g 12 3 o0 12 \ 3/ o
s DJO) v X
2. Wybierz Nacisk[pressure] 3. Zmien warto$¢ za pomoca 4. Lub wpisz nowa wartos$¢.
strzatek gora/dot.

1. WciéniE , aby przeprowadzi¢ wewnetrzny test nacisku noza.
v

2. Wcisni , aby potwierdzi¢ wybrany nacisk noza.

3. Wciénin , aby pozostawi¢ nacisk bez zmian.

Po nacisnieciu Eaktualna wartos¢ nacisku noza zostanie automatycznie ustawiona na nowg

wartos¢, a urzadzenie wytnie wzdr testu nacisku noza.

AN

RYS. 1-17
WZOR TESTU NACISKU NOZA
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Wyjmij wyciety prostokat i obejrzyj podktad nosnika.

RYS. 1-18
WYJETY WZOR TESTU NACISKU NOZA

Gtebokos¢ noza jest ustawiona prawidtowo, jesli wzér testowy jest catkowicie wyciety z winylu, winyl jest
usuniety, a koncowka ostrza widocznie zarysowata przednig strone podktadu nosnika. Ostrze nigdy nie
powinno przecina¢ podktadu, jedynie lekko zarysowac silikonowa powtoke i pierwszych kilka widkien
materiatu podktadu.

Poniewaz ustawienia nacisku noza sg uzaleznione od grubosci i rodzaju cietego nosnika, regulacja nacisku

noza bedzie wymaga¢ pewnej praktyki. Zasadniczo gtebokos¢ nozna nalezy zwiekszy¢ w przypadku
grubszych rodzajéw winylu i zmniejszy¢ dla cienszych rodzajow winylu.

UWAGA: Po ustawieniu gtebokosci ciecia i/lub nacisku noza, nalezy przeprowadzi¢ doktadng
o kontrole wzrokowg ostrza noza wystajgcego z uchwytu i przetestowac wyniki ciecia winylowego

nosnika na kawatki.

UWAGA: Nie uzywaj urzadzenia, jesli ndz przecina podktad nosnika gdyz spowoduje to powazne
uszkodzenie gumowego paska tngcego i noza.

UWAGA: W przypadku wiekszosci rodzajow winylu, ostrze noza bedzie lewo widoczne na

spodzie uchwytu. Jesli koricéwka noza jest widoczna, nalezy wyregulowaé gtebokos¢ ciecia.
Aby unikng¢ uszkodzenia urzadzenia, nalezy sprawdzaé gtebokosé koncowki ostrza noza i
jakos$¢ ciecia po kazdej zmianie rodzaju winylu zatadowanego do urzadzenia.__
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1.6.2 Instalacja pisaka

S One mogg tez pracowac z pewnym rodzajem pisaka. Po wymianie noza na pisak, urzadzenia mozna
uzywac jako plotera do kreslenia nowych lub istniejgcych projektéw na papierze.

1. Poluzuj srube zacisku gtowicy i wyjmij narzedzie z zacisku.
2. Zainstaluj pisak w zacisku i dokre¢ Srube mocujaca.

3. Wymiane narzedzie mozna przeprowadzi¢ za pomocg panelu dotykowego, Summa Cutter Control
(tylko PC) lub oprogramowania do ciecia.

Wybor pracy z pisakiem wytagcza korekte przesuniecia noza i zmienia nacisk na ,,nacisk pisaka”.

UWAGA: Informacje na ekranie dotykowym dotyczg wytgcznie aktualnie wybranego
narzedzia. Upewnij sig, ze ustawienia narzedzia w urzadzeniu sg zgodne z aktualnie

uzywanym narzedziem.__

Y ) P
RYS. 1-19 RYS. 1-20
WYBRANE NARZEDZIE TO WYBRANE NARZEDZIE
NOZ TO PISAK
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1.7 Aktywacja funkcji dodatkowych

Funkcja koddw kreskowych i opcja Wi-Fi wymagajg aktywacji przed uzyciem.
Aktywacja odbywa sie poprzez strone (www.summa.com/support/product-  registration). Do

aktywacji niezbedny jest numer seryjny urzadzenia. Numer seryjny mozna znalez¢ na naklejce z tytu
urzadzenia

, lub w menu konfiguracji systemu. Zaleca sie odczytanie numeru seryjnego bezposrednio z menu
konfiguracji systemu.

Krok pierwszy: uzyskanie numeru seryjnego

1. Wiacz urzadzenie.

S$1D160

Configuration 1
LAN 192.168.10.2

S1D160
652102-10001
rev005 Jan
26 2021

Insertmedia and lower the pinch

rollers

2. Naciénij ikone F’ . 3. Zapisz numer seryjny.

Krok drugi: aktywacja kodu kreskowego

1. Wejdz na strone i zarejestruj swoje urzadzenie. Na stronie wy$wietlony zostanie 6-cyfrowy kod
aktywacyjny. Otrzymasz e-mail z numerem seryjnym i kodem aktywacyjnym. Zachowaj ten e-mail na
przysztosé.

2. Wiacz urzadzenie i zataduj nosnik.

S1D160 Activate more features
Configuration 1 Your product has been

successfully registered!

LAN 192.168.10.2

<D

= 50000 x 145 mm 0
pa Knife
@ 700 mm/s 4 5 6
A %0 g
Lyl

3. Naciénij ikone kodu 4. Wpisz kod i naciénij . 5. Naciénij
kreskowego.

v
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2 PODSTAWOWA OBStUGA

2.1 Ekran dotykowy

2.1.1 Wprowadzenie

Ekran dotykowy to unikalny interfejs pokazujgcy szczegétowe informacje o statusie urzadzenia oraz
umozliwiajacy elastyczniejszg i doktadniejszg kontrole nad konfiguracjg urzadzenia.

Obok komunikatéw statusu i/lub menu opcji znajdujg sie ikony, za pomocg ktérych mozna zmieniaé
pozycje menu lub wartosci danych podmenu/parametréw.

S1D160

Configuration 1
LAN 192.168.10.2

50000 x 145 mm

Knife

700 mm/s

90 g

DOTYKOWY

Dostepna jest tez funkcja wygaszacza ekranu. Po uptywie pewnego czasu na ekranie pojawia sie ponizsze
logo.

Legendary Performance

RYS. 2-3
WYGASZACZ
EKRANU

Dotknij ekranu, aby wytaczy¢ wygaszacz.

gtowicy albo nosnika. Palce i inne czesci ciata nalezy trzymac z dala od obszaru ciecia. Sg

0 OSTRZEZENIE: Kazde wciéniecie klawisza moze rozpocza¢ test wewnetrzny lub ruch
tam niebezpieczne elementy ruchome.

Podstawowa obstuga 2-1



S One Podrecznik uzytkownika

2.1.2 Obstuga podstawowa

2.1.2.1 Przyciski sterowania

=== Przycisk Ustawiers umozliwia dostep do menu gtéwnego. Po naciénieciu tego przycisku Urzadzenie
przechodzi w stan offline i wstrzymuje wszelkie biezgce dziatania. Menu gtéwne zawiera wszystkie
ustawienia parametréw, podmenu oraz umozliwia dostep do programow testéw i kalibracji.

Wybrane narzedzie warunkuje wyswietlane ustawienia.

I Nacisniecie przycisku punktu wyjsciowego wyswietla aktualny punkt poczgtkowy i umozliwia jego
zmiane za pomocg przyciskow strzatek (pojawiajg sie one po nacisnieciu przycisku).

W Online i zatrzymanie to dwie koncepcje wazne dla uzytkowania S One. W stanie online urzgdzeniem
mozna sterowac za pomocg komputera gtéwnego, co oznacza, ze urzadzenie wykona instrukcje ciecia
lub kreslenia wystane z oprogramowania komputera gtéwnego. Wcisniecie jakiegokolwiek innego
przycisku na urzadzeniu zatrzymuje je i uniemozliwia sterowanie przez komputer gtéwny. Jednak jesli
komputer byt w trakcie wysytania danych ciecia do urzadzenia, bedzie mdgt kontynuowaé do chwili
zapetnienia bufora urzadzenia.

[ Nacisnij ten przycisk, by rozpoczac¢ prace z kodami kreskowymi. Praca z kodami kreskowymi opisana jest w
punkcie
3.3.4.

[ Nacisnij, aby wyswietli¢ informacje o wersji oprogramowania sprzetowego i numer seryjny.

@ lkona ta pojawia sie, kiedy urzadzenie wykonuje zadanie. Kliknij przycisk, aby zatrzymac biezgce zadanie.

2.1.2.2 Ustawienia biezace

o 50000 x 145 mn‘ Podsumowanie najwazniejszych ustawien jest tez widoczne
ﬂ na ekranie domysinym. Wyswietlany jest rozmiar nosnika,

Knife biezace narzedzie, biezaca predkos¢ narzedzia i nacisk

e narzedzia. Nacisniecie danej wartosci umozliwia jej szybkg
700 mm/s zmiane. Parametry te mozna tez zmienia¢ w réznych menu

(por. punkt 4).
A %0 g
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2.2 Jak ustawi¢ parametry narzedzi

Urzadzenia S One moga pracowac z nozem, pisakiem lub nozykiem znacznikiem

(opcja). Po wymianie narzedzia parametry narzedzia nalezy zresetowac lub

sprawdzic¢. Wszystkie narzedzia majg jeden wspdlny parametr: nacisk.

Kazde narzedzie posiada tez swoje specyficzne parametry.

Parametry narzedzia mozna zmienia¢ dla biezgcego uzytkownika lub poprzez zmiane uzytkownika (por.
punkt 2.4).

stosowania oryginalnych nozy, pisakéw lub nozykéw znacznikéw firmy Summa. Nie
wymieniaj standardowego noza, pisaka ani nozyka znacznika na wyroby innych
producentow.

o UWAGA: Urzadzenia S One pracujg zgodnie ze specyfikacjg wytacznie pod warunkiem

gtowicy albo nosnika. Palce i inne czesci ciata nalezy trzymac z dala od obszaru ciecia. Sg
tam niebezpieczne elementy ruchome.

@ OSTRZEZENIE: Kazde wciéniecie klawisza moze rozpocza¢ test wewnetrzny lub ruch
2.2.1 Ustawianie rodzaju narzedzia

1. Witgcz urzadzenie i zataduj nosnik.

Pen Pen

Configuration 1
LAN 192.168.10.2

i%5 50000 x 145 mm Knife | l Knife

é@ i Knife \\jl ‘);

Ei “ hl 700 mm/s

ﬂ 90¢g

+®O

2. Nacisnij N dzie. 3. Wybi dzie. .
acisnij Narzedzie ybierz narzedzie 4.Naciéni , aby wybrac

narzedzie podswietlone na
ekranie.

Po zmianie rodzaju narzedzia urzqdzenie poprosi uzytkownika o instalacje nowego narzedzia.

_o—
, =
Uwaga : Jesli nie zatadowano nosnika, wejdz do menu narzedzi naciskajgc ===t . W

) razie potrzeby, po zatadowaniu nosnika urzgdzenie zapyta uzytkownika o wymiane
] narzedzia. (Por. punkt 4).
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2.2.2 Zmiana nacisku narzedzia

1. Witacz urzadzenie i zataduj noénik.

sivico - =
A\ A

Configuration 1 -0—
LAN 192.168.10.2

90

g 50000 x 145 mm 85 ° e %
£ Knife 7 8 9 \\2@ 7 8 9 cC

@ 700 mm/s 4 5 6 . 4 5 \jg)} 5

e 90g 1 2 3 0 p 2 War o
D ©

2. Wybierz Nacisk 3. Zmien wartos$¢ za pomocy 4. Lub wpisz nowg wartos¢.
strzatek géra/dot.

1. Wcis’niE , aby przeprowadzi¢ wewnetrzny test nacisku noza.
2. Wcisni , aby potwierdzi¢ wybrany nacisk noza.
3. Wecisni , aby pozostawi¢ nacisk bez zmian.

Po nacisnieciu Eaktualna wartos¢ nacisku noza zostanie automatycznie ustawiona na nowg

wartos¢, a urzadzenie wytnie wzér testu nacisku noza.

Wyjmij wyciety prostokat i obejrzyj podktad nosnika.

RYS. 2-3
WYJETY WZOR TESTU NACISKU NOZA

Gtebokos$¢ noza jest ustawiona prawidtowo, jesli wzor testowy jest catkowicie wyciety z winylu, winyl
zostat usuniety, a koricdwka ostrza widocznie zarysowata przednig strone podkfadu nosnika. Ostrze nigdy
nie powinno przecina¢ podktadu, jedynie lekko zarysowac silikonowg powtoke i pierwszych kilka wiékien
materiatu podktadu.
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2.2.3 Zmiana przesuniecia noza ciggnionego

Przesuniecie to bardzo wazny parametr noza ciggnionego. Przesuniecie to odlegto$¢ miedzy srodkiem a
koncowka noza.

¥ UWAGA: Przesunigcie nozna nalezy ustawi¢ po kazdej zmianie noza, nalezy tez
) sprawdzi¢, czy ndz wykazuje oznaki zuzycia.

3 UWAGA: Typowe przesuni¢cie dla nozy Summa wynosi od 0,41 do 0,45 dla nozy
standardowych, od 0,9 do 0,97 dla nozy piaskowanych i od 0,49
do 0,52 dla nozy 60-stopniowych.

¥ UWAGA: Nozy piaskowanych nalezy uzywac, jesli grubos¢ cigtego materiatu przekracza

0,25 mm.
P

Zmiana przesuniecia noza:

1. Wtacz urzadzenie i zataduj no$nik.

Configurationl
LAN 192.168.10.2 Knife pressure A N\
. Knife offset
50000 x 145 mn’ ) 0.41 mm
_Etexafu A Y
Knife ’ 7 3 9 | LQ
T ¥
700 mm/s . 4 5 6 :
1 2 3 0

0 e
4 o

2. Wcisnij przycisk menu. 3. Nacisnij Przesuniecie 4, Zmien warto$¢ za pomoca
noza.[Knife offset] strzatek gora/dét.

1. WciéniE , aby wykonac przesuniecie noza wewnetrznego i wyjs¢ z menu.
2. Weciéni , aby potwierdzi¢ wybrany nacisk noza.
3. Wcisni , aby pozostawi¢ nacisk bez zmian.

Kiedy przesuniecie noza jest ustawione prawidtowo, wzor testowy wyglada nastepujgco:

RYS. 2-4
WZOR PRAWIDLOWEGO PRZESUNIECIA NOZA

5

Basic 2
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Kiedy przesuniecie noza jest zbyt niskie, wzér testowy wyglada nastepujaco:

BEEEE

Kiedy przesuniecie noza jest zbyt wysokie, wzdr testowy wyglada nastepujgco:

Wyreguluj przesuniecie noza, az wyciety wzor bedzie prawidtowy.

Podstawowa obstuga
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2.3 Jak ustawi¢ predkos¢ ciecia

Faktyczna predkosé, z jaka porusza sie narzedzie jest warunkowana przez 4 rézne parametry. Predkosc (i
przyspieszenie), gdy narzedzie jest opuszczone; predkosé (i przyspieszenie), gdy narzedzie jest uniesione.
Te 4 parametry zostaty zgrupowane w jednym parametrze, aby umozliwi¢ szybky i tatwg zmiane
predkosci. Ten tgczny parametr nazywa sie “predkosc” i okresla szybkos$¢ stosowang przez urzgdzenie,
kiedy narzedzie jest opuszczone. Zwiekszenie lub obnizenie predkosci powoduje odpowiednie
zwiekszenie lub obnizenie pozostatych parametréw. Parametry mozna zmienia¢ indywidualnie, ale tylko
za pomocg programu Summa Cutter Control.

Jedna predkosc jest stata: predkosc, z jaka urzadzenie wycigga nosnik ze zwoju. Predkosc¢ ta jest
ustalona na 200 mm/s (8ips).

Ustalanie predkosci ciecia:

1. Wiacz urzadzenie i zataduj nosnik.

$1D160

Velocity

Velocity

Configuration 1

LAN 192.168.10.2 350 mm/s 350 mm/s

g 50000 x 145 mm 400 mm/s N\ 400 mm/s N\

&9 Knife 500 mm/s 500 mm/s

600 mm/s 600 mm/s
Q ' 700 mm/s 700 mm/s N/ 700 mm/s ./

90g 800 ml%/fll‘} 800 mm/s
X

2. Nacisnij Predkos¢ 3. Wybierz nowg predkos¢, w razie
potrzeby uzyj strzatek do 4. WCié”i , aby
potwierdzic.

przewijania.

Uwaga: Predkos¢ mozna tez ustawi¢ w menu ustawien, wiecej szczegotow znajdziesz w
punkcie 4.
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2.4 Jak zmienic¢ uzytkownika (Szybka zmiana parametréow)

Urzadzenia S One posiadaja 4 konfiguracje uzytkownika, z ktdérych wszystkie zawierajg te same
parametry. Kazda konfiguracja moze posiada¢ osobne ustawienia parametrow. Umozliwia to szybka i
tatwa rekonfiguracje urzadzenia do réznych zadan lub nosnikow.

5

UWAGA: Fabryczne warto$ci domyslne sa takie same dla wszystkich uzytkownikow.

Zmiana konfiguracji uzytkownika:

1. Wtacz urzadzenie i zataduj nosnik.

Configuratiom 1

Configuratio‘ 1 Configuration 1
R %0000 x 145 mm Configurat’{;}\ﬂ'bi Configuration 2
ﬁ Configurat}on 3 Configuration 3
Knif
e Configuration 4 Configuration 4
@ 700 mm/s
A\ %0¢
2. Wybierz aktualnego 3. Wybierz nowego m
uzytkownika. uzytkownika. 4. Wecisni , aby

potwierdzic.

3

S

UWAGA: Nazwe konfiguracji mozna zmieni¢ za pomocg Summa Cutter Control.

Podstawowa obstuga 2-8
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2.5 Jak sprawdzi¢, czy znak ma prawidtowy rozmiar
(Kalibracja Dtugosci)

W urzadzeniach S One materiat jest podawany za pomocg watka. Oznacza to, iz dtugos¢ ciecia zalezy od

grubosci materiatu.

Fabrycznie urzadzenia skalibrowano dla standardowego winylu odlewanego 2-mil lub winylu
kalandrowanego 3-mil. Kazdy uzytkownik (ogétem 4 dla S One) moze posiadac inny wspoétczynnik
kalibracji.

Jest to bardzo przydatne w przypadku znakow wielobarwnych. Dzieki temu elementy o réznych
kolorach sg spasowane, nawet w przypadku stosowania réznych rodzajow winylu.

UWAGA: W przypadku standardowego uzytkowania, kalibracja maszyny nie jest

konieczna. Dla standardowego winylu doktadnos$¢ wynosi 0,2%. Jednak jesli konieczna
jest wysoka doktadnosé miedzy réznymi rodzajami winylu lub kolorami, kalibracja jest
niezbedna._

Kalibracja nosnika (kalibracja dtugosci):

1. Wtacz urzadzenie i zataduj nosnik.

TN S e

Configuration 1

LAN 192.168.10.2 FlexCut Calibrate media (OPOS)
=z Y ml Tool Calibrate OPOS
g 50000 x 145 4 —Actions N\
ﬁ Setti Length calibration
Knifei ‘ lj

75 LCalibrations N % }},

700 mm Configuration | \:

W

& . Q)
@O * 5

2. Naciénij 3. Przewin w dot za pomocy 4. Nacisnij Kalibracja dtugosci.
strzatki i nacisnij Kalibracja.

Urzgdzenie ponownie zataduje nosnik | przeprowadzi test kalibracji dtugosci. Wyjmij nosnik i zmierz
dfugosc linii ciecia za pomocq odpowiedniego przyrzqdu pomiarowego. Dtugoscé, jakg nalezy wpisac
to odlegtfos¢ pomiedzy linig 1 i liniq 2, jak przedstawiono na ponizszym rysunku.

< >

RYS. 2-5
WZOR KALIBRACJI DEUGOSCI

2

UWAGA: Doktadnos¢ urzadzenia bedzie réwna doktadnosci kalibracji. Jesli przyrzad
pomiarowy jest niedoktadny, ponowna kalibracja moze pogorszy¢ doktadnosé urzadzenia.
) Doktadnos¢ kalibracji ma bezposrednie przetozenie na ciecie. Ustaw urzadzenie na uktad
metryczny, aby przeprowadzi¢ kalibracje.

Basic 2-9
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Media movement axis
Measures lines

899.111 mm N\

899.111 mm N\

900.000 ; i 900.000 N4

7 8 9 ©

N M $E

5. Wcis’nimaby wpisaé wartoéé, 6. za porﬁocq strzatek zmien 7. Lub po prostu wpisz warto$¢.
wartosé.
Iub bez zmian.

8. Nacisnij , aby potwierdzi¢ wartos$¢ zmierzonej dtugosci.

3

UWAGA: Po skalibrowaniu uzytkownika, rozwaz zmian¢ jego nazwy. Ulatwi to
) rozroznienie profili w przysztosci.

Podstawowa obstuga 2-10



S One Podrecznik uzytkownika

2.6 Przecinanie

2.6.1 Procedura

Funkcja przecinania stuzy gtéwnie do wycinania prostych ksztattow (np. prostokatow). Stosowana jest

przede wszystkim w potfaczeniu z cieciem konturowym.

Przerywana linia ciecia (mate “mostki”) zapewnia, iz materiat pozostaje spojny. Po zakonczeniu zadania, wyciete
elementy mozna wyciggnad. [cut/ciete not cut- nie ciete/ full pressure-peten nacisk flex pressure-nacisk flex/ cutting
length- dtugos¢ ciecia, flex length- dtugosé flex/ media — nosnik]

| L Blex Pressure
ull Pressure

B cut

B Not cut

Cutting Length | | Flex Length

> -

)
r

RYS. 2-6 ZASADA FLEXCUT

Niektére programy do ciecia mogg rozrdzniac linie konturowe i linie przeciecia. Oprogramowanie
najpierw wysle dane linii konturowych do urzgdzenia, aktywuje tryb panelowania FlexCut i sortowanie
wektorowe, po czym wysle dane przecinania do urzadzenia.

Jesli oprogramowanie do ciecia nie moze tego zrobié, uzytkownik bedzie musiat najpierw wysta¢ osobno
dane linii konturowych, recznie ustawi¢ urzadzenie w trybie FlexCut, a nastepnie wysta¢ dane
przecinania.

Ustawianie parametrow przecinania nosnika:

UWAGA: Ponizsza procedura opisuje ustawianie parametrow dla FlexCut. Zastosowane
parametry to 180 gr i 10 mm dla petnego nacisku, 100 gr i 1 mm dla ciecia Flex Cut i
predkos¢ automatyczna, jako przyktad. W Punkcie 2.6.2.2 opisano,

jak uzyskaé doktadne parametry dla stosowanego nosnika.

1. Witacz urzadzenie i zataduj nosnik.

Configuration 1

LAN 192.168.10.2 Knife pressure Full pressure
3:1 50000 x 145 MM/ Knifeoffset Full pressure cut length

e | “FlexCut
% K _Tou"—‘l‘w /\ <H£xpzessure
] 700 m™S -Aﬂ-l-Q-U% l Elex pressure cut length

ve —Mﬁ" - ElexCut- mode
A ‘ 4

—_— FlexCut Velocit
[
$ OO & o -
2. Naciénij == 3. Naciénij FlexCut. 4. Wybierz parametr, ktéry chcesz
)
ustawic.
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180g180 N 180g180 N
2 g 0 7 Zmien wartosc za 7 8 o W
4 s 6 pomoca strzatek lub i s 6
wpisz ja.

K> X

Full pressure cut length Full pressure cut length

10,000 mm N\ 10,000 mm N\
—16,000— —16,000—
P Zmien wartos¢ za pomocg N
7 8 9 strzatek lub wpisz ja 7 & 8 ¢
4 5 6 . 4 5 6
1 2 3 0 12 30

v s K> X

Flex pressure Flex pressure

100g100 N\ 100g100 N
- s o % Zmierh wartoéé¢ za pomoca V4
A G G strzatek lub wpisz jg . s 6
1 2 3 0 1 2 3 o0

v D X K> X

FlexCut velocity FlexCut velocity

oo mm/s 00 mm/s
600 mm/s AN 600 mm/s A
;ZZ ::;: Wybierz nov:,a predkos’é,f\nll( ; :Zz ::; :
AUTO " I’pE!rzl;z;tr:iz:. y uzyj strzatek do AUTO o

Flex pressure cut length Flex pressure cut length

S
>

1.000 mm A\ 1.000 mm a
—4-600— —1000—
A4 Zmien warto$¢ za pomoca A4
g B8 8 G strzatek lub wpisz ja 7 B B &
4 s 6 4 5 6
12 3 o0 1 2 3 o0

<
¥4
>

5. Ustaw parametry (por. punkt 2.6.2.2)

6. Sprawdz mostki. Jesli sg zbyt duze, przeprowadz test przy nizszej wartosci. Jesli sg zbyt mate (lub
nie istniejg), zwieksz wartos¢.
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@ UWAGA: Trudno jest poda¢ zalecane ustawienia dla FlexCut. Por. punkt 2.6.2.2.

3

UWAGA: Parametry FlexCut sg zawsze w uktadzie metrycznym, niezaleznie od
) Jednostki ustawionej w menu.

cm (0,4”) od siebie. W przeciwnym wypadku podczas ciecia drugiej linii pierwsza linia moze

@ UWAGA: Podczas przecinania zaleca sig, aby linie rdwnolegte znajdowaty sie co najmniej 1

poluzowac sie i spowodowac problemy.

Dtugosc ciecia nacisku Flex

1.000 N\
AV 4
7 8 9 ©
4 5 6

7. Nacisnij , aby

potwierdzi¢ ustawienia

FlexCut.
ktings

‘Vetotity —
‘overcut —
Opticut—

?%F:I

10. Nacisnij Panel.

FlexCut k

Full pressure Knife pressure

Mre cut length Knife offset

mue FlexCut

" Flex pressure cut length Tool /\
‘FlexCut mode Actions

FlexCut Velocity Settings - \/

8. Nacisnij , aby wrdci¢ do 9. Nacisnij Ustawienia [Settings].
menu gtéwnego.

5
“Panetsize | .
\q} | N
' Y
‘Sorting vectors 7 8 \ C
4 5 6
11. Nacis$nij Rozmiar Panelu. 12. Zmien warto$¢ za pomocay

strzatek lub wpisz ja

AN
Paneling —

- b

N

7 8 9 C

Pamnetsize-
“PanetTepiot
Sorting vettors

4 5 6 5

13. Nacisnij , aby

potwierdzi¢ ustawienia

Panelu.

14. Nacisnij m, aby wrécié.

3

) UWAGA: Zalecane ustawienia rozmiaru panelu: 3-10 cm.

Podstawowa obstuga
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2.6.2 Wskazowki praktyczne

2.6.2.1 Fizyczna dtugosc noza

Istniejg dwa podobne do siebie ustawienia gtebokosci noza, jedno dla normalnego ciecia i jedno dla
FlexCut. Ich wspdlng cechg jest fakt, iz n6z nigdy nie wysuwa sie daleko.

Folia

Podktad

RYS. 2-7
USTAWIENIE GtEBOKOSCI NOZA — NORMALNE CIECIE

W przypadku normalnego ciecia néz jest wysuwany jedynie nieznacznie dalej, niz faktyczna gtebokos$¢
ciecia. Dalsze wysuniecie noza powoduje niestabilny nacisk noza i niska jakosc ciecia.

Full Pressure
‘ ‘ Flex Pressure

\ Ailv )

L Full press. Length | ._Flex press. Length

[full pressure- peten nacisk / flex pressure- nacisk flex] [full pressure length dtugos¢ peten nacisk flex
press. Length- dtugos¢ nacisk flex]

RYS. 2-8
USTAWIENIE GtEBOKOSCI NOZA - PRZECINANIE

Podczas FlexCut, ndz jest wysuwany tylko na tyle, aby przecigé winyl i podkfad. Decyzja, aby pozwoli¢, by
noz opierat sie na nosniku przy petnym nacisku zalezy od rodzaju stosowanego nosnika. Jesli nosnik jest
podatny na zadrapania, nalezy sie upewnié, ze spdd uchwytu noza nie dotyka nosnika przy petnym
nacisku. Jesli nie, zaleca sie, by spdd uchwytu noza dotykat nosnika przy petnym nacisku.
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2.6.2.2 Wartosci parametréw FlexCut

Okreslanie wartosci parametrow FlexCut mozna podzieli¢ na dwa gtdwne etapy. Pierwszy krok to
okreslenie “statych” wartosci nacisku. Drugi krok to empiryczne okreslenie parametrow dtugosci.

*>  Krok1

Najpierw przeprowadz test nacisku noza, zgodnie z punktem 2.2.2. Okresl nacisk niezbedny, do
catkowitego przecigcia winylu i podktadu. Upewnij sie, ze ustawienie nacisku nie jest zbyt wysokie, a néz
nie wysuwa sie zbyt daleko.

Po okresleniu niezbednego nacisku, unie$ nieco néz, by sprawdzi¢, czy ciecie nadal jest catkowite. W
takim przypadku, powtdrz tg czynnosc. Jedli ciecie nie jest kompletne, wysui ndz na takg sama dtugosc.
Nastepnie obniz nieco nacisk noza, by sprawdzi¢, czy ciecie nadal jest kompletne. Jesli tak, ponownie
nieco go opusé. W przeciwnym razie ustaw go na poprzednig wartosc.

W ten sposob okresla sie prawidtowy nacisk do catkowitego przeciecia nosnika, oraz prawidtowg wartosé
wysuniecia noza.

g UWAGA: Zanotuj nacisk niezbedny do catkowitego przecigcia i nie zmieniaj juz

fizycznej glebokosci noza (chyba, Ze ndz ulegt nieznacznemu zuzyciu).

Teraz ustaw odpowiednio nacisk noza, aby przecig¢ jedynie winyl. Zanotuj tg wartosc.

*  Krok2

3 UWAGA: Nigdy nie zaleca si¢ stosowania predkosci ciecia przekraczajacych 400mm/s
(16 ips) przy nacisku cigcia powyzej 170 gr. Zatem jesli pelny nacisk jest wyzszy, nalezy
zredukowac predkosc FlexCut._

Przejdz do menu ustawien parametrow FlexCut, zgodnie z punktem 2.6.1. Ustaw parametr petnego
nacisku na wartos¢ konieczng do catkowitego przeciecia nosnika (okreslong podczas kroku 1) i nacisk Flex
Cut na wartos¢ niezbedna do przeciecia samego winylu.

Teraz przejdz do parametru dtugosci petnego nacisku i ustaw go na 10mm. Przejdz do dtugosci nacisku
FlexCut i ustaw jg na 0,8mm. Wykonaj test. Sprawdz mostki. Jesli sg zbyt duze, przeprowad? test przy
nizszej wartosci. Jesli sg zbyt mate (lub nie istniejg), zwieksz tg wartosc.

Parametry FlexCut zostaty ustalone.
Jesli ustawienia te wymagajg regulacji, sprébuj zmieni¢ jedynie dtugosé ciecia FlexCut. Nie ma potrzeby
regulacji ustawien nacisku, chyba, ze néz ulega zuzyciu. W takim wypadku zacznij ponownie od kroku 1.

UWAGA: Nie zawsze fatwo jest znalez¢ prawidtowg réwnowage pomiedzy dostateczng gtebokoscig
ciecia i zapewnieniem, ze elementy mozna tatwo wyj3a¢, a ciecie nie jest zbyt gtebokie, co zapewnia
zachowanie wytrzymatosci materiatu podczas ciecia. Czasem taka rownowaga nie istnieje, co oznacza,
ze danego materiatu nie da sie przecig¢ w sposdb zadowalajacy.
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2.6.2.3 Materiat bez podtoza

Chociaz FlexCut zaprojektowano do stosowania ze standardowym winylem (typowy materiat
dwuwarstwowy), mozna go tez uzywac z materiatem jednowarstwowym. W takim przypadku ustawianie
parametrow jest trudniejsze i wymaga wiecej prob i btedow niz kalibracja FlexCut do normalnego winylu.
Jedyny parametr, jaki mozna tatwo okresdli¢, to petny nacisk.

e Nacisk FlexCut w duzym stopniu zalezy od materiatu.

e Tworzywa sztuczne wymagajg wzglednie wysokiego nacisku FlexCut. Materiaty wtdkniste wymagaja
wzglednie nizszych naciskéw FlexCut.

e Dtugosc nacisku FlexCut dla tworzyw sztucznych jest wzglednie krotka, natomiast materiaty widkniste
wymagajg dtuzszych ,,mostkéw”, aby materiat nie rozpadt sie podczas przemieszczania.

Tym niemniej, zasada jest taka sama. Parametry nalezy ustawic¢ tak, aby mostki byty dos¢ mocne, by
umozliwi¢ przemieszczanie materiatu do przodu i do tytu. Jednoczesnie mostki muszg by¢ na tyle mate,
by byty praktycznie niewidoczne po zdjeciu obiektu z materiatu.

Dodatkowo pomocna moze by¢ regulacja rozmiaru panelu. W przypadku bardzo stabych materiatéw,
nalezy zmniejszy¢ rozmiar panelu. Generalnie, prawidtowe ustawienie parametréw dla materiatu
jednowarstwowego jest trudne.
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3 OPOS

3.1 Wprowadzenie

Ciecie konturowe umozliwia bardzo doktadny System Pozycjonowania Optycznego S One
(OPOS).

Czujnik OPOS, zamontowany po prawej stronie wdzka narzedzi, rejestruje nadrukowane kwadraty,
rozmieszczone wokét grafiki. Dzieki temu procesowi rejestracji OPOS moze okresli¢ doktadne potozenie
nadrukowanej grafiki.

Czujnik jest automatycznie opuszczany podczas rejestracji znakow i ponownie unosi sie po zakonczeniu
tej czynnosci. Ulepszony czujnik moze odczytywaé praktycznie kazdy rodzaj potaczen nosnik-znacznik.

3.2 Podstawowa obstuga OPOS

Zasadniczo, ciecie konturowe obejmuje nastepujace etapy:

Utworzenie grafiki i linii konturowych.
Wydruk grafiki za pomocg RIP z obstugg Print&Cut (wraz z laminacjg, jesli to konieczne).
Zatadunek grafiki do urzadzenia.

Zatadunek nosnika i rejestracja znakow.

ok~ w D

Woyciecie grafiki.

Wiele wersji programéw do ciecia posiada wbudowane funkcje, dzieki ktédrym ciecie konturowe jest
przyjazne dla uzytkownika i automatyczne. Nalezy zapoznad sie z instrukcjg obstugi oprogramowania, lub
skontaktowac z jego sprzedawca.

3 UWAGA: Niektore program RIP wymagaja utworzenia linii konturowych w specjalnym
kolorze (kolor dodatkowy). . Nalezy zapozna¢ sie z instrukcja obstugi oprogramowania, lub
skontaktowac z jego sprzedawcy.__

1. Umies¢ linie konturowe tuz wewnatrz grafiki.
2. Umies$¢ linie konturowe poza wewnatrz grafika.

3. Stwoérz szerokie granice wokot grafiki i umiesé w nich linie konturowe.

3 UWAGA: Nie umieszczaj linii konturowych wzdtuz krawedzi grafiki, gdyz najmniejszy
ruch nos$nika moze zaburzy¢ jako$¢ cigcia. Zamiast tego, nalezy prze¢wiczy¢ jedng z
ponizszych technik

OPOS 3-1
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3.2.1 Woydruk grafiki

Wydrukuj grafike i znaczniki za pomoca drukarki. W przypadku drukowania na zwoju, upewnij sie, ze po
bokach i z przodu znajduje sie margines 2cm (0.8”). W przypadku krotszych zadan, marginesy na
krawedziach mogg by¢ mniejsze, ale co najmniej 1 cm (0.4”).

RYS. 3-1
WYDRUK MARGINESOW NA ZWOJU

W przypadku wydruku na arkuszu, po ostatnim znaczniku OPOS powinno pozosta¢ co najmniej 40 mm
nosnika (jest to tez minimalna dtugosé, jaka powinna pozostac na koricu zwoju nosnika).

20 mm
Sl

RYS. 3-2
WYDRUK MARGINESOW NA ARKUSZU
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3.2.2 Réine metody wyréwnania OPOS

Cho¢ parametr ten jest parametrem zewnetrznym, nalezy ustawic¢ go w programie do drukowania i
ciecia. Zazwyczaj dostepne sg nastepujace opcje:

OPOS X: Po prawe;j i lewej stronie grafiki drukowany jest rzad znacznikéw. Znaczniki te s3 odczytywane
przez czujnik OPOS, a nastepnie stuzg do skompensowania deformacji wydruku.

OPOS XY: Na dole wydruku drukowana jest dodatkowa linia (linia O n ponizszej ilustracji),
czujnik odczytuje ja, dzieki czemu mozliwa jest kompensacja deformacji wzdtuz szerokosci urzadzenia.

OPOS XY2: Analogicznie do dolnej linii XY, linia (linia O na ponizszej ilustracji) jest drukowana
na gorze wydruku, dla zwiekszenia doktadnosci ciecia wiekszych zadan.

OPOS XYXtra: Analogicznie do dolnej linii XY, linia drukowana jest pomiedzy kazdym znacznikiem lewo-prawo.

o) o> ggg
QEU .5\3
@@ G Gy

G Gy

@Q = o,
.)Q_ =

OPOS XY2 OPOS Xtra

RYS. 3-3
METODY WYROWNANIA OPOS
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3.2.3 Realizacja dtugich zadan

Zazwyczaj czujnik OPOS rejestruje wszystkie znaczniki przed rozpoczeciem ciecia. Jednakze w przypadku
dtugich zadan mozliwe jest czeste przemieszczanie nosnika do przodu i do tytu, co moze zaburzyc
sprawnos¢ Sledzenia. Aby tego unikng¢, w urzadzeniu mozna ustawi¢ dodatkowy parametr. Dzieki tej
opcji, zadanie mozna podzieli¢ na panele, aby unikngé zbednego przemieszczania nosnika. Po aktywacji
panelowania OPOS, wszystkie dane ciecia zostang podzielone na panele. Rozmiar panelu stanowi
odlegtos¢ pomiedzy znacznikami OPOS w osi X.

Panele OPOS mozna ustawi¢ na OFF, ON (2 znaczniki) lub ON (4 znaczniki). Przy ustawieniu ON (2
znaczniki) urzadzenie zataduje tylko 2 znaczniki w kierunku X podczas tadowania OPOS i odczyta znaczniki
(ogdtem 4 dla pierwszego panelu). Nastepne panele zostang wyciete po odczycie znacznikéw na koricu
tego panelu (czyli 2 dla kazdego nastepnego panelu). Przy ustawieniu ON (4 znaczniki), ostatnie znaczniki
poprzedniego panelu s3 odczytywane ponownie. Poprawia to pofagczenie miedzy panelami.

$
UWAGA: Podczas korzystania z panelowania OPOS, nie nalezy uzywa¢ panelowania
programowego.
Aktywacja paneli OPOS:

1. Wiacz urzadzenie i zataduj nosnik.

Configuration 1

LAN 192.168.10.2 FlexCut Ethernet
Tool Wi-Fi Port
Actions usB
ﬂ Knife
Settings \/ Langugage
@ 700 mm/s Calibrations Menu units e
ﬂ 90g Configuration OPOS Parameters
ERE K
2. Nacisnij Ustawienia. 3. Przewin w do6t za pomocy 4. Nacisnij Parametry OPOS

strzatki i nacisnij Konfiguracja.

OPOS parameters OPOS panelling OPOS panelling

OPOS sheet mode OFF OFF

OPOS panelling On (2 marks)} On (2 marks)
= \ﬂl On (4 marks \\jh On (4 marks)
—-OROS origin w ’ \\\\ i

5. Naci$nij Panelowanie OPOS 6. Wybierz 2 lub 4 znaczniki. 7. Naciénij , aby potwierdzié.
[OPOS panelling]
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3.3 Automatyzacja zadan OPOS

W przypadku standardowych zadan OPOS, uzytkownik musi tylko ustawi¢ narzedzie nad pierwszym
znacznikiem, aby rozpoczgé realizacje zadania. OPOS umozliwia uzytkownikom automatyzacje pewnych
zadan, co redukuje czas konieczny na interwencje uzytkownika. Istnieje kilka rodzajow automatyzacji.

Automatyczne rozpoczecie zadania OPOS

Kontroluje je parametr punktu wyjsciowego OPOS. Dzieki potaczeniu tego ustawienia parametru i/lub
ustawienia specjalnego punktu wyjsciowego podczas zatadunku nosnika, uzytkownik nie musi ustawiaé
narzedzia nad pierwszym znacznikiem, aby rozpoczaé zadanie OPOS.

Wiele kopii tego samego zadania

Podczas wycinania wielu grafik uzytkownik musi tylko ustawi¢ czujnik OPOS nad znacznikiem punktu
wyjsciowego pierwszej grafiki. Wycinanie nastepnych grafik nie wymaga dodatkowych czynnosci
uzytkownika.

OPOS mozna wykorzystaé¢ w dwdch rodzajach sytuaciji:

1. Do wycinania wielu kopii grafiki z tego samego zwoju nosnika.

2. Do wycinania tej samej grafiki z kilku arkuszy nosnika.

Wiekszos$¢ zautomatyzowanych zadan organizuje sie za pomocg oprogramowania do ciecia. Jednak jesli
trzeba wycig¢ ten sam kontur grafiki, zadania zautomatyzowane mogg wymagac recznej manipulacji.

Bezobstugowe ciecie konturowe (kilka zwojow)

Wraz z zadaniem mozna wydrukowaé specjalny kod kreskowy. Kod ten umozliwia dostep do
prawidtowych danych ciecia, dzieki czemu Urzadzenie moze realizowac kolejne zadania bez koniecznosci
interwencji uzytkownika.
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3.3.1 Punkt wyjsciowy OPOS

Parametr punktu wyjsciowego OPOS stuzy do automatyzacji rozpoczecia procedury OPOS. Parametr ten
posiada 4 ustawienia. Zastosowanie tego parametru zalezy od wybranego trybu OPOS.

Jesli wybrano Kod kreskowy OPOS lub Arkusz OPQOS, parametr ten nie ma zastosowania.

Przydatne kombinacje przedstawiono w ponizszej tabeli

OPOS X OPOS XY
Znacznik »Pokaz Znacznik” »Pokaz Znacznik”
Linia XY - »Pokaz Linie”
Biezaca Pozycja »Biezaca Pozycja” »,Biezgca Pozycja”
Srodek nosnika - »Srodek nosnika”

3.3.1.1 W potaczeniu z trybem OPOS X

Punkt wyjsciowy OPOS ustawiony na ,,Znacznik”

Jest to ustawienie domysine. Po otrzymaniu zadania OPOS z komputera urzagdzenie poprosi uzytkownika
o ustawienie narzedzia nad pierwszym znacznikiem i nacis$niecie Zastosuj[Apply]. Nastepnie urzadzenie
zacznie szukac znacznika OPOS wokét tej pozycji.

Punkt wyjsciowy OPOS ustawiony na ,,Biezgca pozycja”

Po otrzymaniu zadania OPOS z komputera, Urzadzenie natychmiast zacznie poszukiwanie znacznika, nie
czekajac, az uzytkownik przemiesci narzedzie. Z tego wzgledu uzytkownik musi ustawié¢ narzedzie nad

pierwszym znacznikiem podczas zatadunku materiatu.

Jesli Punkt wyjéciowy OPOS ustawiono na “Linia korekcji XY” lub “Srodek noénika”, Urzadzenie
zareaguje tak, jakby parametr ustawiono na ,Pokaz znacznik”.

3.3.1.2 W potaczeniu z trybem OPOS XY

Punkt wyjsciowy OPOS ustawiony na ,,Znacznik”

Jest to ustawienie domysine. Po otrzymaniu zadania OPOS z komputera urzgdzenie poprosi uzytkownika
o ustawienie narzedzia nad pierwszym znacznikiem i nacisniecie Zastosuj [Apply]. Nastepnie urzadzenie
zacznie szukac¢ znacznika OPOS wokot tej pozycji.

Punkt wyjsciowy OPOS ustawiony na ,,Linia XY”

Po otrzymaniu zadania OPOS z komputera urzgdzenie poprosi uzytkownika o ustawienie narzedzia pod
linig OPOS XY i nacisniecie Zastosuj [Apply]. Nastepnie urzadzenie zacznie szukac linii OPOS XY, powoli
przesuwajgc nosnik do przodu. Po znalezieniu linii OPOS XY, podazy za nig do chwili zlokalizowania
pierwszego znacznika, po czym zacznie szukaé faktycznego znacznika.
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Punkt wyjsciowy OPOS ustawiony na ,,Biezqca pozycja”

Po otrzymaniu zadania OPOS z komputera, urzadzenie natychmiast zacznie szukaé linii OPOS XY powoli
przesuwajac nosnik do przodu. Po znalezieniu linii OPOS XY, podazy za nig do chwili zlokalizowania
pierwszego znacznika, po czym zacznie szukac¢ faktycznego pierwszego znacznika. Z tego wzgledu
uzytkownik musi ustawi¢ punkt poczgtkowy pod linig OPOS XY bezposrednio po zatadunku nosnika.

Ustawienie do stworzono dla zadan wyréwnanych po lewej stronie i o duzych réznicach rozmiaru zwoju.
Punkt wyjsciowy/narzedzie mozna ustawi¢ po lewej stronie nosnika, pod linig OPOS XY, aby umozliwi¢
zlokalizowanie znacznika punktu wyjsciowego, nawet, jesli znajduje sie on po prawej stronie nosnika.

Punkt wyjéciowy OPOS ustawiony na ,Srodek nosnika”.

Po otrzymaniu zadania OPOS z komputera, urzadzenie najpierw ustawia czujnik OPOS na srodku nosnika.
Nastepnie zaczyna szukaé linii OPOS XY, powoli przesuwajac nosnik do przodu. Po znalezieniu linii OPOS
XY, podazy za nig do chwili zlokalizowania pierwszego znacznika, po czym zacznie szuka¢ faktycznego
znacznika.

Ustawienie to stworzono dla zadan ze zwojem, gdzie szerokos$¢ kazdego zadania jest rowna co najmniej
potowie szerokosci nosnika (jest tak w wiekszosci przypadkow, aby unikngé zmarnowania duzej ilosci
nosnika). Metoda ta jest nieznacznie wolniejsza niz poprzednia.
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3.3.2 Wycinanie wielu kopii grafiki z tego samego zwoju

Jesli na zwoju nadrukowano tg samg grafike w rownych odstepach, mozna wykorzystac tg funkcje.

3
) UWAGA: Odlegtos$¢ pomiedzy kopiami powinna wynosi¢ co najmniej 30 mm.

1. Wiacz urzadzenie i zataduj nosnik.

Configuration 1
LAN 192.168.10.2

_anguage

FlexCut .
Tool /\ /\
-OPOSParameters
Actions
= Factory-defaults
ettings
\/ Autoload—
Calibration A4
Recutoffset
Configuration )
2. Nacis$nij Ustawienia. 3. Przewin w doét za pomoca 4. Przewin w dét za pomoca strzatki i
strzatki i naci$nij Konfiguracja. nacisnij Przesuniecie ponownego
ciecia.
VAN
E—3 & tanguage VAN
—ae
7 8 CRE g 7 8 9 N/ Menu-Units
4 5 6 ‘\ﬂ*‘ 4 5 6 OPOSParameters
1 3 3 \0 i a 2 . C Factory-defaults V
Autoload—

5. Zmien warto$¢ za pomoca 6, Naciénij , aby potwierdzi¢ 7. Wciénij

strzatek  gbra/dot lub  po  wartos¢ przesuniecia , aby
prostu wpisz wartosc. ponownego ciecia. wrdcié
online.

8. Utworz pierwszg kopie, jak w przypadku normalnego zadania OPOS.

Po wycieciu pierwszego konturu urzqdzenie zatrzyma sie i ponownie przejdzie w stan online.
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$1D160

Configuration 1

LAN 192.168.10.2

50000 x 145 m

ﬁ Knife

@ 700 mm/s

A} s0g
+®Q m

9. Wciénij Ustawien
ia

Replot

3 N\
'
7 8 9
4 5 6 .

« =
>< o

12. Zmien wartos$¢ za
pomocg strzatek.

Knife pressure

Knife offset

>

FlexCut

Tool

Actions

Settin,

10.  wcisnij Dziatania
[Actions]

Replot

13. Lub po prostu wpisz
wartosc.

Confidence test
Load

Load extended

Replot

Res% & g

4

Weisnij replot

Replot

"D

14. weiénij W4 , aby

potwierdzic.

OPOS wykryje znaczniki dla drugiego konturu i wytnie go. Proces wykrywania i ciecia bedzie automatycznie

powtarzany do chwili wyciecia wszystkich konturow.

3

UWAGA: W przypadku polecenia odciecia, odlegto$é ponownego cigcia powinna by¢ co
) najmniej 30 mm wig¢ksza niz odlegto$¢ odcigcia.

OPOS
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3.3.3 Wycinanie tej samej grafiki z kilku arkuszy nosnika.

Jesli tg sama grafike nalezy wycigé na kilku arkuszach, mozna skorzystaé z tej funkcji.

3

UWAGA: Arkusze powinny mie¢ zblizony rozmiar, a umieszczone na nich grafiki
powinny by¢ zorientowane i ustawione w taki sam sposob.

UWAGA: Tryb arkuszy OPOS ignoruje parametr punktu wyjsciowego OPOS, przez co
narzgdzie nalezy zawsze ustawic recznie do pierwszego zadania.

Najpierw zataduj nosnik i sprawdz, czy parametry znacznikdw OPOS sg prawidtowo ustawione.

Wycinanie tej samej grafiki z kilku arkuszy nosnika:

Configuration 1 k’n iguration

LAN 192.168.10.2 FlexCut Ethernet
o 50000 x 145 mm Tool PaN Wi-Fi A
Actions USB Port
ﬂ Knife Settings Language
v/
@ 700 mmis Calibration Menu units A
A\ 90 g Configuration OPOSparamete:s
— y
X040, K N
1.Naci$nij Ustawienia. 2. Przewin w dotf za pomoca 3. Naciénij Parametry OPOS

strzatki i nacisnij Konfiguracja [Configuration].

OPOS parameters OPOS sheet mode OPOS sheet mode

OPOS sheet mode g Off Off
OPOS paneling OP

o %M Q\m, >

4. Nacisnij Panelowanie OPOS 5. Wybierz 2 lub 4 znaczniki. 6. Nacisnij , aby potwierdzic.
.
USB Part. N\
Language.
Menu units N

OPQOS parameters

7. Nacisnij m, aby wrécié¢
online.
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8. Wpykonaj zadanie na pierwszym arkuszu.
9. Po wycieciu pierwszego konturu urzagdzenie zatrzyma sie i ponownie przejdzie w tryb online.
10. Unies rolki dociskowe i recznie wyjmij arkusz.

11. W1éz do urzadzenia nastepny arkusz. Opusc rolki dociskowe.

UWAGA: Drugi i wszystkie nastepne arkusze nalezy zatadowac do urzadzenia w tej samej
pozycji i orientacji, co pierwszy arkusz. W trybie arkuszy OPOS Urzgdzenie zapamietuje
odlegtos¢ miedzy krawedziami arkusza i pierwszym znacznikiem OPOS.

¥ UWAGA: Uzyj latwych punktow orientacyjnych, aby szybko ustawi¢ arkusz. Na
ponizszym rysunku krawedz ptyty podstawowej i bok rolki dociskowej stuza do
wvrownania arkuszv.

RYS. 3-4
USTAWIANIE NOSNIKA DLA WIELU ARKUSZY
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3.3.4 Kod kreskowy OPOS

3.3.4.1 Wprowadzenie

Urzadzenia S One potrafig tez odczytywac kody kreskowe. Pewne RIP mogg wydrukowac kod kreskowy
wraz ze znacznikami OPOS. Nastepnie, za pomocg kodu kreskowego mozna zidentyfikowac¢ zadanie i
automatycznie pobrac niezbedne dane ciecia z komputera.

W komputerze nalezy uruchomic¢ program, stuzacy jako serwer koddéw kreskowych. Program ten
monitoruje potgczenie z urzadzeniem. Po wystaniu kodu kreskowego z urzgdzenia, wyszuka on
odpowiedni plik z wtasciwymi danymi ciecia na serwerze (gdzie RIP zapisat plik ciecia), a nastepnie wysle
ten plik do urzadzenia. Po przestaniu pliku serwer kodéw kreskowych ponownie czeka na nowy kod
kreskowy. W ten sposéb mozna wycigé caty zwdj bez koniecznosci udziatu uzytkownika.

W zaleznosci od programu (serwera kodéw kreskowych) procedure nalezy uruchomi¢ poprzez panel
sterowania urzadzenia lub z poziomu programu (serwer kodow kreskowych Summa zawiera obie opcje).
Aby uruchomié procedure kodéw kreskowych z poziomu programu, zapoznaj sie z jego instrukcjg obstugi.
Aby uruchomié procedure z panelu sterowania, postepuj zgodnie z punktem 3.3.4.2.

RYS. 3-5
WCZYTANE ZADANIE KODU KRESKOWEGO OPOS

OPOS 3-12



S One Podrecznik uzytkownika

3.3.4.2 Uruchomienie procedury kodu kreskowego

1. Wtacz urzadzenie i zataduj nosnik.

D160 k k

Configuration 1
LAN 192.168.10.2 X 0.00 Y 1150.00 X 0.00 Y 1150.00

Ha sl 50000 x 145 mm /\ /\

% Knife Set tool Set tool
under under
@ barcode barcode
700 mm/s \
I‘-\,;-]‘
[ 0 U/ \/
P O O &g EE T

2. Naciénij ikone _ 3. Za pomoca strzatek umies¢ néz 4. Naciénij, aby potwierdzié.
pod kodem kreskowym.

Rozpoczyna sie proces ciecia.

e Urzadzenie odczyta kod kreskowy i przesle te dane do komputera.

e Nastepnie oprogramowanie ciecia automatycznie wysle odpowiednie dane ciecia do urzadzenia.

e Urzadzenie zacznie wykrywanie znacznikow OPOS i wykona zadanie.

e  Czujnik OPOS sprawdzi, czy wykonac kolejne zadanie po wtasnie ukonczonym i bedzie
kontynuowac ciecie konturowe.

Proces powtarza sie do chwili wykonania wszystkich zadan ciecia konturowego na zatadowanym zwoju.

3 UWAGA: Jesli procedurg nalezy rozpocza¢ z poziomu komputera (program serwera kodow
kreskowych), kliknij ikong start w programie (wigcej informacji w instrukcji programu).
Nastepnie przejdz do kroku 3 w powyzszej procedurze.

3.4 Kalibracja OPOS

Aby upewnié sie, ze OPOS pracuje dokfadnie, konieczne sg dwie kalibracje. kalibracja OPOS i kalibracja
nosnika. Kalibracja OPOS to kalibracja odlegtosci pomiedzy czubkiem noza i czujnikiem. Kalibracja nosnika
pozwala urzgdzeniu ,nauczy¢ sie” poziomu odbicia barwy znacznika oraz barwy nosnika.

UWAGA: Chociaz czujnik OPOS zostat skalibrowany fabrycznie, Summa zaleca
przeprowadzenie testu w celu sprawdzenia, jak dobrze parametry ustawione fabrycznie
pracujg z materiatem, ktérego uzywasz. Jesli doktadnos¢ nie odpowiada oczekiwaniom,

) przeprowadz kalibracje OPOS.

3
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3.4.1 Kalibracja OPOS

1. Wiacz urzadzenie i zataduj czarny winyl z biatym podktadem.

8

UWAGA: Do kalibracji OPOS konieczny jest czarny winyl z biatym podktadem.

S1D160 g _ F

y . FlexCut
Configuration 1
Tool I\ “Calibrate media (OPOS)
Actions “Calibrate OP
Settings A4 Length calibration
Calibration “
Configuration \S\ﬂl

EEkE EDEEE

2. Nacisnij Ustawienia [Settings]. 3. Przewin w do6t za pomocg strzatki 4. Nacisnij Kalibracja OPOS.
i nacisnij Kalibracja.

Urzgdzenie wytnie kwadrat

. . Weed out

o wymiarach ok. 9,5x9,5 cm i rectangle

przesunie go do przodu. Na
wyswietlaczu pojawi sie

,Wyjmij Prostokgt”.

5. Ostroznie wyjmij kwadrat, 6. Naciénij m, aby wrécic
uwazajac, by nie uszkodzié¢

krawedzi. Nacisnij

OPOS odczyta krawedzie kwadratu i odpowiednio sie skalibruje.

online.

7. Nacisnij m, aby wrécic¢ online.

!

S

UWAGA: Aby zapewni¢, ze doktadno$¢ czujnika OPOS pozostaje na najwyzszym
poziomie, nalezy przeprowadza¢ ta kalibracj¢ po kazdej wymianie noza.
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3.4.2 Kalibracja nosnika

Kalibracja nosnika zapewnia, ze czujnik moze wykry¢ znaczniki. OPOS jest fabrycznie kalibrowany do
pracy z szerokg gama nosnikow. Jednakze niektdre nosniki — np. o wysokim potysku — mogg nie dziata¢
przy ustawieniach domysinych. Przed rozpoczeciem pracy z takim materiatem nalezy przeprowadzi¢ test
kalibracji nosnika. Test ten zmieni czuto$¢ OPOS, aby system moégt doktadniej odczytywaé znaczniki.
Wydrukuj kwadrat o boku co najmniej 4cm na stosowanym nosniku. Pamietaj, by uzy¢ tego samego
tuszu, co do tworzenia znacznikow.

3 UWAGA: Jesli przeprowadzenie kalibracji no$nika nie poprawito efektow, przywroé
) fabryczne warto$ci kalibracji no$nika.

Przeprowad? kalibracje nosnika:

1. Wiacz urzadzenie i zataduj winyl z nadrukowanym kwadratem.

Configuration 1
LAN 192.168.10.2 FlexCut
- €alibratemedi kpﬁos)
N\ atibrate-0P J
Actions
ﬁ Knife +tength-ealibration
Settings \/
@ 700 mm/s . R
Calibration i
P¢g Configuration \B\ﬂ"

[}

2. Naci$nij Ustawienia. 3. Przewin w dot za pomoca strzatki i 4. Weisnij  Kalibracja
nacisnij Kalibracja. nosnika[Calibrate media]

(OPOS).
Measure ; X 30,00 Y 50.00 X 30,00 Y 50.00
Set Q\n]' /\ /\

Reset default
- Set tool above Set tool above
\5_] white area. white area.

5. Nacisnij Pomiar. 6. Za pomoca strzatek ustaw nézw 7. potwierds za pomoca _
biatym obszarze.

N .

X 85, 00 Y 50.00 X 30,00 Y 50.00

Urzgdzenie wykona kotowy

. .. P Set tool Set tool
ruch, mierzgc odbicie nosnika. S above < above >
\j}} printed printed

area. area.

8. Za pomoca strzatek ustaw néz w 9. Potwierdz za pomoca
obszarze nadruku.
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N N

Urzqdzenie wykona kotowy ruch, mierzqc *  30:00Y 2000 X 30.00Y 50.00
odbicie nosnika. N\ s
et tool above
Il 'a

Set tool above whje < white area >

\\mp
N

\/
. KN

10. Za pomocg

11. Potwierdz za .
stlr%afek_ustaw pomoca
néz w biatym
obszarze.

Urzqdzenie  wykona kotowy ruch, mierzqc odbicie koloru znacznika. Nastepnie pokaze wartosc
charakterystycznq dla danego potqgczenia koloru nosnika i znacznika. Zapisz tq wartosc na przysztosc.

# UWAGA: Jesli czujnik nie bgdzie w stanie odréznié¢ czerni od bieli, wyswietlony zostanie
komunikat btgdu. Upewnij si¢, ze test zostat przeprowadzony prawidtowo.

Ustawienie wartosci:
Jesli potgczenie kolor nosnika — kolor znacznika zostato juz skalibrowane i zapisane, warto$¢ tg mozna
wprowadzi¢ bezposrednio. Wykonaj procedure do kroku 5.

— OPOS Sensor level OPOS Sensor level
Calibratemedia (OPOS
o VAN

" 70 AN
S“‘—'m 70 \% 7 8 9 W
Reset Hlt i
3 7 8 9 \cﬁ ! 4 s & .
Q ]
4 5 6 . 1 2 3 o0

5. Nacisnij Ustaw [Set]. 6. Zmien warto$¢ za pomoca 7. Potwierdz za pomoca

strzatek lub wpisz j3. _

Wartos¢ domysina:

Wykonaj procedure do kroku 5.

Reset default
\‘\v

}) (‘1‘

5. Naciém

defaults].
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4 OBStUGA SZCZEGOtOWA

4.1 Wprowadzenie

Niniejszy punkt zawiera szczegdtowa liste wszystkich parametréw, ktére mozna zmienié, oraz testow,
ktore mozna zainicjowac poprzez ekran dotykowy. Punkty 1 i 2 niniejszej instrukcji szczegétowo opisuja
najczesciej stosowane dziatania za pomocga ekranu dotykowego. Niniejszy punkt umozliwia odnalezienie
konkretnego ustawienia parametru lub testu. Opisano tu tez rzadziej stosowane parametry.

Wcis’ni? aby przej$¢ do menu gtéwnego.
4.2 Menu gtéwne

Menu gtéwne zawiera ustawienia parametréw i podmenu. Na LCD nie mozna pokazaé catego menu
jednoczesnie, do przewijania pozycji menu stuzg strzatki géra/doét po prawe;j stronie.

Knife pressure
Knife offset
FlexCut

Tool

Actions

Setings

Calibrations
Configuration

FIG 4-1
MENU
GtOWNE

4.2.1 Nacisk

Nacisk poszczegélnych narzedzi. Parametr ten opisano w punkcie 2.2.

4.2.2 Przesuniecie noza

Parametr ten opisano w punkcie 2.2.3

Szczegotowa obstuga 4-1
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4.2.3 FlexCut

Dostepne ustawienia FlexCut to Off , fast [szybkie]lub accurate[precyzyjne]. Po ustawieniu wartosci
Szybkie lub Precyzyjne, urzadzenie bedzie na zmiane wycinaé pewng dtugosé przy petnym nacisku, oraz
pewng dtugos$¢ przy zmniejszonym nacisku. Zaletg funkcji FlexCut jest to, ze przecina materiat catkowicie.
Ponadto zapobiega rozpadaniu sie materiatu poprzez tworzenie matych mostkéw nosnika.

Tryb szybki jest mniej doktadny z uwagi na zmiany nacisku podczas procedury ciecia. Tryb doktadny jest
o wiele wolniejszy, ale ciecie jest bardziej precyzyjne, gdyz urzagdzenie zatrzymuje sie przy kazdej zmianie
nacisku.

Istnieje 5 typowych parametrow FlexCut:

Petny nacisk [Full pressure]: Parametr ten okresla petny nacisk stosowany w trybie FlexCut.

2. Dtugosé ciecia petnego nacisku [Full pressure cut length]: Parametr ten okreéla dtugos$¢ ciecia przy
petnym nacisku, zazwyczaj dtugos¢ wycinang przez catos¢ materiatu.

3. Dtugos$é ciecia nacisku Flex [Flex pressure cut length]: Parametr ten okres$la dtugoéé ciecia przy
zmniejszonym nacisku lub bez nacisku. Zazwyczaj wartosé¢ ta jest duzo mniejsza, niz ciecie przy
petnym nacisku - jest to dtugos¢ mostkéw nosnika.

4. Nacisk FlexCut [FlexCut pressure]: Parametr ten okresla nacisk ciecia Flex. Zazwyczaj nacisk ten
jest mniejszy, aby néz tylko zarysowat nosnik lub przeciat go do potowy.

5. Predkosé FlexCut [FlexCut Velocity]: FlexCut wykorzystuje wieksze naciski noza. Wieksze naciski
noza wymagajg nizszej predkosci ciecia. Dzieki temu parametrowi predkos¢ FlexCut mozna
ustawic¢ niezaleznie od normalnej predkosci ciecia.

4.2.4 Narzedzie

W S One mozna stosowac dwa narzedzia: néz lub pisak. Po zmianie narzedzia uzyj tego menu, aby
ustawi¢ maszyne na korzystanie z danego narzedzia. Szczegoty znajdziesz w punkcie 2.2.1.

425 Podmenu

Pozostate pozycje w menu gtéwnym to podmenu, objasnione ponizej.

Basic 4-2
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4.3 Menu dziatan

L. Confidence test
4.3.1 Test ufnosci Toad

Load extended
Replot
Reset

FIG 4-2
MENU DZIAtAN

Test ufnosci to szybki elektryczny i mechaniczny test urzadzenia, pozwalajacy upewnic sig, ze jest ona w
petni sprawna. Do wykresu stuzy arkusz nosnika co najmniej w rozmiarze A3/B. Podczas testu zawsze
nacinana jest lewa strona zatadowanego nosnika.

4.3.2 Obciazenie

Menu to stuzy do zatadunku arkusza materiatu. Podczas zatadunku mozna ustawi¢ maksymalng dtugos¢
materiatu.

4.3.3 tadunek rozszerzony.
Parametr ten opisano w punkcie 1.5.2
4.3.4 Ponowny wykres

Polecenie ponownego ciecia ponownie wycina ostatni plik wystany do urzadzeia (pod warunkiem, iz

miesci sie w buforze). Nacisnij , aby wykonac.

4.3.5 Reset

Polecenie RESET umozliwia catkowity reset urzadzenia Nacisnij , aby wykonac reset.
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4.4 Menu Ustawien

Velocity
Overcut
opticut
TurboCut
Panel
FIG 4-3 MENU
USTAWIEN

4.4.1 Predkosc

Predkos¢ to faczny parametr umozliwiajgcy zmiane szybkosci narzedzia/nosnika. Parametr ten opisano w
punkcie 2.3

4.4.2 Nadciecie [Overcut]

Podmenu Nadciecia umozliwia stworzenie nadciecia, co ufatwia wyjecie wykroju. Za kazdym razem, gdy
ndz unosi sie lub opada, urzadzenie tnie nieco gtebiej.

Nadciecie mozna wytaczy¢ (=0) lub ustawi¢ na dowolng wartos$é od O(=wytgczone) do 10. Jedna
jednostka to ok. 0.1 mm lub 0.004 ".

Suinma

RYS, 4-4
NADCIECIE
W punkcie 2.2.3 objasniono, jak zmieni¢ wartos$¢ nadciecia.

4.4.3 OptiCut:

OptiCut zwieksza jakos¢ ciecia w przypadku, gdy ndz jest zuzyty lub nieprawidtowo skalibrowany. OptiCut
jest domysinie wytgczone.

Nacisnij OptiCut, nastepnie po zaznaczeniu ON lub OFF nacisnij , aby potwierdzi¢, lub , aby anulowac.
4.4.4 TurboCut:

TurboCut zwieksza wydajnos¢ bez zwiekszania ogdlnej predkosci plotera poprzez przyspieszenie ruchu
ciggnionego. Redukcja czasu ciecia jest znaczgca, szczegdlnie w przypadku matych, szczegétowych
wzorow. Jednakze wtgczenie tej funkcji moze zaburzy¢ wycinanie niektérych grubszych materiatow.

v
Nacisnij TurboCut, nastepnie po zaznaczeniu ON lub OFF. nacisnij m, aby potwierdzi¢, lub M, aby anulowac.
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445 Panel

Za pomocg podmenu Panelowania [paneling] mozna wigczy¢ lub wytaczyé wewnetrzng funkcje
panelowania urzgdzenia. Panelowanie stuzy do kliku réznych zastosowan. Najczestsze z nich to FlexCut i
dtugie zadania z opcjg zwijania lub nie.

Panelowanie [panel size]: Umozliwia wiagczenie lub wytaczenie panelowania.

Nacisnij Panelowanie, nastepnie po zaznaczeniu ON lub OFF naci$nij , aby potwierdzi¢, lub , aby anulowad.

Rozmiar panelu: Uzyj podmenu Rozmiar panelu, aby ustali¢ rozmiar panelu.
Nacisnij Rozmiar panelu, nastepnie zmien rozmiar za pomoca strzatek lub wpisz

odpowiednig wartos¢. Nacisnij , aby potwierdzi¢, lub , aby anulowac.

Ponowny wykres panelu[Panel replot] Parametr ten okresla, czy wzor nalezy wyciag¢ wiecej niz raz, jeden
na drugim i na kazdym panelu. Ponowny wykres panelu stosuje sie do nosnikéw grubych i trudnych do
przeciecia. Warto$¢ tego parametru jest ignorowana, jesli wytagczono panelowanie. Po ustawieniu tego
parametru na wartos$¢ 0, urzadzenie wytnie kazdy panel tylko raz. Po ustawieniu na 1, wytnie kazdy panel
dwukrotnie.

Uzyj podmenu Ponowny wykres panelu, aby okresli¢ ile razy ma nastapié¢ powtdrne ciecie.

Nacisnij ikone Ponowny wykres panelu, nastepnie ustaw odpowiednig wartosé.

\/

Nacisnij m, aby potwierdzi¢, lub M, aby anulowac.

Wektory sortowania [Sorting vectors]: W tym menu dostepne sg trzy opcje.

1. Wyftgczone: Kiedy sortowanie wektorowe jest wytgczone, Urzadzenie nie bedzie optymalizowa¢
wektorow. Wtacz tg opcje, jesli preferujesz inteligencje sterownika urzadzenia.

2. Kierunkowe: Przy opcji kierunkowej, wektory sg optymalizowane pod wzgledem kierunku ciecia
(ruch nosnika). Opcja stosowana, gdy nacisk ciecia musi by¢ ustawiony wzglednie wysoko (np.
podczas przecinania).

3. Punkt poczgtkowy: Opcja ta optymalizuje punkt poczatkowy dla zamknietych krzywych. Uzywana,
gdy uzytkownik zauwazy, iz krzywizny nie zamykajg sie prawidtowo.

Naciénij ikone Wektor sortowania, nastepnie ustaw odpowiednig wartos¢.

Nacisnij , aby potwierdzi¢, lub , aby anulowad.

Wektory sortowania s3 domyslnie wyfaczone.
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4.5 Menu konfiguracji

Configuration

Ethernet
Wi-Fi
USB Port
Language N
Menu units
OPOS parameters
Factory defaults
Autoload A4

Recut offset Media

sensor Alignmentmode

45.1 Ethernet

Przy podtgczaniu urzadzenia do sieci Ethernet konieczne jest ustawienie kilku parametrow. Mozna to
zrobi¢ w tym menu. Szczegdty w punkcie 1.4.2.

4.5.2 Wi-Fi

Konfiguracje Wi-Fi opisano w punkcie 1.4.3.
4.5.3 Port USB

Port USB mozna ustawic¢ na USB port 1, USB port 2, USB port 3, lub USB port 4.
Dzieki roznym identyfikatorom USB, komputer moze rozrdznic kilka podtgczonych urzadzen (maksymalnie 4).

Nacisnij Port USB, nastepnie po zaznaczeniu USB Port 1 nacisnij , aby potwierdzi¢, lub , aby anulowat.

UWAGA: Identyfikator USB w oprogramowaniu do wycinania musi by¢ taki sam, jak wybrany
w urzadzeniu. Po kazdym wyborze nowego USB w urzadzeniu i pierwszym podtgczeniu do
komputera system Windows uruchomi instalator sterownika.

UWAGA: Zmiana klasy USB zostanie zastosowana dopiero po ponownym uruchomieniu
urzadzenia.

4.5.4 Jezyk

To podmenu stuzy do ustawienia lub zmiany jezyka na ekranie dotykowym. Nowe urzgdzenie poprosi
uzytkownika o wybadr jezyka. Jesli ustawiono zty jezyk, mozna go zmienié za pomocg tej opcji.

\/
Nacisnij Jezyk [Language], nastepnie po zaznaczeniu odpowiedniego jezyka nacisnij m, aby potwierdzié, lub M, aby

anulowad.
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45,5 Jednostki menu

Ustawienie tej opcji decyduje, czy wartosci predkosci i rozmiardow sg wyswietlane w uktadzie
metrycznym, czy tez w anglosaskim ukfadzie pomiarowym.

Nacisnij Jednostki menu [Menu units], nastepnie po zaznaczeniu odpowiedniej opcji nacisnij m, aby potwierdzic, lub

, aby anulowad.
Jednostki paneli sg okreslane po pierwszym wiaczeniu urzadzenia.

4.5.6 Parametry OPOS
Ustawienia dodatkowych parametréw objasniono we wczesniejszych punktach.

Tryb arkusza [Sheet mode]

Ustawienia te objasniono w punkcie 3.3.3.
Panelowanie OPOS [OPOS Panelling]
Ustawienia te objasniono w punkcie 3.2.3.

Punkt wyjsciowy OPOS [OPOS origin]
Ustawienia te objasniono w punkcie 3.2.1.

4.5.7 Ustawienia fabryczne

Opcja ta przywraca wartosci fabryczne wszystkich parametrow uzytkownika.
4.5.8 Autoload

Opcja Autoload umozliwia uzytkownikowi zmiane parametréw rozwijania winylu. Po aktywacji Autoload,
urzadzenie automatycznie rozwinie winyl. Po wylgczeniu tej opcji operator musi recznie odwingé
odpowiednig dtugos¢ nosnika przez rozpoczeciem ciecia. Funkcja Autoload jest domyslnie wtgczona.

\/
Nacisnij Autoload, nastepnie po zaznaczeniu On lub Off nacisnij m, aby potwierdzi¢, lub M, aby anulowad.

Q UWAGA: Przy wytaczonej opcji Autoload nie mozna zagwarantowac Sledzenia.

4.5.9 Przesuniecie ponownego ciecia [Recut offset]

Menu Przesuniecia ponownego ciecia[Recut offset] stuzy do zmiany odlegtosci miedzy zadaniami przy
wielokrotnych ponownych cieciach. Nacisnij Przesuniecie ponownego ciecia, nastepnie ustaw pozadana
wartosc.

\/
Nacisnij m, aby potwierdzié, lub M, aby anulowac.
Wartos¢ domysina to 40 mm.
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4.5.10 Czujnik nosnika

Czujnik nosnika wykrywa, czy zatadowano nosnik. Wykrywa tez koniec nosnika. Czujnik ten zapobiega
uszkodzeniu paska tnacego i koncéwki noza. W tym menu mozna wigczy¢ lub wytaczy¢ ten czujnik.

Urzadzenie zatrzyma sie podczas procedury tadowania lub podczas ciecia, gdy tylko tylny czujnik wykryje
koniec nosnika.

\/
Nacisnij Czujnik nosnika, nastepnie po zaznaczeniu ON lub OFF, nacisnij m, aby potwierdzi¢, lub M, aby anulowac.
Domyslnie czujnik nosnika jest wtgczony.
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5 KONSERWACIA

5.1 Wprowadzenie

Urzadzenia S One posiadajg kilka powierzchni przesuwnych, wykonanych z gtadkich metali i tworzyw
sztucznych. Sg one praktycznie beztarciowe i nie wymagajg smarowania. Jednakze gromadzi sie na nich
kurz i osady, moga wptyngé na wydajnosé urzadzenia. Urzadzenie nalezy utrzymywac¢ w czystosci
korzystajgc z pokrowca. W razie potrzeby oczysci¢ urzgdzenie miekka Scierkg nasgczong alkoholem
izopropylowym lub fagodnym detergentem. Nie stosowac srodkow Sciernych.

5.1.1 Czyszczenie uktadu napedowego

Z biegiem czasu tuleje bebna napedowego mogg zosta¢ zablokowane przez nawarstwiajgce sie
pozostatosci podktadu nosnika. Moze to spowodowac przeslizgiwanie sie nosnika pomiedzy rolkami
dociskowymi i tulejami napedowymi, zaburzajgc w ten sposéb trakcje.

Czyszczenie uktadu napedowego:

1. Odtacz przewdd zasilajacy.

2. Natéz delikatny rozpuszczalnik (zazwyczaj stosowany do usuwania pozostatosci kleju) na srebrne
tuleje i zaczekaj, az rozpusci pozostatosci.

3. Oczysc szczotky (zalecamy szczoteczke do zebow).

4. Powtdrz procedure dla wszystkich zanieczyszczonych tulei napedowych.

RYS. 5-1
CZYSZCZENIE TULEI

Szczegotowa eksploatacja 5-1
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5.1.2 Oczyszczania czujnikéw nosnika

Z biegiem czasu czujniki nosnika mogg ulec zanieczyszczeniu nagromadzonymi pozostatosciami nosnika.
Moze to spowodowad awarie urzadzenia

Oczysc czujniki nosnika za pomoca bawetnianych wacikow.

RYS. 5-2
CZUJNIKI NOSNIKA W URZADZENIE CH S ONE
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5.1.3 Czyszczenie Szyny Prowadzacej Y

Na szynie prowadzgcej Y sg cztery strefy, po ktérych wdzek narzedzi przesuwa sie od lewej do prawe;j.
Dwie strefy (1) s3 widoczne z przodu szyny prowadzacej. Pozostate 2 strefy (2) znajdujg sie z tytu szyny
prowadzgcej, bezposrednio pomiedzy strefami widocznymi od przodu.

Rysunek 5-4 ponizej pokazuje te strefy. Choc¢ ksztatt szyny prowadzacej Y moze rdznic sie w zaleznosci
od modelu, strefy te znajdujg sie w tym samym miejscu, na gorze i na dole szyny.

RYS. 5-3
POWIERZCHNIE SLIZGOWE SZYNY PROWADZACE) Y

Z biegiem czasu na tych powierzchniach slizgowych i watkach wézka narzedzi moga gromadzié sie
zanieczyszczenia.

Czyszczenie powierzchni slizgowych szyny prowadzqcej Y:

1. Wytacz maszyne.
2. Wez miekka szmatke nasgczong alkoholem izopropylowym lub tagodnym detergentem.

3. Oczysc powierzchnie. Jesli przeszkadza ci wozek, przesun go delikatnie w lewo lub w prawo.
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5.1.4 Wymiana bezpiecznika

A OSTRZEZENIE: Przed wymiang bezpiecznikéw upewnij sie, iz urzadzenie jest catkowicie
odtaczone od zrodta zasilania._

‘ OSTRZEZENIE: W celu utrzymania statej ochrony przeciwpozarowej bezpieczniki wymienne
powinny by¢ tego samego rodzaju i o takich samych znamionach: T2A H250V.

1. Aby wyjac bezpieczniki, delikatnie podwaz klipsy zwalniajgce uchwyt bezpiecznikowy. Uchwyt wyskoczy z
gniazda.

RYS. 5-4
MODUt WEJSCIOWY
ZASILANIA

2.  Wyjmij uchwyt bezpiecznikowy.

3.  Wyciagnij bezpieczniki z
uchwytu.

4. Umies¢ w uchwycie nowe bezpieczniki i zamocuj go z powrotem na swoim miejscu.
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6 SPECYFIKACJA | INFORMACJE OGOLNE

6.1 Informacje ogdlne

6.1.1 Wprowadzenie

Urzadzenia serii S One zostaty zaprojektowane do tworzenia wygenerowanych komputerowo projektéw
graficznych na arkuszach lub zwojach winylowego nos$nika. Wbudowany system pozycjonowania
optycznego (OPOS) umozliwia wycinanie konturowe wydrukowanych arkuszy materiatu. Dzieki wymianie
noza na pisak, urzadzenia te moga tez stuzy¢ do tworzenia niedrogich prébek nowych grafik na papierze.
Seria S One jest dostepna w réznych rozmiarach i roznych konfiguracjach. W zaleznosci od regionu, pewne
rozmiary lub konfiguracje moga by¢ niedostepne. Znaki firmowe réwniez mogg sie réznié. W niniejszym
punkcie uzywamy podstawowych nazw modeli S1D60, S1D75, S1D120, S1D140 i SD160. Znane przypadki
zaleznosci specyfikacji od konfiguracji sg zaznaczone.

6.1.2 Lista funkcji
6.1.2.1 Oprzyrzadowanie

e  Wbudowany system rolek podajgcych z uchwytami rdzenia nosnika
e W petni regulowana szerokos¢ nosnika
e Standardowo z koszykiem (Opcja dla S1D60 i S1D75).
e Tylny czujnik no$nika do wykrywania nosnika
e Mozliwos¢ potaczenia przez USB, Ethernet i Wi-Fi

o Uwaga: Wi-Fi dostepne jest tylko w Europie, USA i Kanadzie
e  Whbudowany system pozycjonowania i wyréwnywania OPOS

o Rozpoznawanie kodéw kreskowych
o  Czujnik OPOS X unoszony i opuszczany automatycznie

6.1.2.2 Interfejs

e  Pionowy Pojemnosciowy Ekran Dotykowy — 320x240 pikseli
e Jezyk angielski, hiszpanski, francuski, niemiecki, wtoski, niderlandzki, polski, totewski, czeski, portugalski

e  Uktad metryczny lub anglosaski
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6.1.2.3 Funkcjonalnosci

e  (Cztery osobne, regulowane konfiguracje uzytkownika zapisane w pamieci trwatej: (w
tym kalibracja X&Y / bez parametréw OPQS)

e Autoload —automatyczne wycigganie nos$nika ze zwoju

e Konkatenacja i wygtadzanie krzywych dla lepszej jakosci ciecia

e Optymalizacja ruchu ciggnionego OptiCut

e Nadciecie dla fatwego wyciggania

e  FlexCut do przecinania

e  Panelowanie

e Sortowanie wektorowe

e  Funkcja wielokrotnego powtérnego ciecia (do 999)

e Automatyczne odcinanie arkusza po zakonczeniu zadania

e  Flash Eproms (ulepszenie portu komunikacji)

e Technologia wyréwnania druku i ciecia: OPOS 2.0, OPOS X, OPOS XY, OPOS XY2, OPOS

Extra

6.1.3 Oprogramowanie

e (GoSign

o Oprogramowanie do wykanczania zadan ciecia i drukowania
Baza danych materiatéw
Windows 7, Windows 8 lub Windows 10 (bez wersji home)
Zestawy dziatan do automatyzacji przeptywu pracy
Mozliwosci sortowania w celu skrécenia czasu wyjsciowego
Czyszczenie wektorowe

O O O O O

e MacSigntm

o  Wotyczka dla lllustrator, do bezposredniego ciecia urzgdzeniem Summa
MacOS X (10.2 lub wyzszy)

Potaczenie przez USB lub TCP/IP

Obstuga OPOS

Wymagana rejestracja

O O O O

e  Summa Cutter Control

Program do kontroli parametréw ciecia

Windows 7, 810

Funkcja ulepszenia oprogramowania sprzetowego

Mozliwos$¢ zapisu konfiguracji uzytkownika na dysku twardym
Serwer kodéw kreskowych OPOS

O O O O O

Specyfikacja
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6.2 Specyfikacja techniczna

6.2.1 Wymiary maszyny

S1D60 S1D60 $1D75 $1D120 $1D140 $1D160
ze stojakiem
mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale
Wysoko$¢ | 304 12 1112 43.8 1112 | 438 1112 43.8 1112 | 43.8 | 1112 43.8
Szerokos¢ 970 | 38.2 970 38.2 1120 | 441 1615 63.6 1765 | 69.5 | 1960 | 77.2
Glebokos¢ | 406 16 704 27.7 704 | 277 704 | 277 | 704 | 277 | 704 | 277
Gtebokos¢
Z’;tﬂ’fy - - 1116 43.9 1116 | 43.9 1116 | 43.9 1116 | 43.9 | 1116 | 43.9
kg Ibs kg lbs kg Ibs kg Ibs kg Ibs kg Ibs
Waga 18 39.7 - - 36 79.4 43 94.8 435 | 95.9 48 105.9
6.2.2 Wymiary wysytkowe
S1D60 S1D75 $1D120 $1D140 S1D160
mm cale mm cale mm cale mm cale mm cale
Wysokos¢ 470 18.6 470 18.6 710 28 710 28 710 28
Szerokoéé 1220 48.1 1370 54 1890 74.5 2230 87.8 2230 87.8
Gtebokos¢ 420 16.6 420 16.6 420 16.6 420 16.6 420 16.6
kg lbs kg lbs kg lbs kg lbs kg lbs
Waga 23 50.7 45 99.2 68 149.9 71 156.5 74 163.2
Specyfikacja 6-3
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6.2.3 Obstuga nosnika

S1D60 S1D75 S1D120 $1D140(a) S1D160
mm cale mm cale mm Cale mm cale mm cale
Szerokos¢ nosnika
Minimum 79 3.2 79 3.2 133 5.3 187 7.4 187 7.4
Maximum 705 27.7 855 33.6 1350 53.1 1500 59 1690 66.5
Watki dociskowe 2 2 3 4 (3 for FX) 4
Maks. kos¢
als. szerokosc 590 23.2 740 291 | 1235 | 486 | 1385 | 545 | 1580 62.2
robocza
Nadwymiar (3) 650 25.6 800 315 1295 51 1445 56.9 1640 64.6
mm Inch
Maks. dtugosc
Robocza 50 m 164 ft.
Minimalne
Marginesy (2) 25 1
Margines tylny
Czujnik wigczony 30 1.2
Czujnik wytgczony 20 0.8

Wydajnos¢
sledzenia (3)

-8 m max w ramach gwarantowanej specyfikacji (1) dla no$nikow o szerokosci

ponizej 762 mm

-4 m max w ramach gwarantowanej specyfikacji (1) dla no$nikow o szerokosci

powyzej 762 mm

).

Grubos¢

0.05t0 0.25 / 0.8 mm z opcjonalnym nozem piaskowanym
0.002 to 0.01 / 0.03 cala z opcjonalnym nozem piaskowanym

(1)Mozliwa jest obstuga nosnikdw o wiekszej dtugosci, jednak w takim przypadku nie mozna zagwarantowac zgodnosci ze
specyfikacja (zalezna od rodzaju nosnika, jego rozmiaru i innych parametréw.

(2) W celu ustawienia rolek dociskowych, marginesy te mozna zminimalizowa¢ korzystajac z trybu "Nadwymiar" (3)

(3) W trybie ,,Nadwymiarowym” nie mozna zagwarantowac¢ wydajnosci Sledzenia
(4) Seria FX ma inng specyfikacje nosnika, gdyz rolki pcale mozna ustawic tylko w ograniczonej liczbie pozycji.

Specyfikacja
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W przypadku S1D140FX dostepnych jest 9 statych pozycji

8
7
9
5
4
{3
2
1
Pozycja Obszar pracy Docelowa szerokos$¢ nosnika
(margines)
mm Cale mm cale
1. 1323 52.08 1372 (24) 54 (1.0)
2. 1172 46.18 1220 (23) 48 (0.9)
3. 954 37.55 1000 (23) 40(1.2)
4. 864 34.01 914 (25) 36 (1.0)
5. 720 28.34 762 (21) 30(0.8)
6. 570 22.44 610 (20) 24 (0.8)
7. 454 17.87 500 (23) 20 (1.1)
8. 350 13.77 400 (25) 16 (1.1)
9. 260 10.23 280 (10) 11 (0.4)
Minimum na skrawki: (zewnetrzna prawa pozycja - niepokazana na rysunku)
| 84 33 | 105 (10) | 41(04) |

*Aby korzystac z tej pozycji nalezy wytaczy¢ czujnik nosnika.
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6.2.4 Wydajnos¢

Specyfikacja ciecia na winylu 0.05 mm (0.002") z woskowym podktadem, catkowita grubos¢ nosnika

ponizej 0,25 mm (0.010")

Predkos¢ osiowa

50 do 800 mm/s

2do 32ips

Predkos¢ maksymalna

Do 1131 mm/s po przekatnej

Do 44ips po przekatnej

Predkos¢ domysina

700 mm/s

28 ips

Przyspieszenie osiowe

2G

Przyspieszenie maksymalne

Do 3G po przekatnej

Adresowalna rozdzielczo$¢ 0.025 mm, 0.1 mm 0.001", 0.005"
Domyslna rozdzielczo$é 0.025 mm 0.001"
Rozdzielczo$é mechaniczna 0.0127 mm 0.0005"
Powtarzalnosé (1) +/-0.1mm +/- 0.004”

0.2% ruchu lub 0,25 mm, | 0.2% ruchu lub 0,010”
Doktadnosc¢* L. .. . . , .
zaleznie, ktéra jest wyisza (2) zaleznie, ktdra jest wyzsza (2)
Nacisk noza 0do 600 gr (3)
Nacisk pisaka 0do 600 gr (3)

(1)Obowigzuje w ramach gwarantowanej dtugosci sledzenia (por. 7.3 Obstuga Nosnika) Nie ma zastosowania w trybie nadwymiarowym.

(2) Z wytaczeniem réznic wynikajacych z rozszerzalnosci nosnika itp.

(3) Z wyjatkiem S1D140FX gdzie wynosi 400 gr.

6.2.5 Interfejs

Komunikacja

Ethernet Port 1/O Ztgcze zewnetrzne RJ45
WIFI (1) 802.11 b/g/n
usB Port 1/0 Gniazdo USB serii ,B“ (wtyk zewnetrzny)

Przeciwztacze

Wersja

11

Wtyk USB serii ,B“ (wtyk wewnetrzny)

Rozmiar Bufora

10 MB

(1)Niedostepne w S One D140FX

Specyfikacja
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6.2.6 Wi-Fi

Wi-Fi jest dostepne jedynie w wybranych krajach.

Woynika to z badar EMC przeprowadzonych zgodnie z Dyrektywg Europejska (2014/53/UE):
e EN303446-1wer.1.2.1

e EN301489-1wer.2.1.1
EN 301 489-17 wer 3.1.1
EN 55032:2015 + AC:2016-07
EN 55035:2017 + AC:2019-11

Badania EMC przeprowadzono zgodnie z normami USA i Kanady:
e FCCCze$¢ 15B / ICES-003 Wydanie 6

Ponizej znajduje sie szczeg6towa lista krajow objetych tymi badaniami, gdzie Wi-Fi jest dostepne: Austria,
Belgia, Butgaria, Chorwacja, Cypr, Czechy, Dania, Estonia, Finlandia, Wyspy Faroe, Finlandia, Francja,
Gruzja, Niemcy, Grecja, Grenlandia, Guernsey, Holy See, Wegry, Islandia, Irlandia, Wyspa Man, Wtochy,
Jersey, Litwa, Lichtenstein, totwa, Luksemburg, Macedonia, Byta Republika Jugostawii, Malta, Czarnogéra,
Holandia, Norwegia, Polska, Portugalia, Rumunia, San Marino, Stowacja, Stowenia, Hiszpania, Szwecja,
Szwaijcaria, Turcja, Monako i Zjednoczone Krdlestwo.

6.2.7 Oprogramowanie sprzetowe

Jezyk DM/PL, HP-GL (emulacja 758x), HP-GL/2
Obstugiwane zestawy znakow Standard ASCII

Obstugiwane czcionki Sans serif (single stroke i medium)

6.2.8 Srodowiskowe
(Urzadzenie bez nosnika)

Temperatura eksploatacji 15 do 35°C 59 do 95°F
Temperatura sktadowania -30 do 70°C -22 do 158°F
Wilgotnos¢ wzgledna 35 - 75%, bez kondensacji

6.2.9 Zuzycie energii

Liczba przewoddéw zasilajacych 1
Napiecie wejsciowe 100-240 VAC + 10%
Czestotliwo$é wejsciowa 50/60 Hz
Maksymalne obcigzenie na przewoéd 2A
zasilajacy
Zuzycie energii podczas pracy 0.25 A (@ 240V) (v
0.6 A (@ 100V) (*)
Zuzycie energii w stanie bezczynnosci 01 A (@ 240v)
0.25 A (@ 100V)

*Wartos¢ typowa, moze réznic sie w zaleznosci od pliku ciecia i nosnika
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S One Podrecznik uzytkownika

Sprawdz oferte ploterow Summa na dobreplotery.pl

Kontakt:

Dawid Marszatek
tel. +48 607 607 147

dawid.marszalek@integart.com.pl

Dawid Siedlis
tel. +48 605 102 205
siedlis@integart.com.pl

Specyfikacja

6-8


mailto:dawid.marszalek@integart.com.pl
mailto:siedlis@integart.com.pl

